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EISELE OBERFLACHENTECHNIK GMBH (DE)

WZROST WYDAJNOSCI
DZIEKI IGP-DURA®ONE 56

Firma Eisele Oberflachentechnik w Immendingen (Badenia-
Wirtembergia) to jeden z wiodacych w regionie zaktadéw
lakierniczych realizujgcych zaméwienia na zlecenie,

wyspecjalizowany w technice medycznej, budowie maszyn

i obrébce blach cienkich. Dysponujac halag produkcyjna

o powierzchni 1000 m2, nowoczesnym parkiem maszynowym

i wykwalifikowanym personelem, firma oferuje szeroki zakres
ustug. Decyzja o zmianie wszystkich powtok proszkowych IGP na
IGP-DURA®one56 pozwolita na efektywne wykorzystanie pieca
do utwardzania. Dzigki temu zoptymalizowano procesy
produkcyjne i zwiekszono konkurencyjnosc.
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Przeglad produktow
IGP-DURA®one

Area di applicazione
Technika medyczna, budowa maszyn
i obrébka blach cienkich

Opis produktu

IGP-DURA®one to certyfikowane
niskotemperaturowe powtoki
proszkowe do zastosowan na
elementach metalowych wewnatrz
i na zewnatrz budynkéw(od 15 min
w temp. 160°C). Charakteryzuja sie
one odpornoscia na dziatanie
warunkéw atmosferycznych

i stabilnoscig powtoki.

W asortymencie mozna znalez¢ wiele
odcieni i efektow

"Dzieki IGP-DURA®one 56 nasza technologia po-

wlekania osiggneta nowy poziom".

Roland Eisele, Eisele Oberflichentechnik GmbH
CEO



https://eogmbh.de/
https://igp-powder.com/pl/architektura-na-zewnatrz/igp-dura-one-56
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POZYCJA WYJSCIOWA

Wyzwania zwigzanie

z wykorzystaniem dwéch kabin
lakierniczych, w ktérych naktadane
sg rézne powtoki proszkowe, oraz
konieczno$é wygrzewania podtozy

w tym samym piecu ciggtym
komplikowaty proces powlekania.
Konieczne byto dostosowywanie
predkosci przepustowosci

w zaleznosci od zlecenia powlekania,
zwtaszcza w przypadku konstrukgji
o réznych grubosciach $cianek. Takie
okolicznosci negatywnie wptywaty
na wydajnos¢, sprawiaty, ze
planowanie produkgji byto
czasochtonne, spadata elastycznos¢.
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ROZWIAZANIE

Zastosowanie powtok proszkowych
IGP-DURA®one 56 okazato sie
bardzo obiecujgcym rozwigzaniem
optymalizujgcym sytuacje
wyjéciowa. Decydujacym czynnikiem
byta doskonata odpornosé¢ IGP-
DURA®one 56 na przegrzanie.
Zastosowanie tych powtok
proszkowych pozwolito na ciggty
prace systemu transportowego

w piecu do utwardzania. To z kolei
umozliwito znaczne ograniczenie
koniecznych wczesniej zmian
predkosci przepustowosci. Ponadto
aplikowanie produktu IGP-
DURA®one 56 w obu kabinach
lakierniczych pomogto obnizyé
temperature pieca.
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WARTOSC DODANA

Przejscie na IGP-DURA®one 56
pozwolito na znaczaca
optymalizacje procesu powlekania.
Odpornos¢ na przegrzanie zapewnia
niezaktécong prace pieca do
utwardzania, upraszcza produkcje

i planowanie, a takze zwigksza
wydajnosé. Ograniczenie
koniecznych wczesniej zmian
predkosci systemu transportowego
umozliwia powlekanie wiekszej ilosci
detali w tym samym czasie. Niemal
catkowicie wyeliminowane zostaty
problemy zwigzane

z przegrzewaniem detali o réznej
grubosci scianek. Opcja obnizenia
temperatury pieca daje ponadto
perspektywe korzysci
ekonomicznych wynikajacych ze
wzrostu wydajnosci.

Zeskanuj kod QR
dowiedz sie wiecej

igp-powder.com/pl/reference/50216/
wzrost-wydajnosci-dzieki-igp-dura-R-
one-56


https://igp-powder.com/pl/reference/50216/wzrost-wydajnosci-dzieki-igp-dura-R-one-56
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