IGP-KORROPRIMER

Zalecenia IGP w zakresie optymalnego systemu ochrony
przed korozjq z aprobatq Qualisteelcoat i bez aprobaty.

Systemy malowania proszkowego IGP-
KORROPRIMER zapewniajg najwyzszej
jakosci ochrone antykorozyjng dla kons-
trukcji stalowych i aluminiowych. Te eko-
logiczne i trwate powtoki spetniajg wymo-
gi normy DIN oraz wytyczne Qualicoat,
wyroézniajqc sie doskonatg odpornoscig
na chemikalia i warunki atmosferyczne.
Skorzystaj z wieloletniego doswiadczenia
w zakresie ochrony antykorozyjnej oraz z
indywidualnie dopasowanej obstugi ofero-
wanej przez IGP Powder Coatings.

Zgodnie znormg DIN EN ISO 8044 korozja jest definiowana
jako ,reakcja materiatu metalowego z jego otoczeniem”. Na
takie otoczenie sktadajqg sie czynnikinaturalne, takie jok at-
mosfera, czestotliwo$¢ opaddw czy bliskosé rzek lub morza.
Korozja moze by¢ rowniez spowodowana pozostatosciami
zrbznych etapoéw obrébki metali. W takich przypadkach
nawet podktad nie jest w stanie skutecznie zapobiec pow-
stawaniu rdzy. Korozji na konstrukcjach stalowych i alumi-
niowych mozna unikngé poprzez zastosowanie organicznych
systemow powtok. Dwuwarstwowe systemy farb proszko-
wych IGP skutecznie zabezpieczajqg podtoza, takie jak stal,
stal ocynkowana czy aluminium, przed réznymi formami
korozji. Na systemy te sktadajq sie zapobiegajqcy korozji

r_.
Niezawodna

i trwata ochrona
antykorozyijna.

Optymalna ochrona

Ekologiczne i bardzo trwate systemy farb proszkowych IGP zapewniajg
skuteczng ochrone antykorozyjng, co zostato potwierdzone w przemysle
ibudownictwie na podstawie norm takich jak DIN 55633 (Ochrona przed
korozjq konstrukcji stalowych za pomocq systeméw farb proszkowych oraz
wykonywanie powtok), atakze w ramach certyfikatéw produktowych lub
wytycznych Qualisteelcoat. Dla wykonawcéw konstrukeji metalowych jest
to istotny element umozliwiajgcy spetnianie surowych wymagan normy DIN
EN 1090 (Wykonanie konstrukgji stalowych i aluminiowych).

i zwiekszajqcy przyczepnosé podktad antykorozyjny IGP-
KORROPRIMER, ktéry petni funkcje podktadu proszkowego,
oraz farba proszkowa odporna na warunki atmosferyczne

i promieniowanie UV.

IGP-KORROPRIMER do podtozy gazujgcych

Podktady IGP w wersji V zostaty opracowane specjalnie
zmyslq o stali ocynkowanej oraz innych podtozach
gazujqcychinadajg sie do stosowania w wiekszosci tech-
nologii obrébki wstepnej. Poniewaz przed usieciowaniem
powtoki umozliwiajq odgazowanie porowatej powierzchni
ocynkowanej, uzyskana powierzchnia jest gtadsza i wy-
kazuje mniej wad. Im nizsza temperatura utwardzania,
tym mniejintensywne odgazowanie. Dzieki temu IGP-
KORROPRIMER 1808 (parametry utwardzania od 140°C)
stanowi interesujgcq opcje rowniez w przypadku podtozy
gazujqeych.
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Idealne systemy ochrony przed korozjg

Odpowiednia ochrona
kazdego podtoza.

Systemy ochrony przed korozjq i mozliwe do uzyskania przez nie klasy korozyjnosci

Klasy korozyjnosci

Klasy korozyjnosci

Klasy korozyjnosci

C3H C4H C5H

Stal Stal Stal ocynkowana Stal ocynkowana Stal ocynkowana
ogniowo ogniowo natryskowo

IGP-KORROPRIMER IGP-KORROPRIMER Brak podktadu IGP-KORROPRIMER IGP-KORROPRIMER

1808, 6007

1001, 6007

1001, 6007

1001

Wszystkie sprawdzone przez IGP lakiery nawierzchniowe tej samej klasy

Systemy ochrony przed korozjq z aprobatq Qualisteelcoat

Lakiery Obrébka Ochrona przed Numer aprobaty | KORROPRIMER | System Klasy
nawierzchniowe wstepna promieniowa- Qualisteelcoat (podktad) powlekania* | korozyjnosci
niem UV
mechaniczna UV1 PE-0206 1808 ST2 C3H
mechaniczna UV1 PE-0016 6007 ST2 C3H
mechaniczna UV1 PE-0015 1001 ST2 C4H
IGP-DURA®one 56
mechaniczna UV1 PE-0017 1001 HD2 C5H
mechaniczna UV1 PE-0018 6007 HD2 C5H
mechaniczna UV1 PE-0074 1001 MS C5H
IGP-DURA®0ne 561M | chemiczna uv1 PE-0159 — HD1 C4H
IGP-DURA®0ne 5603 | chemiczna uvi PE-0160 — HD1 C4H
IGP-DURA®0ne 5607 | chemiczna UVv1 PE-0183 — HD1 C4H
mechaniczna uv2 PE-0207 6007 ST2 C3H
mechaniczna uv2 PE-0204 6007 ST2 C4H
IGP-HWFclassic 59 chemiczna uv2 PE-0205 6007 ST2 C4H
mechaniczna uv2 PE-0200 1001 HD2 C5H
chemiczna uv2 PE-0202 6007 HD2 C5H
IGP-DURA®vent 5103 | chemiczna UVv1 PE-0090 — HD1 C4H
IGP-DURA®vent 5107 | chemiczna UVv1 PE-0092 — HD1 C4H
IGP-DURA®vent 51T | chemiczna UVv1 PE-0096 — HD1 C4H

Zalecana grubosé powtoki

Systemy 1-warstwowe: 80 ym

Systemy 2-warstwowe: tgcznie 160pm

*System powlekania

ST2
HD1

Stal, system 2-warstwowy
Stal cynkowana ogniowo, system 1-warstwowy

HD2 Stal cynkowana ogniowo, system 2-warstwowy

MS

Stal ocynkowana natryskowo



Idealne systemy ochrony przed korozjg

Systemy ochrony przed korozjq zgodnie z zaleceniami IGP

Lakiery nawierzchniowe Obrobka wstepna KORROPRIMER Klasy korozyjnosci* Zastosowanie
(podktad)

IGP-DURA®one 56 / 66 chemiczna, mechaniczna 1808, 6007, 1001 C3H, C4H, C5H na zewngtrz

IGP-DURA®pol 64 / 68 chemiczna, mechaniczna 1808, 6007, 1001 C3H, C4H, C5H na zewngtrz

IGP-HWFclassic 59 chemiczna, mechaniczna 1808, 6007, 1001 C3H, C4H, C5H nazewngtrz

IGP-HWFindustry 79 chemiczna, mechaniczna 1808, 6007, 1001 C3H, C4H, C5H na zewngtrz

IGP-DURA®xal 42

chemiczna, mechaniczna

1808, 6007, 1001

C3H, C4H, C5H

nazewnqtrz

IGP-DURA®superior 57 chemiczna, mechaniczna 1808, 6007, 1001 C3H, C4H, C5H na zewngtrz
IGP-DURA®sky 95 chemiczna, mechaniczna 1808, 6007, 1001 C3H, C4H, C5H nazewngtrz
IGP-DURA®vent 51 chemiczna, mechaniczna 1808, 6007, 1001 C3H, C4H, C5H na zewngtrz

IGP-DURA®than 80 /81/89

chemiczna, mechaniczna

1808, 6007, 1001

C3H, C4H, C5H

nazewnqgtrz

IGP-DURA®cryl 40 chemiczna, mechaniczna 1808, 6007, 1001 C3H, C4H, C5H na zewngtrz
IGP-ANTIGRAFFITI 49 chemiczna, mechaniczna 1808, 6007, 1001 C3H, C4H, C5H na zewngtrz
IGP-DURA®guard 32 chemiczna, mechaniczna 1808, 6007, 1001 C3H, C4H, C5H wewngtrz
IGP-DURA®mix 33 / 39 chemiczna, mechaniczna 1808, 6007, 1001 C3H, C4H, C5H wewngtrz
IGP-DURA®pox 02 chemiczna, mechaniczna 1808, 6007, 1001 C3H, C4H, C5H wewngtrz

*Klasy korozyjnosci: zgodnie z zaleceniami IGP klasy korozyjnosci C3H, C4H i C5H mozna osiggng¢ dzieki odpowiedniemu potgczeniu podktadu i lakieru
nawierzchniowego. Specjalisci IGP z przyjemnoscig pomogg dobra¢ odpowiedni system ochrony przed korozjg.

Tabela, Systemy ochrony przed

korozjg z aprobatq Qualisteelcoat”

W tabeli zawarto przejrzysty przeglgd rozwigzan IGP do
ochrony przed korozjq. Te systemy powtok sq regularnie
kontrolowane przez Qualisteelcoat i opatrywane oficjalnymi
numerami aprobat, ktére potwierdzajq ich jakos¢ i trwatosé.
Za sprawg statych kontroli IGP zapewnia, ze systemy powtok
spetniajq najsurowsze wymogi i zapewniajg niezawodng
ochrone antykorozyjng. W ten sposéb udaje sie stworzy¢
trwate, odporne rozwigzania do powierzchni o réznej cha-
rakterystyce.

Tabela, Systemy ochrony przed

korozjg zgodnie z zaleceniami IGP”

W tabeli zawarto ustrukturyzowany przeglgd rozwigzan
IGP do ochrony przed korozjq. IGP posiada wieloletnie
doswiadczenie i projektuje wytrzymate systemy powtok. W
naszych wiasnych laboratoriach sq one poddawane testom
i kontrolowane pod kgtem zgodnosci z normami DIN 55633
oraz DIN EN ISO 12944. IGP poddaje powtoki ustandary-
zowanemu testowi neutralnej mgty solnej, aby zapewnié
ich odpornosé. Dzieki tak sprawdzonym systemom

mozna osiggnq¢ klasy korozyjnosci C3H, C4H oraz C5H.
Specjalisci IGP z przyjemnoscig pomogq znalez¢é optymalne
rozwigzania do malowania odpowiadajqce konkretnym
potrzebom.



Informacje iilustracje zawarte w niniejszym prospekcie sq aktualne na IGP Pulvertechnik AG a
dzien druku. IGP zastrzega sobie prawo do wprowadzania niezbednych Ringstrasse 30 §
zmian w dowolnym czasie i bez weze$niejszego powiadomienia. CH-9500 Wil <]
Innowacje IGP podlegajq ochronie patentowej. Telefon +41719298111

info@igp-powder.com
igp-powder.com

Przedsiebiorstwo GRUPY DOLD

? Mamy rozwigzanie dla POWDER
= kazdej powierzchni. COATINGS
igp-powder.com/ochronaantykorozyjna IGP FOR SURE.



