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Powtoki proszkowe IGP z efektem pertowym na bazie miki

Stosowanie farb proszkowych IGP z efektem, wyprodukowanych

w technologii Mica-Bond lub Premium-Bond

Farby proszkowe z efektem pertowym na bazie miki sa zdecydowa-
nie bardziej wymagajace pod wzgledem aplikacji niz zwykte farby
proszkowe bez efektu. W przypadku stosowania tych farb obowia-
zuje zasada: im ciemniejsza farba proszkowa z efektem, im wiekszy
udziat efektu, im drobniejszej granulacji sSrodki odpowiedzialne za
efekt, tym wyzsze wymagania w zakresie aplikacji.

Podczas stosowania farb proszkowych z efektem, istotny wptyw na
rezultat powlekania maja uktad instalacji lakierniczeji parametry
procesu. Popetniane btedy prowadza do réznic w kolorze i efekcie,
atakze do niejednolitego efektu powlekania.

Niniejsza instrukcja stosowania VR 201.1 zostata przygotowana

w celu wsparcia uzytkownikéw podczas aplikacji farb proszkowych
IGP z efektem.

Powtoki proszkowe IGP z efektem wystepuja w pieciu gtéwnych
kategoriach aplikacji, od * do *****,

Gwiazdki na etykiecie opakowania farby proszkowej wskazuja klase
aplikacji produktu.

Organizacja projektu

Jezeli powlekane elementy konstrukcyjne zabudowane sg bez-
posrednio obok siebie, zalecamy okresli¢ ilos¢ farby proszkowej
potrzebna do

pokrycia catego zlecenia, z uwzglednieniem dodatkowej ilosci na
wykonanie wszystkich powtok farbg z jednej partii. Pozwoli to
zminimalizowaé réznice w kolorze i efekcie podczas powlekania
elementéw sgsiadujacych ze sobg podczas eksploatacji.
Doswiadczenia pokazaty, ze w przypadku aplikacji z uzyciem urza-
dzen réznych producentéw (ze wzgledu na odmienne charaktery-
styki generatoréow wysokiego napiecia) osiggane sg roézne rezultaty
odnosnie koloru i efektu.

Parametry elektrostatyki, takie jak warto$¢ nastawionego wysokie-
go napiecia, ustawienie ograniczenia pradu (pA) lub zastosowanie
pierécieni odprowadzajacych jony, a takze aplikacja farb prosz-
kowych z efektem przy przeciwnej polaryzacji (Tribo: polaryzacja
dodatnia, Korona: polaryzacja ujemna) - majg znaczacy wptyw na
uzyskiwany kolor i efekt.

Dodatkowy wptyw na rezultat powlekania ma kabina lakiernicza.
W przypadku kabin z tworzywa sztucznego i kabin szklanych -

w przeciwienstwie do kabin stalowych —izolujace sciany kabiny
uniemozliwiajg odptyw tadunkéw elektrostatycznych. W rezultacie
prowadzi to do réznic w kolorze i efekcie.

Nalezy unika¢ aplikacji jednego zamdwienia w réznych kabinach.
Podczas naktadania okreslonej partii nie wolno zmienia¢ parame-
tréw aplikacji w instalacji lakierniczej. Raz ustalone, optymalne
ustawienia instalacji lub parametry aplikacji powinny by¢ zapisane
i bezwzglednie wykorzystywane. Procedure te nalezy powtarza¢
takze podczas powlekania w ramach kolejnych zamoéwien
uzupetniajacych.
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Szczegdlnie zalecamy wykonywanie prébek granicznych w celu
sprawdzenia zgodnosci zzamdéwionym odcieniem (kontrola wejscio-
wa), a takze w celu monitorowania odcienia i wygladu efektu podczas
produkgji. Kontrola w celu ustalenia wszelkich odchylen od granic
tolerancji na powlekanych elementach musi by¢ przeprowadzona

w odpowiednim o$wietleniu przed wysytka (kontrola wyjsciowa).
Jeslinie mozna unikna¢ powlekania w réznych zaktadach lub jesli
geometria detali stwarza wysokie wymagania w procesie aplikacji,
zalecamy stosowanie efektowych powtok proszkowych z serii
IGP-Effectives®.

Aplikacja

Zawsze nalezy wybiera¢ powlekanie automatyczne zamiast reczne-
go. Konieczng aplikacje reczng w trybie pétautomatycznym nalezy
zasadniczo ograniczy¢ do niezbednego powlekania wstepnego
trudnych do pokrycia powierzchni. Ze wzgledu na nieréwnomierng
aplikacje farby proszkowej podczas powlekania w trybie recznym,
nalezy liczy¢ sie z réznicami w kolorze i efekcie, a takze z mozliwoscia
powstawania smug.

Dlatego powlekanie w trybie recznym nalezy koniecznie dostosowa¢é
do rezultatéw powlekania w trybie automatycznym. W przypadku
detali pokrywanych obustronnie (np. profili), nalezy gtéwne
powierzchnie widoczne powlekad jako ostatnie.

Do aplikacji farb proszkowych z efektem pertowym na bazie miki
zalecamy wykorzystanie pistoletéw typu Korona z tadowaniem
elektrostatycznym o polaryzacji ujemnej, bez pierscieni odprowa-
dzajacych jony. W przypadku powlekania w trybie z dtugim skokiem
manipulatora, szybkos$¢ urzadzen podajacych nalezy dostosowaé do
szybkoscitransportu (dostosowany przebieg sinusoidalny pisto-
letéw. W przypadku powlekania przy wykorzystaniu manipulatoréw
z krétkim skokiem, wysokosé skoku nalezy dostosowa¢ do odstepow
pomiedzy pistoletami (zharmonizowane punkty zwrotne pistoletow).
W zaleznosci od produktu, odstepy pomiedzy detalem a pistoletem
podczas powlekania moga wynosi¢ od 300 do 450 mm.

Podczas odzyskiwania farby proszkowej moze doj$¢ do nagromadze-
nia pigmentu efektowego, w przypadku odzysku filtrowego lub

do redukcji pigmentu efektowego w przypadku odzysku cyklonowe-
go. W instalacjach lakierniczych z systemem odzysku opartym

na cyklonie, najdrobniejsze czgsteczkifarby proszkowej i czgsteczki
odpowiedzialne za efekt nie sg zawracane, sg traktowane jako
zanieczyszczenia i stale usuwane.

Taka separacja skutkuje zmiang proporcji efekt-kolor podstawowy.
Aby podczas powlekania wykluczyé zmiany w kolorze spowodowane
utratg efektu, aplikacja farb proszkowych z efektem pertowym na
bazie miki moze odbywac sie tylko w trybie stratnym, bez odzysku.
Podczas automatycznego powlekania z wykorzystaniem okreslonej
wielkosci partii mozna doda¢ pewng ilo$é farby z odzysku,

w zaleznosci od klasyfikacji odcienia. Szczegbétowe informacje znaj-

duja sie w tabeli na koncu tego dokumentu. 174
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W takim przypadku zalecamy przygotowanie prébek granicznych
przed rozpoczeciem produkcjii wykorzystanie w catym procesie
produkcyjnym, aby kontrolowa¢ odcien i efekt. Jesli odcien i efekt
roéznia sie, nalezy odpowiednio zwiekszy¢ proporcje $wiezej farby
proszkowej.

Zalecamy, aby przed rozpoczeciem powlekania doda¢ do $wiezej
farby proszkowej czes¢ farby z odzysku.. Pozwala to na uzywanie
stabilnej mieszanki $wiezego Swiezeji odzyskowej farby proszkowej
juz od pokrycia pierwszego detalu.

Jesliwymagane sg bardzo wysokie standardy stabilnosci wygladu
efektu lub jesli skomplikowana geometria powlekanych elementéw
sprawia, ze prawdopodobna jest niska efektywnos$¢ naktadania,
zalecamy uzycie IGP-Effectives®.

Specjalna produkcja tego rodzaju farby umozliwia wykorzystanie
do 90% odzyskowej farby proszkowej.

Konserwacja i czyszczenie instalacji lakierniczej

Aby zapewnié powtarzalno$é rezultatéw powlekania osigganych

na danejinstalacji lakierniczej, nalezy w odpowiednich odstepach
czasu wykonywac zalecane przez producenta prace konserwacyjne,
polegajace na wymianie zuzywajacych sie czesci. Kontrole réznych
funkcji np. napiecia tadowania, nalezy wykonywa¢ w regularnych
odstepach czasu.

Zawieszenie detali

Przed rozpoczeciem powlekania nalezy okresli¢ sposéb zawieszenia
pokrywanych detali (poziome lub pionowe). Odstepy pomiedzy po-
wlekanymielementamiw obrebie zawieszki oraz odstepy pomiedzy
zawieszkami powinny byé mozliwie mate i réwnomierne. W przy-
padku duzych odstepdéw pomiedzy zawieszkami zaleca sie auto-
matyczne wtgczanie i wytgczanie napylania pistoletéw za pomoca
systemoéw rozpoznawania detali.

Ponadto nalezy w miare mozliwosci zapewni¢, aby podobne elemen-
ty byty zawsze pokrywane razem.

Nalezy unika¢ réznych temperatur utwardzaniairéznic predkosci
nagrzewania detali. Ponadto grubo i cienko$cienne elementy musza
by¢ powlekane oddzielnie.

Nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ zalecanych parametréow utward-
zania.
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Uziemienie

Podczas aplikacji farb proszkowych z efektem pertowym na bazie
mikinalezy zwrécié szczegdlng uwage na skuteczne uziemienie. Zag-
warantuje to stabilno$¢ uzyskanego koloru i efektu.

Obowigzujgca dokumentacja

Informacje techniczne

T1106 Zalecenia dotyczace czyszczenia powierzchni z efektem
pertowym na bazie miki

T1000 Klasyfikacja powtok proszkowych z efektem
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Zalecenia dotyczace aplikacji farb proszkowych IGP z efektem pertowym na bazie miki

Podane wartosci sg jedynie wartosciami zalecanymi. W przypadku aplikacji farb proszkowych z efektem pertowym na bazie miki, nalezy kazdorazowo
dostosowac parametry urzadzen lakierniczych do produktu, przeznaczonego do powlekania.

Instalacje lub parametry
aplikacji (urzadzenia / akcesoria)

Nastawa wysokiego napiecia (aplikator)

Ograniczenie pradu pA (aplikator)

Catkowita ilo$¢ powietrza m3/h / transpor-
tujace + dozujace (Srednica wewnetrzna
weza proszkowego)

Waz proszkowy ze zintegrowanym uziemie-

niem (inzektor - aplikator)

Dysza (aplikator) - dysza ptaska

Dysza (aplikator) - dysza okragta (deflek-
tor)

Pierécien odprowadzajacy jony (aplikator)

Odlegtos¢ od napylanej powierzchni
(aplikator od detalu)

Powlekanie aplikatorami Tribo

Podawanie farby proszkowej za posrednict-
wem inzektora i fluidyzowanego zbiornika

Podawanie farby proszkowej za pomoca
inzektora z handlowego opakowania

Przesiewanie za pomoca sita
ultradzwiekowego (przesiewacz)

Maksymalny udziat proszku odzyskowego
przy powlekaniu z odzyskiem bez
sprawdzania odcienia
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Ustawienia
(parametry) zgodnie z klasyfikacja

*kkkk

Zobacz VR 201.2 IGP Effectives

*kkk *kk *%k *
50-90 50-90 70-80 70 - 80
<80 pA

12mm=5m3/h
11 mm=4m3/h
10 mm=3m3/h

Uziemienie inzektora

Odpowiednia

Odpowiednia

Odpowied- = Aplikacja Aplikacja Aplikacja

nio tylkozlub  tylkozlub  tylkozlub
zlub bez tylko bez tylko bez tylko bez

<250 <300 <350 <350

Nieodpowiednie

Bardzo dobre, powietrze fluidyzujace wedtug
zapotrzebowania

Odpowiednie w okreslonych warunkach

Odpowiednie dla oczka sita >140 ym

10 % 5% 0% 0%

Mozliwy efekt
(komentarz)

zakres ustawien dla aplikacji

zapobiega nadmiernemu osiadaniu
na krawedziach

zapobiega pulsowaniu chmury
proszku, zapewnia optymalne
rozpylenie

zapobiega fadowaniu elektrostaty-
cznemu w wezu proszkowym

dobra penetracja napylania,
réwnomierne rozpylanie farby

ograniczona penetracja napylania

redukuje efekt jonizacji wstecznej,
poprawia wiasnosci rozlewnosci
przy grubosciach powtoki> 120 um

réwnomierna grubo$é powtoki

mozliwe znaczgce odchytki koloru

réwnomierne zasilanie proszkiem,
jednorodny obtok proszku

czesciowo lekko nieregularne
zasilanie, a zatem nieréwna
grubosé powtoki

lepsza fluidyzacja, bardziej
réwnomierna aplikacja

zapobiega réznicom odcienia
podczas powlekania
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Zalecenia dotyczace aplikacji farb proszkowych IGP z efektem pertowym na bazie miki

Podane wartosci sg jedynie wartosciami zalecanymi. W przypadku aplikacji farb proszkowych z efektem pertowym na bazie miki, nalezy kazdorazowo

dostosowac parametry urzadzen lakierniczych do produktu, przeznaczonego do powlekania.

Instalacje lub parametry
aplikacji (urzadzenia / akcesoria)

Maksymalny udziat w obiegu odzyskowego
proszku Mica Bond po wstepnej kontroli
odcienia

Maksymalny udziat w obiegu odzyskowego
proszku Premium Bond po wstepnej kontroli
odcienia

Dokumentacja parametréw aplikacji (pro-

gram sterownika)

Wykonanie najpierw prébek granicznych

Powlekanie w réznych zaktadach

Reczne wstepne powlekanie detali w trybie
poétautomatycznym

Reczne powlekanie uzupetniajgce detali
w trybie pétautomatycznym

Powlekanie w petnireczne
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Zobacz VR 201.2 IGP Effectives

Ustawienia

(parametry) zgodnie z klasyfikacja

*kkk
nie

dotyczy

<30%

zalecane

zalecane

mozli-

we po
poréwna-
niu

zalecane

mozliwe
po spra-
wdzeniu
wyko-

nalnosci

mozliwe

*kk *% *
<10% <10% 0%
<25% <20% <10%
zalecane  zdecy- zdecy-

dowanie dowanie
zalecane  zalecane
zdecy- zdecy- zdecy-
dowanie dowanie dowanie
zalecane zalecane zalecane
mozli- mozliwe nie-
we po tylko pod | zalecane
poréwna- = pewnymi
niu warunk-
ami
zalecane | zdecy- zdecy-
dowanie dowanie
zalecane zalecane
nie- nie- nie-
zalecane  zalecane  zalecane
mozliwe mozliwe nie-
po spraw- = pospraw- zalecane
dzeniu dzeniu
wyko- wyko-
nalnosci nalnosci

Mozliwy efekt
(komentarz)

zapobiega odchytkom odcienia
podczas powlekania

zapobiega odchytkom odcienia
podczas powlekania

utatwia zachowanie powtarzalnosci
naktadanych powtok

zapobiega zagrozeniu pdzniejszych
skarg ze wzgledu na duze odchytki
odcienia

rézne instalacje moga generowac
odchytki charakterystyki uzyskane-
go efektu

nizsza tendencja do odchytek
koloréw i powstawania smug lub
tworzenia sie chmur

zwiekszona tendencja do odchytek
koloréw i nierébwnomierna smug lub
tworzenia sie chmur

jesli powtoka jest nieréwnomierna,
silna tendencja do odchylen barwy
i tworzenia sie chmur

4/4



