POWDER
COATINGS

Wprowadzenie

Niniejsza Instrukcja Stosowania zostata przygotowana w celu zapewnienia
uzytkownikom pomocy w aplikacji powtok proszkowych IGP z efektem
metalicznym ,D" na 5. pozycji kodu produktu IGP). Efekt metaliczny tych powtok
jest zapewniony przez czastki aluminium o wysokiej skutecznosci krycia,
rozmieszczone blisko powierzchni. Aby w trwaty sposéb chroni¢ uzyte pigmenty
przed utlenianiem, powtoki metaliczne tego typu musza by¢ pokryte
transparentng powtoka ochronna.

Powtoki proszkowe z efektem metalicznym IGP, ktére musza by¢ pokryte lakierem
bezbarwnym, s3 oznaczone literg «H» na 11 pozycji kodu produktu.

Powtoki proszkowe z efektem IGP wystepuja w pieciu gtéwnych kategoriach
aplikacji, od * do ***** \Wszystkie tego typu produkty z efektem metalicznym sa
oznaczone jako kategoria 1 *, poniewaz sg znacznie trudniejsze w aplikagji niz
zwykte farby proszkowe bez pigmentéw metalicznych.

Organizacja projektu

Jedna partia - jedna instalacja lakiernicza - te same parametry

Jezeli powlekane elementy konstrukcyjne zabudowane sg bezposrednio obok
siebie, zalecamy okresli¢ iloé¢ farby proszkowej potrzebna do pokrycia catego
zlecenia farba z jednej partii, z uwzglednieniem dodatkowej ilosci na wykonanie
wszystkich dodatkowych powtok. Pozwoli to zminimalizowaé réznice w kolorze i
efekcie podczas powlekania elementéw sasiadujacych ze soba w czasie
eksploatacji.Doswiadczenia pokazaty, ze w przypadku aplikacji z uzyciem urzadzen
réznych producentéw (ze wzgledu na odmienne charakterystyki generatoréw
wysokiego napiecia) osiggane sa rézne rezultaty odnosnie koloru i efektu.

Parametry elektrostatyki, takie jak warto$¢ nastawionego wysokiego napiecia,
ustawienie ograniczenia pradu (uA) lub zastosowanie pierscieni odprowadzajgcych
jony, majag znaczacy wptyw na uzyskiwany kolor i efekt. Zdecydowanie zalecamy
przygotowanie probek granicznych przed rozpoczeciem produkgji i stosowanie ich
przez caty produkcje do kontroli uzyskiwanego odcienia i efektu.

Aplikacja

Do aplikacji farb proszkowych IGP z efektem metalicznym zalecamy pistolety typu
Korona z tadowaniem elektrostatycznym o polaryzacji ujemne;j.

Pistolety typu Korona i dysze musza by¢ przystosowane do aplikacji farb
proszkowych z efektem metalicznym. Nalezy zrezygnowa¢ z ograniczenia pradu do
< 80 pA. Ze wzgledu na zawartosé metalicznych pigmentéw efektowych,
ograniczenie pragdu moze spowodowac wystgpienie zwar¢ do uziemienia,
prowadzacych do strat podczas fadowania aplikowanej farby proszkowej z
efektem metalicznym. Zwigkszenie przeptywu powietrza przez dysze do maks. 0,5
m?3/h zapobiega problemom podczas tadowania powodowanym przez zwarcia.

W zaleznosci od receptury i ilosci zawartych srodkéw odpowiedzialnych za efekt,
piersécien odprowadzajacy jony moze poprawic¢ rozlewnoé¢. Konieczng aplikacje
reczng w trybie pétautomatycznym nalezy zasadniczo ograniczyé do niezbednego
wstepnego domalowywania trudnych do pokrycia powierzchni. W detalach
powlekanych obustronnie (np. profilach) nalezy wierzchnig strone powlekac jako
ostatnig. W przypadku nanoszenia na farbe proszkowa z efektem metalicznym
powtoki wierzchniej z lakieru bezbarwnego, zalecamy nastawienie napiegcia na 50 —
60 kV.
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Odzysk

W trakcie aplikacji farb proszkowych IGP z efektem metalicznym, ze wzgledu na
proporcje farby proszkowej, ktéra jest zawracana do obiegu przez system
separacji, moze dojs¢ do nagromadzenia pigmentu efektowego, w przypadku
odzysku filtrowego lub do redukcji pigmentu efektowego w przypadku odzysku
cyklonowego. W instalacjach lakierniczych z systemem odzysku opartym na
cyklonie, najdrobniejsze czasteczki farby proszkowej i czasteczki odpowiedzialne
za efekt nie s3 odseparowywane, sg traktowane jako zanieczyszczenia i stale
usuwane. Taka separacja skutkuje zmiang proporcji efekt - kolor podstawowy. Z
reguty powoduje to uzyskanie ciemniejszego odcienia koloru. Aby podczas
powlekania unikngé¢ zmian odcienia spowodowanych utratg efektu, aplikacje farb
proszkowych IGP z efektem metalicznym, ktére zostaty wytworzone w procesie
IGP Mica Bond (kofAcéwka A10 lub H10), mozna prowadzié tylko w trybie stratnym
bez stosowania odzysku. Podczas automatycznego powlekania z wykorzystaniem
okreslonej wielkosci partii, w przypadku farb proszkowych IGP z efektem
metalicznym wyprodukowanych w procesie IGP Premium Bond (koncéwka A30 lub
H30) mozna dozowaé ok. 15 % farby z odzysku, o ile zapewnione jest
optymalnewymieszanie ze $wiezg farbg. Wykonawca powtok jest odpowiedzialny
za stworzenie akceptowalnego i powtarzalnego odcienia. We wszystkich
przypadkach wskazane jest przygotowanie prébek granicznych przed
rozpoczeciem produkcji i stosowanie ich przez catg produkcje do kontroli jakosci w
celu utrzymania uzgodnionego odcienia i efektu.

Zawieszenie detali

Przed rozpoczeciem powlekania nalezy okresli¢ sposéb zawieszenia pokrywanych
detali (poziome lub pionowe). Odstepy pomiedzy powlekanymi elementamiw
obrebie zawieszki oraz odstepy pomiedzy zawieszkami powinny by¢ mozliwie mate
i rownomierne. W przypadku duzych odstepéw pomiedzy zawieszkami zaleca sieg
automatyczne wigczanie i wytaczanie pistoletdéw za pomoca systemow
rozpoznawania detali. Ponadto nalezy w miare mozliwosci zapewnic¢, aby podobne
elementy byty zawsze pokrywane razem. W procesie powlekania nalezy unika¢
taczenia grubo i cienkosciennych elementéw w ramach jednej aplikacji.

Uziemienie Podczas aplikacji farb proszkowych IGP z efektem metalicznym nalezy zwrécié¢
szczegdblng uwage na skuteczne uziemienie. Zagwarantuje to stabilno$¢
uzyskanego koloru i efektu.

Utwardzanie W zaleznosci od lepkosci stopionej farby proszkowej, regulacji temperatury w

piecu lakierniczym oraz pojemnosci cieplnej pokrywanego detalu, moga pojawic sie
réznice efektu (wizualnie rozpoznawane jako réznica koloru). W zwigzku z tym,
nalezy unika¢ stosowania réznych temperatur utwardzania i szybkosci
nagrzewania, a takze powlekania na zmiane grubosciennych i cienkosciennych
detali.

Obowiazujaca dokumentacja

Instrukcja bezpieczenstwa SD 110
T1 000 Klasyfikacja efektowych powtok proszkowych
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Zalecenia dotyczace aplikacji
farb proszkowych IGP z efek-

tem metalicznym

IGP Powder Coatings

Ustawienia
Instalacje lub parametry | (parametry) zgodnie Moszliwy efekt
aplikacji (urzadzenia / z klasyfikacja (komentarz)
akcesoria) .
. ki
Ustém.eme Wysokiego 80-90 kV zakres ustawien aplikacji
napiecia (aplikator) kV
. . zapobiega nadmiernemu
A
Ograniczenie pradu >80 pA osiadani na krawedziach

(aplikator)

Catkowita ilo$¢ powietrza
m3/h / transportujace +
dozujace (rednica
wewnetrzna weza
proszkowego)

12mm =5m3/h

11 mm=4m3/h

10 mm =3 m3/h

zapobiega pulsowaniu farby
proszkowej,

zapewnia optymalne
rozpylenie

Waz proszkowy ze
zintegrowanym
uziemieniem (inzektor -
aplikator)

uziemienie inzektora

zapobiega elektrostatycznemu
tadowaniu farby
w wezu proszkowym

Dysza (aplikator) - dysza
ptaska

odpowiednia

ograniczona penetracja
napylania

Dysza (aplikator) — dysza
okragta (deflektor)

odpowiednia

ograniczona wgtebnos¢
napylania

Aplikacja z lub bez
pierscienia
odprowadzajgcego jony
(aplikato

zalecana aplikacja bez
kolektora jonéw

Odlegtos¢ od napylanej
powierzchni (aplikator od
detalu)

> 250 mm

réwnomierny rozktad grubosci
powtoki

Powlekanie aplikatorami
tribo

nieodpowiednie

niedostateczne tadowanie /
znaczne odchytki odcienia

Podawanie farby
proszkowej za
posrednictwem inzektora
iflu

bardzo dobre
powietrze
fluidyzujgce wedtug
potrzeb

réwnomierne zasilanie farba
proszkowa, jednorodny obtok
proszku

Podawanie farby
proszkowej za pomoca
inzektora z handlowego
opakowania

odpowiednie pod
pewnymi warunkami

cze$ciowo nieregularne
zasilanie

Przesiewanie za pomocg
sita ultradzwiekowego
(przesiewacz)

odpowiednie dla
oczka sita >140 pm

lepsza fluidyzacja, bardziej
réwnomierna aplikacja

Maksymalny udziat w

obiegu odzyskowej farby |tryb stratny, bez zapobiega odchytkom
proszkowej po wstepnej [odzysku odcienia podczas powlekania
kontroli odcien
Maksymalny udziat w

. kowei f
obiegu odz.ys OW?J arby zapobiega odchytkom
proszkowej Premium <10% .. .

. odcienia podczas powlekania

Bond po wstepnej
kontroli odcienia
Dokumentacja utatwia zachowanie
parametgg%gﬁl;ig,%jliﬂ zalecana powtarzalnosci naktadanych 5|,

(program sterownika)

powtok
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