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VR201.2 - IGP coating powder in the IGP-Effectives®

process

Wprowadzenie

IGP-Effectives® to innowacyjny proces uszlachetniania. Proces ten zapewnia
efektywnym powtokom proszkowym wyjatkowa stabilno$é aplikacji.

W przeciwienstwie do konwencjonalnych efektowych powtok proszkowych,
parametry aplikacji, a nawet konfiguracja systemu maja jedynie niewielki wptyw na
doskonaty wynik powlekania. Parametry procesowe i tryb odzysku prowadza
jedynie do bardzo niewielkich réznic w kolorze i efekcie. Niezaleznie od systemu i
aplikacji, IGP-Effectives® generalnie daje jednolity efekt powtoki.

Niniejsza instrukcja przetwarzania VR 201.2 zostata opracowana w celu
poinformowania uzytkownika o istotnych wtasciwosciach przetwarzania IGP-
Effectives®.

Zasadniczo proszki powtokowe IGP z efektami nie zawieraja aglomeratéw i
spetniaja wymagania dotyczace bezproblemowego i powtarzalnego przetwarzania.
Istnieje pie¢ gtéwnych kategorii przetwarzania efektowych proszkéw IGP, od * do
*xxxk Wszystkie produkty z grupy

IGP-Effectives® majg oznaczenie 5* i w zwigzku z tym nie stawiajg wykonawcom
powtok wyzszych wymagan niz przetwarzanie powtok proszkowych.

Podstawy

Przede wszystkim, te efektowe powtoki proszkowe sg bezpieczne w
przetwarzaniu, bardzo stabilne w obiegu i idealnie nadaja sie do przetwarzania w
trybie odzysku.

Dzieki zastosowaniu technologii Effectives® bardzo wysokie wymagania dotyczace
przetwarzania efektowych powtok proszkowych zostajg znacznie zmniejszone.
Uzytkownik otrzymuje produkt, ktérego przetwarzanie jest tatwe i bezpieczne,
przy jednoczesnym spetnieniu znanych kryteriéw jakosci w procesie aplikacji.

Technologia IGP-Effectives® jest stosowana przede wszystkim w przypadku
odpornych na warunki atmosferyczne jakosci elewacji z serii produktéw 56, 57 i59
(np. 5607U; 5703U, 5903U) i jest oznaczona literg "U" na piatej pozycji klucza
produktu.

Organizacja zaméwien

Jedna partia - jeden sprzet do aplikacji

Jesli elementy sa instalowane bezposrednio obok siebie, zalecamy okreslenie ilosci
proszku wymaganej do powtoki catego zlecenia, pozostawiajgc pewien zapas i
powtoka catego zlecenia jedna gotowa partia farby. Zapewni to spdjnosc¢ koloru i
efektu podczas powtoki catego zaméwienia. W przypadku kolejnych zamoéwien
zalecamy stosowanie wytgcznie powtok proszkowych, ktére réwniez zostaty
wyprodukowane przy uzyciu technologii Effectives®.
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Przetwarzanie

Produkty do malowania proszkowego IGP-Effectives® powinny byé zawsze
przetwarzane przy uzyciu pistoletéw do wytadowan koronowych z fadowaniem
elektrostatycznym w polaryzacji ujemnej. W tym celu zalecamy ustawienie
wysokiego napiecia od 60 do 90 KV.

Przy przeptywie elektronéw wynoszacym co najmniej 2 pA, produkty moga by¢
réwniez przetwarzane za pomoca aplikatoréw. Zalecamy natryskiwanie i
utwardzanie prébki przed rozpoczeciem produkcji. Nalezy jg poréwnaé z
zatwierdzong prébka graniczng. W zaleznosci od przeptywu elektronéw (pA),
podczas przetwarzania za pomoca aplikatoréw Tribo moga wystapi¢ rézne niuanse
jasnosci.

W celu uzyskania gtadkiej, réwnej powierzchni, szczegdlnie na duzych obiektach,
odlegtosé natrysku aplikatora nie powinna by¢ mniejsza niz 180 mm. Dalsze $rodki
w ramach aplikacji, takie jak optymalizacja sekwencji ruchéw w przypadku pracy z
dtugimi skokami przy uzyciu programéw sinusoidalnych lub dostosowanie
odlegtosci miedzy pistoletami i wysokosci skoku w przypadku pracy z krétkimi
skokami, zapewniajg najlepszy mozliwy rozktad grubosci powtoki na powlekanych
elementach.

W idealnej sytuacji kazda reczna aplikacja wymagana w trybie potautomatycznym
jest zawsze wykonywana jako powlekanie wstepne. Jedli nie jest to mozliwe ze
wzgleddw technicznych, powtoki proszkowe |GP-Effectives® moga by¢ réwniez
naktadane recznie jako ponowne powlekanie. W takim przypadku zalecamy
odlegtosé¢ natrysku co najmniej 200 mm dla powtoki koncowej. Dotyczy to réwniez
wytgcznie aplikacji reczne;.

W przypadku farb proszkowych o drobnej strukturze nalezy réwniez przestrzegaé
VR 214 "IGP drobna struktura"

Odzysk

Zasadniczo, efektowe powtoki proszkowe |GP-Effectives® sg bardzo stabilne w
obiegu i idealnie nadaja sie do przetwarzania w trybie odzysku.

Odsetek przetrysku, ktéry jest odzyskiwany przez system separacji, moze
prowadzi¢ do gromadzenia sie drobnych czastek proszku (drobnych czastek)
podczas odzysku za pomoca filtra. Podczas przetwarzania IGP-Effectives® w trybie
odzysku przy uzyciu cyklonu, drobne czastki proszku (fines) sg w sposéb ciagty
usuwane z powtoki proszkowej. W obu przypadkach dochodzi do przesuniecia
rozktadu granulometrycznego.

Aby zapewni¢, ze rozktad granulometryczny pozostanie jak najbardziej spojny
podczas przetwarzania w trybie odzysku, zalecamy ciggte dodawanie swiezego
proszku.

Konserwacja i czyszczenie sys-
temu

W celu zapewnienia redukowalnych rezultatéw powlekania w zaktadach
wykonujace powtoki, zalecane przez producenta prace konserwacyjne polegajace
na wymianie zuzywajacych sie czesci musza by¢é przeprowadzane na catym
systemie w okreslonych do tego celu odstepach czasu. Rézne kontrole
funkcjonalne, takie jak kontrola wysokiego napiecia, musza by¢ przeprowadzane w
regularnych odstepach czasu.
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Zawieszenie czesci

Przed powlekaniem nalezy okresli¢ zawieszenie przedmiotéw (poziome lub

pionowe). Odlegtosci miedzy powlekanymi przedmiotami w obrebie wieszaka, jak

réwniez odlegtosci miedzy wieszakami powinny by¢ jak najmniejsze i réwne. Jesli

odlegtosci miedzy wieszakami sg duze, zaleca sie automatyczne wtgczanie i

wytaczanie aplikatoréw za pomoca systemu wykrywania czesci.

utwardzaé Nalezy unika¢ réznych temperatur utwardzania i predkosci nagrzewania czesci,
podobnie jak nie wolno jednoczesnie powlekaé czesci o grubych i cienkich
Sciankach. Nalezy przestrzegaé zalecanego zakresu utwardzania.

Uziemienie Podczas przetwarzania proszkéw powtokowych z efektem pertowym na bazie miki

nalezy zwrécié¢ szczegdlng uwage na odpowiednie uziemienie. Srodek ten znaczaco

przyczynia sie do uzyskania réwnomiernego odcienia i efektu.

Obowigzujgce dokumenty

Arkusze danych technicznych

T1106, Zalecenia dotyczace czyszczenia proszku powtokowego

IGP z efektem pertowym na bazie miki

T1000, Klasyfikacja efektowych powtok proszkowych

Zalecenia dotyczace przetwarzania IGP-Effectives®

Podane tutaj wartosci sg zaleceniami. Podczas przetwarzania IGP-Effectives® zalecamy dostosowanie parametréw

procesowych zaktadu wykonujacego powtoki do przetwarzanego produktu.

Systemy i parametry procesowe
(sprzet / akcesoria)

Ustawienie (parametr)
zgodnie z kategoryzacjq

*kkkk

Mozliwy efekt (komentarz)

Ustawienie wysokiego napiecia

Zakres ustawien dla Przetwarzanie

60-90kV
(aplikator)
80 pA -
- Dla normalnej pracy
Ogranicznik pradu pA (aplikator) <10pA -

- Redukuje jonizacje wsteczna

Catkowita iloé¢ powietrza™3/h/
transport + powietrze dozujace
(wewnetrzna $rednica weza proszku)

12 mm = 5m3/h

11 mm = 4m3/h

10 mm = 3m3/h

Zapobiega pulsacji chmury proszku i
zapewnia optymalng atomizacje.

Waz proszkowy POE ze
zintegrowanym uziemieniem
(aplikator)

Uziemienie inzektora

Zapobiega tadowaniu
elektrostatycznemu proszku w wezu
proszkowym.

Dysza (aplikator) z ptaska dysza
natryskowa
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Systemy i parametry procesowe
(sprzet / akcesoria)

Ustawienie (parametr)
zgodnie z kategoryzacja

*kkkk

Mozliwy efekt (komentarz)

Dysza (aplikator) z tarcza
przegrodowa

Odpowiednia

Zmniejszony efekt gtebokosci
optycznej

Przetwarzanie z pierscieniem
odprowadzajgcym jony (aplikator)

Odpowiednie z lub bez

Redukuje efekt jonizacji wsteczne;j,
poprawia wiasciwosci wyréwnujace
przy Grubosci powtoki

>120 pm.

Odlegtosé natrysku powtoka
(aplikator)

>180 mm

Réwnomierny rozktad grubosci
warstwy

Powtoka z uzyciem aplikatoréw Tribo
(pistoletéw natryskowych)

Mozliwe w przypadku
produktéw nadajacych sie do
tribo po sprawdzeniu odcien
koloru

Jasno$¢ rézni sie niuansami w
pordwnaniu do powtoki koronowej

Dostarczanie proszku za pomoca
pojemnika fluidyzacyjnego

Dobrze dopasowane,
fluidyzujace powietrze
zgodnie z wymaganiami

Jednolite podawanie proszku i
chmura proszku

Podawanie proszku z pojemnika

Odpowiednie

W niektérych przypadkach lekko
nieregularny transport.

Przesiewanie za pomoca sita

Odpowiednie przy rozmiarze

Lepsza fluidyzacja, ptynniejsza

amerykanskiego (przesiewacz) oczek >140pm aplikacja

Maksymalny udziat proszku z . . .
Ryzyk ktad Ikos

odzysku w trybie recyrkulacji bez <90% yzyKo zmiany rozidadu wiefosci

sprawdzania odcienia koloru

czastek przy wyzszej proporcji

Dokumentowanie parametrow
procesowych (program jednostki
sterujacej)

Zalecane, ale niekonieczne

Utatwia powtarzalnos$¢ wynikow
powlekania

Nie jest konieczne, kontrola

Zapobiega pdzniejszemu powlekaniu

Prébki graniczne z wyprzedzeniem  |przychodzaca jest nadmiernych odchylen
wystarczajaca kolorystycznych
Powtoka na réznych zaktadach Mosliwe Ta sama partia powinna by¢ uzywana
ZIIW!

wykonujace powtoki na wszystkich systemach
R lekanie wst detali

gcz.ne ?OW eanie wstepne aetal W IMozliwe Przy odlegtosci natrysku >200 mm
trybie pétautomatycznym
Reczne ponowne powlekanie detali w .0 L.

. Mozliwe Z odlegtoscia natrysku >200mm

trybie pétautomatycznym
Czyste powlekanie reczne Mozliwe Przy odlegtosci natrysku >200mm
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