POWDER
COATINGS

Processing guideline

VR219 - Przetwarzanie pétprzezroczystych proszkow
powtokowych IGP "Thermofer"

Wprowadzenie

W przeciwienstwie do w petni przezroczystych lub nieprzezroczystych powtok proszkowych, potprzezroczyste proszki powtokowe
stawiajg znacznie wyzsze wymagania.

Te powtoki proszkowe sg uzywane gtéwnie jako podktad do stosowania w druku termotransferowym.

Niniejsze instrukcje przetwarzania zostaty stworzone, aby zapewni¢ uzytkownikowi instrukcje dotyczgce optymalnego rezultatu
powlekania.

Obroébka wstepna

W przeciwienstwie do powtok pigmentowanych, ktére pokrywajg podtoze, lakiery z tej grupy towardow sg pdtprzezroczyste. Oznacza to,
ze powierzchnia podtoza pozostaje widoczna nawet przez powtoke malarska. Wiaze sie to ze zwiekszonymi wymaganiami dotyczacymi
podtoza i obrébki wstepnej.

Podtoze musi by¢ wstepnie przygotowane tak, aby miato taki sam wyglad na wszystkich elementach. Nawet drobne rysy, zadrapania lub
odbarwienia spowodowane obrdbka wstepna beda miaty wptyw na pdzniejszy odcier powtoki i nadruk termotransferowy.

Jesli nie jest mozliwe zapewnienie absolutnie jednolitego podtoza, przed powtoka z przezroczystej farby proszkowej nalezy natozy¢
powtoke kryjaca. Poniewaz powtoka ta ma réwniez wptyw na powtoke wierzchnia, decyzja ta musi zosta¢ podjeta przed utworzeniem
prébek granicznych i nie moze juz zostaé zmieniona.

Organizacja zaméwien
Jedna partia - jeden sprzet do aplikacji

Jesli elementy sg instalowane bezposrednio obok siebie, zalecamy okreslenie ilosci proszku wymaganej do pokrycia catego zadania,
pozostawiajgc pewna rezerwe i powtoka catego zadania jedna gotowa partia farby. Zapewnia to gwarantowang spéjnosé koloru podczas
powtoki catej catej aplikacji.

Doswiadczenie pokazuje, ze aplikacja przy uzyciu sprzetu réznych producentéw (ze wzgledu na rézne charakterystyki generatoréw
wysokiego napiecia) daje rézne wyniki pod wzgledem odcienia koloru.

Nalezy rowniez unikaé przetwarzania catej aplikacji na réznych kabinach. Podczas przetwarzania konkretnego zlecenia nie mozna
wprowadzaé zadnych zmian w parametrach przetwarzania lub aplikacji w zaktadach wykonujace powtoki . Gdy dane systemowe lub
parametry aplikacji zostang okreslone jako optymalne, nalezy jeudokumentowad i $cisle przestrzega¢. Procedura ta musi by¢ réwniez
przestrzegana powtoki zamoéwien uzupetniajacych .

Zdecydowanie zalecamy wykonanie prébek granicznych w celu sprawdzenia zgodnos$ci zzaméwionym odcieniem koloru (kontrola
przychodzaca!) oraz w celu monitorowania odcienia koloru podczas catego procesu produkcji . Kontrola wszelkich odchylen od granic
tolerancji musi by¢ przeprowadzona w odpowiednich warunkach os$wietleniowych przed dostarczeniem powleczonych czesci (kontrola
wychodzaca).

Poniewaz grubos$¢ powtoki i podtoze majg znaczacy wptyw na wizualny wyglad powtoki, préobki graniczne i zatwierdzajgce moga by¢
wykonane wytacznie na tym samym podtozu z takg sama obrobka wstepna jak pdzniejszy materiat powtoki.

Prébki musza miec rowniez identyczng, pozadana grubosé powtoki pdzniejsze;j.
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Z tego powodu tylko czesci tego samego materiatu i tej samej obrébki wstepnej moga by¢ uzywane do catej aplikacji powtoki. W
przeciwnym razie nalezy spodziewac sie nieuniknionych odchylen kolorystycznych.

Jesli nie jest mozliwe unikniecie réznych podtozy / obrébek wstepnych, zdecydowanie zaleca sie natozenie powtoki dwuwarstwowe;.
W tym celu najpierw powlekane jest neutralne podtoze, a nastepnie naktadana jest potprzezroczysta powtoka proszkowa.

Przetwarzanie

Pétprzezroczyste powtoki proszkowe powinny by¢ idealnie przetwarzane w zautomatyzowanych procesach powlekania.

Podczas powtoki wazne jest, aby rozktad grubosci warstwy na poszczegdlnych elementach i pomiedzy nimi byt jak najbardziej
réwnomierny. Nawet niewielkie odchylenia od ok. +-5 pm moga prowadzi¢ do zauwazalnie jasniejszych lub ciemniejszych koloréw
z ciemniejszymi odcieniami przypominajgcymi szkliwo.

Odchylenia te sg widoczne pdzniej w druku termotransferowym ze wzgledu na rézne kolory wyttoczen.

Aby temu zapobiec, konieczne moze by¢ zwiekszenie ilosci recznego wstepnego lub ponownego powlekania na wewnetrznych
krawedziach.

Zaleca sie zwrdcenie szczegdlnej uwagi na jednolita fluidyzacje proszku i jednolitg "miekka" chmure proszku.
Srodek ten w potgczeniu z dostosowang elektrostatyka (uzyj ogranicznika pradu) pomaga zapewnié, ze kolor jest tak spojny, jak to

mozliwe na i pomiedzy poszczegdlnymi elementami.

W przypadku powierzchni o drobnej teksturze nalezy réwniez przestrzegac instrukcji przetwarzania VR214.

Odzysk

W systemach odzysku proszku z cyklonem, najdrobniejsze ziarna proszku nie s3 oddzielane w cyklonie i s stale usuwane z proszku. To
usuwanie powoduje przesuniecie rozktadu granulometrycznego czastek.

W celu zagwarantowania optymalnego rozdrobnienia ziarna, a tym samym najlepszego mozliwego podawania proszku, nie nalezy
przekracza¢ maksymalnego udziatu 90% proszku z odzysku dla powtoki.

Konserwacja i czyszczenie systemu

W celu zapewnienia redukowalnych rezultatéw powlekania w zaktadach wykonujace powtoki, zalecane przez producenta prace
konserwacyjne polegajace na wymianie zuzywajacych sie czesci musza by¢ przeprowadzane na catym systemie w okreslonych do tego
celu odstepach czasu. Rézne kontrole funkcjonalne, takie jak kontrola wysokiego napiecia, musza by¢ przeprowadzane w regularnych
odstepach czasu.

Zawieszenie czesci

Przed powlekaniem nalezy okresli¢ zawieszenie przedmiotéw (poziome lub pionowe). Odlegtosci miedzy powlekanymi przedmiotamiw
obrebie wieszaka, jak réwniez odlegtosci miedzy wieszakami powinny by¢ jak najmniejsze i réwne. Jesli odlegtosci miedzy wieszakami sg
duze, zaleca sie automatyczne wiaczanie i wytaczanie aplikatoréw za pomoca systemu wykrywania czesci.
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Uziemienie

Podczas przetwarzania pétprzezroczystych proszkéw powtokowych nalezy zwrécié szczegdlng uwage na odpowiednie uziemienie.

Srodek ten znaczgco przyczynia sie do réwnomiernego roztozenia gruboéci warstwy i uzyskania jednolitego odcienia koloru.

Utwardzacé

Nalezy unika¢ réznych temperatur utwardzania i predkosci nagrzewania czesci, podobnie jak nie wolno jednoczesnie powlekaé czesci

grubo- i cienko$ciennych. Nalezy przestrzega¢ zalecanego zakresu utwardzania zgodnie z arkuszem danych technicznych.

Obowigzujgce dokumenty

Arkusze danych technicznych

Zalecenia dotyczace przetwarzania pétprzezroczystych powtok proszkowych

Podane tutaj wartosci sg "zaleceniami". Podczas przetwarzania pigmentowanych pétprzezroczystych powtok proszkowych, zalecamy
dostosowanie parametréw procesowych zaktadu wykonujacego powtoki do przetwarzanego "produktu".

Sprzet i parametry przetwarzania (sprzet /
akcesoria)

Ustawienie (parametr)

Mozliwy efekt (uwaga)

Zakres ustawien dla Przetwarzanie

Catkowita ilo$¢ powietrzam3/h/ transport +
powietrze dozujgce (wewnetrzna $rednica
weza proszku)

11 mm =4m3/h

10 mm =3m3/h

Ustawienie wysokiego napiecia (aplikator)  [60-90 kV
Ogranicznik pradu pA (aplikator) <10-20 pA Zmniejsza mozliwe smarowanie krawedzi
12 mm =5m3/h

Zapobiega pulsacji chmury proszku i
zapewnia optymalng atomizacje.

\Waz proszkowy POE ze zintegrowanym
uziemieniem (aplikator)

Uziemienie inzektora

Zapobiega tadowaniu elektrostatycznemu
proszku w wezu proszkowym.

Dysza (aplikator) z ptaska dysza natryskowa

Odpowiednia

Dobra gtebia optyczna, réwnomierna
atomizacja.

Dysza (aplikator) z tarcza przegrodowg

odpowiednia

Zmniejszony efekt gtebokosci optycznej
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https://igp-powder.com/pl/serwis/arkusze-techniczne
https://igp-powder.com/fr/service/fiches-techniques

Przetwarzanie z Pierécien odprowadzajacy
jony (aplikator)

Odpowiednie z lub bez

Zmniejsza tendencje do smarowania
krawedzi

Odlegtosé natrysku Powtoka (aplikator-
pistolet)

> 200 mm

Réwnomierny rozktad grubosci powtoki

Powtoka przy uzyciu aplikatoréw Tribo
(pistoletéw natryskowych)

Odpowiednie w zaleznosci od rodzaju
proszku

Nalezy przestrzegaé informacji zawartych w
odpowiednich kartach danych technicznych.

Podawanie proszku z pojemnika
fluidyzacyjnego

Odpowiednie powietrze fluidyzujgce w
zaleznosci od potrzeb

Réwnomierne podawanie proszku i chmura
proszku

Podawanie proszku z pojemnika / kartonu
transportowego

Nieodpowiednie

(Czasami nieco nieregularny transport, a tym
samym nieregularna grubos¢ warstwy.

Przesiewanie za pomoca sita
amerykanskiego (maszyna do przesiewania)

Odpowiednie przy rozmiarze oczek >140um

Lepsza fluidyzacja, bardziej jednolita
aplikacja

Maksymalny udziat proszku z odzysku w
trybie recyrkulacji bez sprawdzania odcien
koloru

<90%

Przy wyzszym udziale, fluidyzacja pogarsza
sie w niektorych przypadkach, nieregularne
podawanie

Parametry procesowe dokumentu (program
jednostki sterujacej)
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