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Processing guideline
VR207.2 - IGP-DURA®xal typu L
Wprowadzenie

IGP-DURA®xal to gteboko matowy dekoracyjny system farb proszkowych, ktéry jest dostepny w jakosci fasadowej o wysokiej
odpornosci na warunki atmosferyczne jako seria "4201" (klasa certyfikacji Qualicoat 2) oraz w jakosci przemystowej odpornej na warunki

atmosferyczne jako seria "4601", zaréwno w wersji bez efektu, jak i z efektem pertowym na bazie miki.

Efektowe powtoki proszkowe IGP-DURA®xal sg zazwyczaj poddawane dalszemu procesowi produkcyjnemu w ramach procesu wigzania
IGP w celu zapewnienia optymalnej stabilnosci przetwarzania, w ktéorym wyjatkowo drobne pigmenty efektowe sg wigzane z "ziarnem
proszku". Proszki powtokowe IGP ze $srodkami efektowymi sa zazwyczaj wolne od aglomeratéw i spetniajg wymagania dotyczace
bezproblemowego i powtarzalnego przetwarzania.

Istnieje pie¢ gtéwnych kategorii przetwarzania efektowych powtok proszkowych IGP, od 1-STAR* do 5-STAR***** Kategorie
przetwarzania produktu mozna rozpoznac po gwiazdkach na etykiecie opakowania farby proszkowe;j.

Organizacja zaméwien
Jedna partia - jeden sprzet do aplikacji

Jesli wymagania dotyczgce odcienia koloru i spéjnosci efektu sg bardzo wysokie, a komponenty s3 instalowane bezposrednio obok
siebie, zalecamy okreslenie ilosci proszku wymaganej do pokrycia catego zamowienia, w tym pewnej rezerwy, i powlekanie catego
zamdwienia jedna partig produkcyjna. Zapewni to spdjnosé koloru i efektu podczas powtoki catego zamoéwienia.

Obrobka wstepna

W zaleznos$ci od metody obrébki wstepnej, odpowiednie zalecane parametry procesu musza by¢ stale monitorowane i $cisle
przestrzegane podczas przetwarzania IGPDURA®xal. Czas przejécia przez linie obrébki wstepnej okreslony przez uktad systemu, w
szczegdlnosci w odniesieniu do procesu ptukania, nie moze zostaé przekroczony. Jest to jedyny sposéb, aby zapewnic, ze gteboka
matowa charakterystyka powierzchni powtoki proszkowej nie zostanie zaktécona przez zanieczyszczenia z obrébki wstepnej lub
nieodpowiednie procesy ptukania.

Przetwarzanie

IGP-DURA®xal mozna naktada¢ za pomoca wszystkich dostepnych na rynku pistoletéw do wytadowan koronowych z tadowaniem
elektrostatycznym w polaryzacji ujemnej przy ustawieniu wysokiego napiecia od 50 do 80 kV. IGP-DURA®xal moze by¢ bardzo dobrze
naktadany elektrostatycznie, ale moze mie¢ tendencje do jonizacji wstecznej w zaleznosci od odcienia koloru i sktadu przy Grubosci
powtoki >90 um.

Mozna je zmniejszy¢, ograniczajac natezenie pradu pistoletu do <10 pA. Do wydajnego przetwarzania IGP-DURA®xal zalecamy ptaskie
dysze natryskowe.

Podczas powtoki w trybie dtugiego skoku, predkosé ttokéw musi by¢ dostosowana do predkosci transportu (skoordynowana krzywa
sinusoidalna aplikatoréw). Powtoka w trybie krétkiego skoku wymaga dostosowania wysokosci podnoszenia do posredniej odlegtosci
miedzy pistoletami (skoordynowane punkty obrotu pistoletéw). Aplikacja reczna wymagana w trybie pétautomatycznym powinna by¢
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zawsze wykonywana jako powlekanie wstepne. W przypadku obiektdéw, ktére majg byé powlekane z obu stron (np. profile), gtéwna
widoczna strona powinna by¢ powlekana jako ostatnia. Przetwarzanie IGP-DURA®xal za pomoca aplikatoréw Tribo nie jest zalecane.
Doswiadczenie pokazato, ze tadunek Tribo jest niewystarczajacy do wydajnego Przetwarzania.

Aby uzyska¢ stabilne formowanie sie efektu, nalezy przestrzega¢ odlegtosci natrysku miedzy aplikatorem a obrabianym przedmiotem.
Nalezy zapoznaé sie z tabelg na koncu dokumentu. Jesli odlegtosci nie s przestrzegane, moga wystapic réznice w efekcie miedzy
przednia i tylng strona podczas powtoki z obu stron (profili).

Odzysk

W systemach proszkowych z cyklonowym systemem odzysku, najdrobniejsze czastki proszku i efektu nie s3 oddzielane w cyklonie, ale s
stale usuwane z powtoki proszkowej. To usuwanie powoduje zmiane stosunku koloru bazowego do efektu. Z reguty w rezultacie odcien
koloru staje sie ciemniejszy.

Efektowe powtoki proszkowe IGPDURA®xal powinny by¢ przetwarzane wytacznie w trybie czystych strat bez odzysku, aby wykluczy¢
zmiany koloru spowodowane stratami efektu. W przypadku powtoki automatycznej, przy odpowiedniej wielkosci partii, mozna doda¢
pewng ilo$¢ proszku z odzysku w zaleznosci od klasyfikacji odcienia koloru. Patrz tabela na koricu dokumentu.

W takim przypadku zalecamy utworzenie préobek granicznych przed rozpoczeciem produkgji i korzystanie z nich w trakcie produkcji w
celu sprawdzenia odcien koloru i efektu. Jesli odcien koloru i efekt odbiegajg od normy, nalezy odpowiednio zwiekszy¢ udziat $wiezego
proszku.

Zaleca sie podawanie czesci proszku przez system odzysku przed rozpoczeciem powlekania w celu wykorzystania stabilnej mieszanki
$wiezego i odzyskanego proszku podczas powlekania pierwszego nosnika produktu.

W przypadku przetwarzania IGP-DURA®xal bez dodatku efektowego zaleca sie ciggte dozowanie $wiezego proszku.

Konserwacja i czyszczenie systemu

Aby zapewnié powtarzalnos$é¢ wynikéw powlekania w zaktadach wykonujace powtoki, zalecane przez producenta prace konserwacyjne
polegajace na wymianie zuzywajgcych sie czesci musza by¢ przeprowadzane w catym systemie w okreslonych odstepach czasu. Rézne
kontrole funkcjonalne, takie jak kontrola wysokiego napigcia, musza by¢ przeprowadzane w regularnych odstepach czasu.

Uziemienie

Podczas przetwarzania IGP-DURA®xal nalezy zwrécié¢ szczegdlng uwage na odpowiednie uziemienie. Srodek ten w znacznym stopniu
przyczynia sie do uzyskania jednolitego wygladu powierzchni.

Zawieszenie czesci

Przed powlekaniem nalezy okresli¢ zawieszenie przedmiotéw (poziome lub pionowe). Odlegtosci miedzy powlekanymi przedmiotami w
obrebie wieszaka, jak réwniez odlegtosci miedzy wieszakami powinny by¢ jak najmniejsze i jak najbardziej réwnomierne. Jesli odlegtosci
miedzy wieszakami sa duze, zaleca sie automatyczne wiaczanie i wytgczanie aplikatoréw za pomoca systemu wykrywania czesci
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Utwardzaé

Ze wzgledu na gteboka matowa powierzchnie i unikalne wtasciwosci powierzchni IGP-DURA®xal, nawet niewielkie réznice w stopniu
potysku sg wizualnie bardzo zauwazalne. W przypadku koloréw zawierajacych mike pertowa ta réznica w potysku moze objawiac sie jako
wizualnie inny odcien koloru. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na proces utwardzania, poniewaz ma on znaczgcy wptyw na stopien
potysku.

Zasadniczo, rownomierny rozktad temperatury w piecu jest podstawowym warunkiem uzyskania jednolicie gtebokiej matowej
powierzchni na catej powierzchni. Temperatura panujgca w piecu i szybkos$¢ nagrzewania majg decydujacy wptyw na stopien potysku.
Obnizenie zamierzonej temperatury detali prowadzi do zwiekszenia stopnia potysku, podczas gdy jej przekroczenie prowadzi do
zmniejszenia stopnia potysku.

Aby zapewni¢ optymalne sieciowanie i stopien potysku IGP-DURA®xal, przed rozpoczeciem produkcji zalecamy utworzenie profilu
temperatury pieca do utwardzania za pomoca urzadzenia pomiarowego w warunkach produkcyjnych. W zaleznosci od grubosci
powlekanego podtoza nalezy okresli¢ optymalng kombinacje temperatury detali i czasu przebywania.

Jesli wystepuja jakiekolwiek nieprawidtowosci w odniesieniu do rozktadu temperatury w piecu do utwardzania, nalezy je skorygowac za
pomocy przeptywu powietrza lub za pomoca dalszych srodkéw z udziatem producenta pieca. Utwardzanie powlekanych obiektow
powinno by¢ zawsze przeprowadzane na podstawie kombinacji czasowej temperatury detali i czasu przebywania okreslonej za pomoca
urzadzenia pomiarowego pieca, z uwzglednieniem zalecanych parametréw utwardzania.

Jesli obiekty z jednego zamdwienia sg utwardzane w réznych piecach, zalecamy utworzenie profilu temperatury dla kazdego pieca do
utwardzania za pomoca urzadzenia pomiarowego pieca i skoordynowanie temperatur utwardzania odpowiednich piecéw.

Odpornosc i dane techniczne

Mozna je znalez¢ w odpowiednich arkuszach danych technicznych.

Czyszczenie

« Powtoki musza by¢ czyszczone zgodnie z przepisami RALGZ 632 lub SZFF 61.01.
+ W przypadku efektowych powtok proszkowych nalezy przestrzegaé informacji technicznych IGP T1106.

Obowiazujgce dokumenty

» Karty danych technicznych IGP-DURA®xal 4201 i IGP-DURA®xal 4601
» T1000 Klasyfikacja efektowych powtok proszkowych

Zalecenia dotyczace Przetwarzania IGP-DURA®xal 4201 i 4601

Podane wartosci sa zaleceniami. Podczas przetwarzania produktéw IGP-DURA®xal parametry procesowe zaktadu wykonujacego
powtoki musza by¢ dostosowane do przetwarzanego produktu.
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Sprzetiparametry

Ustawienia (parametry) zgodnie z kategoryzacja
(w tym powtoki proszkowe)

Mozliwy wptyw na
(uwaga)

procesowe
(sprzet/
akcesorla) Bez *kkkk *kkk *kk *% *
efektu
Ustawienie Zakres ustawien dla
wysokiego Eg'so Eg'so 60-80 kV 60-80 kV s\c;—so s\c;—so Przetwarzanie
napiecia kV IGP-DURA®xal
L aDla normalnej
Ogranicznik pradu 80 yA — pracy
pA
(aplikator) <10pAa dRedukuje jonizacje
wsteczng
Catkowita ilo$¢
powietrza Nm?/h Zapobiega pulsacji
Dostarczanie + 12mm=5m?/h chmury proszku,
powietrze 1T mm=4m’/h zapewnia
dozujace 10 mm =3m’/h optymalna
(wewnetrzny waz atomizacje
proszkowy)
Waz proszkowy z Zapobiega
wbudowanym tadowaniu
uziemieniem zalecane elektrostatycznem
(inzektor - u proszku w wezu
aplikator) proszkowym.
D tebi
Dysza (aplikator) z obra gtebia
. . optyczna,
ptaska dysza odpowiednia . .
réwnomierna
natryskowa o
atomizacja
Dysza (aplikator) z Lo ZmnleJSZIOhy efekt
Ita przeerod odpowiednia gtebokosci
prytq przegroay optycznej
Pir:f;cv':/:r:iz:n:le ’ Odpowi Bez efektu,
P . edniez | Zalecane bez redukuje efekt
odprowadzajgcym L .
. . lub bez jonizacji wstecznej
jony (aplikator)
7 .
Odlegtos¢ ,a.pc.>b|ega ,
natrysku powtoka réznicom koloréw
(aplikator - >200 2200 mm 2250 mm >250 >300 >300-35 | miedzy przodeml
mm mm mm 0Omm tytem / Redukuje
element owstawanie smug i
obrabiany) P g
chmur
Powloka z Niewystarczajaca

aplikatoréw Tribo

Nieodpowiednie

zdolno$é do
tadowania
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Podawanie
proszku z
pojemnika
fluidyzacyjnego

Dobrze dopasowane, powietrze fluidyzujace zgodnie z wymaganiami

Réwnomierne
podawanie proszku

i chmura proszku

Podawanie
proszku z
pojemnika

Warunk
owo
odpowi
ednie

Niezalecane

Czasami lekko
nieregularne

transport. Ryzyko
powstawania
chmur, odchylenia
koloru

Przesiewanie za
pomoca sita
amerykanskiego
(przesiewacz)

Odpowiednie przy rozmiarze oczek > 140 pm

Lepsza fluidyzacja,
bardziej jednolita
aplikacja

Maksymalny udziat

proszku z odzysku Zapobiega
w trybie cyrkulacji <90% <90% <10% <0% <0% <0% odchyleniom koloru
bez wstepnego podczas
testowania odcien powlekania
koloru
Maksymalny udziat
pro.szku z od%ysku Zapobiega
Sporwapremiumw ;. Nie odchyleniom koloru
trybie cyrkulacji z <30% <25% <20% <10% y
dotyczy | dotyczy podczas
wstgpnym .
. powlekania
testowaniem
odcien koloru
P
arametry Utatwia
procesowe Wysoce | Wysoce L,
- - powtarzalnos¢
dokumentu mozliwe | mozliwe | zalecane Zalecane zalecan | zalecan S
. . wynikéw
(program jednostki e e .
L powlekania
sterujacej)
Wystarc | Wystarc Zapobiega
Tworzenie prébek | zajaca zajgca Wysoce | Wysoce | pdzniejszemu
granicznych z kontrola | kontrola | Zalecane Wysoce zalecane zalecan | zalecan | kwestionowaniu
wyprzedzeniem przycho | przycho e e nadmiernych
dzaca dzaca odchylen koloru.
Powtoka na Rézne zaktady
L .1 . Warunk . .
réznych zaktadach . " Mozliwe po Mozliwe po Niezale | wykonujace
. mozliwe | Mozliwe . . owo ; .
wykonujace dopasowaniu dopasowaniu mozliwe | €@"e powtoki czasami
powtoki daja rézne efekty.
Reczne Mniejsza tendencja
powlekanie do odchylen koloru
wstepne Wysoce | Wysoce i powstawania
elementéw w Mozliwe | Mozliwe | Zalecane Zalecane zalecan | zalecan | smug/zmetnien
trybie e e
pétautomatyczny powstawanie
m chmur
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Reczne ponowne

Zwiekszona
tendencja do

powlekanie detali Mozliwe po Nie Nie odchylen kolorui
w trybie mozliwe | Mozliwe | sprawdzeniu Nie zalecane zalecan | zalecan | powstawaniasmug/
pdtautomatyczny wykonalnosci e e zmetnien
m
Powstawanie chmur
Mozliwe Silna tendencja do
L1 o odchylen koloru i
. Mozliwe po P . Y .
Tylko powlekanie " " . . sprawdz | Niezale | powstawania chmur
Mozliwe | Mozliwe | Mozliwe sprawdzeniu .
reczne L. eniu cane przy
wykonalnosci .y . .
wykonal nieréwnomiernej
nosci powtoce
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