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VR201.1 - Proszek powtokowy IGP z efektem pertowym na
bazie miki
Wprowadzenie

W poréwnaniu z lakierami proszkowymi jednolitymi, lakiery proszkowe z efektem pertowym stawiajg znacznie wyzsze wymagania
dotyczace obrébki. W odniesieniu do ich obrébki obowigzuje zasadniczo nastepujgca zasada: im ciemniejszy proszek efektowy, im
wieksza zawartosc¢ efektu i im drobniejszy pigment efektowy, tym wyzsze wymagania stawiane sg w zakresie obrébki. Podczas obrébki
lakieréw proszkowych z efektem na wynik powlekania istotny wptyw ma konstrukcja instalacji powlekania oraz parametry aplikacji.

Btedy prowadza do réznic w odcieniu i efekcie oraz powoduja niejednolity efekt powtoki. Aby poméc uzytkownikom w bezbtednej
obrébce lakieréw proszkowych z efektem IGP, opracowano wytyczne dotyczgce obrébki VR 201.1. W przypadku lakieréw proszkowych

IGP z efektem rozréznia sie zasadniczo piec kategorii przetwarzania od 1-STAR* do 5-STAR***** Kategorie przetwarzania danego
produktu mozna rozpoznaé po gwiazdkach na etykiecie opakowania lakieru proszkowego.

Organizacja zaméwien
Jedna partia - jeden sprzet do aplikacji

Jedli komponenty s instalowane bezposrednio obok siebie, zalecamy okreélenie ilosci proszku wymaganej do pokrycia catej aplikacji,
pozostawiajac pewna rezerwe i powlekajac cata aplikacje jedng gotowa partig. Minimalizuje to réznice w kolorze i efekcie podczas
powtoki catej aplikacji.

Doswiadczenie pokazuje, ze aplikacja przy uzyciu urzadzen réznych producentéw (ze wzgledu na rézne krzywe charakterystyczne
generatoréw wysokiego napiecia) daje rézne wyniki pod wzgledem odcienia koloru i formowania sie efektu.

Parametry elektrostatyczne, takie jak poziom ustawionego wysokiego napiecia, ustawienie ogranicznika pradu (uA), stosowanie
pierscieni odprowadzajgcych i naktadanie efektowych powtok proszkowych o przeciwnej polaryzacji (powtoka korona: polaryzacja
dodatnia, powtoka korona: polaryzacja ujemna) majg znaczacy wptyw na odcien koloru i formowanie sie efektu.

Kolejnym czynnikiem jest kabina lakiernicza. W przeciwienstwie do kabin stalowych, kabiny plastikowe i szklane zapobiegaja
przeptywowi fadunkéw elektrostatycznych przez izolujgce $ciany kabiny. Skutkuje to réznymi wynikami powlekania pod wzgledem
odcienia koloru i formowania sig efektu.

Nalezy unika¢ przetwarzania tego samego zlecenia na réznych typach kabin. Podczas przetwarzania okreslonego zlecenia nie wolno
wprowadzaé zadnych zmian w parametrach przetwarzania lub aplikacji w zaktadach wykonujace powtoki. Po okresleniu optymalnych
danych systemu lub parametréw aplikacji nalezy je udokumentowad i $cisle przestrzega¢. Ta procedura i ustawienia parametréw musza
by¢ rowniez przestrzegane podczas powlekania kolejnych zamoéwien.

Zdecydowanie zalecamy produkcje probek granicznych w celu sprawdzenia zgodnosci z zaméwionym odcieniem koloru (inspekcja
przychodzaca!) oraz monitorowania odcienia koloru i efektu w catym procesie produkcyjnym. Kontrola wszelkich odchylen od granic
tolerancji musi by¢ przeprowadzona w odpowiednich warunkach o$wietleniowych przed dostawa powleczonych czesci (kontrola
wychodzaca).

Jesli nie mozna uniknaé powtok z réznych systeméw lub jesli geometria stawia wysokie wymagania procesowi aplikacji, zdecydowanie
zalecamy stosowanie efektowych powtoki proszkowych z serii IGP-Effectives®.
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Przetwarzanie

Powtoka automatyczna jest zawsze lepsza od powtoki recznej. Kazda reczna aplikacja wymagana w trybie potautomatycznym powinna
by¢ zawsze wykonywana jako powlekanie wstepne.

W przypadku powlekania recznego nalezy spodziewa¢ sie réznic w odcieniach i efektach, a takze powstawania chmur z powodu
nierébwnomiernej aplikacji proszku.

Powlekanie reczne musi by¢ zatem zawsze skoordynowane z wynikami powlekania automatycznego. W przypadku obiektéw, ktére maja
by¢ powlekane z obu stron (np. profile), gtéwna widoczna strona powinna byé powlekana jako ostatnia.

Proszek powtokowy z efektem pertowym na bazie miki powinien by¢ zawsze naktadany za pomoca korony z tadowaniem
elektrostatycznym w polaryzacji ujemnej bez pierscieni odprowadzajacych jony.

W zaleznosci od produktu, odlegto$¢ natrysku miedzy obiektem a aplikatorem wynosi od 300 do 400 mm.

Odzysk

W systemach odzysku proszku z cyklonem, najdrobniejsze ziarna proszku i czastki efektowe nie s3 oddzielane w cyklonie i sg stale
usuwane z proszku. To usuwanie powoduje zmiane stosunku czastek efektu do koloru bazowego. Aby catkowicie wykluczy¢ zmiany
koloru spowodowane stratami efektu podczas powtoki, produkty z miki pertowej moga by¢ przetwarzane wytacznie w trybie czystej
straty bez odzysku.

W przypadku powtoki automatycznej o odpowiedniej wielkosci partii, mozna doda¢ pewng ilo$¢ proszku z odzysku w zaleznosci od
kategoryzacji odcienia koloru. Patrz tabela na koricu dokumentu. W takim przypadku zalecamy utworzenie prébek granicznych przed
rozpoczeciem produkgcji i uzywanie ich przez caty czas produkcji w celu sprawdzenia odcien koloru i efektu. Jesli odcien koloru i efekt
odbiegajg od normy, nalezy odpowiednio zwigkszy¢ udziat $wiezego proszku.

Zaleca sie podawanie czesci proszku przez system odzysku przed rozpoczeciem powlekania w celu wykorzystania stabilnej mieszanki
$wiezego i odzyskanego proszku podczas powlekania pierwszego obiektu.

Jesli stawiane sg bardzo wysokie wymagania dotyczace stabilnosci obrazu efektu lub jesli nalezy spodziewad sie duzego udziatu
przetrysku ze wzgledu na geometrie elementéw, zalecamy uzycie IGP-Effectives®. Specjalna produkcja tego typu proszku umozliwia
uzycie do 90% proszku z odzysku.

Konserwacja i czyszczenie systemu

Aby zapewnié powtarzalnos$¢ wynikéw powlekania w zaktadach wykonujace powtoki, zalecane przez producenta prace konserwacyjne
polegajace na wymianie zuzywajgcych sie czesci musza by¢ przeprowadzane w catym systemie w okreslonych odstepach czasu. Rézne
kontrole funkcjonalne, takie jak kontrola wysokiego napiecia, musza by¢ przeprowadzane w regularnych odstepach czasu.

Zawieszenie czesci

Przed powlekaniem nalezy okresli¢ zawieszenie przedmiotéw (poziome lub pionowe). Odlegtosci miedzy powlekanymi przedmiotamiw
obrebie wieszaka, jak réwniez odlegtosci miedzy wieszakami powinny by¢ jak najmniejsze i réwne. Jesli odlegtosci miedzy wieszakami sg
duze, zaleca sie automatyczne wiaczanie i wytaczanie aplikatoréow za pomoca systemu wykrywania czesci. Wazne jest rowniez, aby
podobne elementy byty zawsze powlekane razem.
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Utwardzaé

Nalezy unika¢ réznych temperatur utwardzania i predkosci nagrzewania czesci, podobnie jak nie wolno jednoczesnie powlekac czesci o
grubych i cienkich éciankach. Nalezy przestrzega¢ zalecanego zakresu utwardzania.

Uziemienie

Podczas przetwarzania proszkéw powtokowych z efektem pertowym na bazie miki nalezy zwrécié szczegdlng uwage na odpowiednie

uziemienie. Srodek ten znaczgco przyczynia sie do uzyskania rownomiernego odcienia i efektu.

Obowiazujace dokumenty

Arkusze techniczne

» T1106 Zalecenia dotyczace czyszczenia proszku powtokowego IGP z efektem pertowym na bazie miki

» TI000 Kategoryzacja efektowych powtok proszkowych

Zalecenia dotyczace przetwarzania efektéw pertowych na bazie miki IGP

Podane tutaj wartosci sg zaleceniami. Podczas przetwarzania produktéw z miki pertowej, parametry procesowe zaktadu wykonujace
powtoki muszg by¢ dostosowane do przetwarzanego produktu.

Sprzeti
parametry
procesowe
(sprzet /
akcesoria)

Ustawienia (parametry) zgodnie z

kategoryzacja

*kkkk

*kkk *kk

*%

Mozliwy efekt
(uwaga)

Ustawienie
wysokiego
napiecia
(aplikator) kV

Patrz VR 201.2
IGP-Effectives®

50-90 50-90

70-80

70-80

Zakres ustawien
dla Przetwarzanie

Ogranicznik pradu
pA (aplikator)

Patrz VR 201.2
IGP-Effectives®

<80 pA -> normalna praca

<10 pA -> zmniejszone smarowanie krawedzi

Zmniejsza
mozliwe
smarowanie
krawedzi

Catkowita ilosé¢

zintegrowanym
uziemieniem
(aplikator)

Patrz VR 201.2
|GP-Effectives®

Uziemienie inzektora

dostarczanego ) N

. ; Zapobiega pulsacji
powietrza m*/h + 5

. 12mm=5m?/h chmury proszku,
powietrze Patrz VR 201.2 3 .

. .o |1Tmm=4m?/h zapewnia
dozujace IGP-Effectives 5

10 mm =3 m?/h optymalna
(wewnetrzna .
. . . atomizacje
$rednica weza
proszkowego)
Zapobi
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POE ze

elektrostatyczne
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proszku w wezu
proszkowym
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Dysza (aplikator) z
ptaska dysza
natryskowa

Patrz VR 201.2

IGP-Effectives®.

odpowiedni

dobra gtebia
optyczna,
jednolita
atomizacja

Dysza (pistolet) z

Patrz VR 201.2

odpowiedni

Zmniejszona

ptyta przegrody |IGP-Effectives®. gtebia optyczna
Przetwarzaniez /
bez pierscienia Patrz VR 201.2 Zapobiega

odprowadzajgceg
o jony (aplikator)

IGP-Effectives®.

Zaleca sie przetwarzanie bez pierscienia odprowadzajgcego jony.

rozpryskiwaniu

Odlegtosc Zapobiega
Patrz VR 201.2
natrysku Powtoka atre . >250 >300 > 350 > 350 powstawaniu
; IGP-Effectives® .
(aplikator) smug i chmur
Powtoka z

aplikatoréw Tribo
(pistoletéw

Patrz VR 201.2
IGP-Effectives®

Nieodpowiednie

Znaczne
odchylenia koloru

"
natryskowych) mozliwe
Dostarczanie Jednolite
k Patrz VR 201.2 d i
E:')::n:ilja |(§P':2Effectives® Dobrze dopasowane, powietrze fluidyzujace zgodnie z wymaganiami E(:osazvl\(ljme

fluidyzacyjnego

i chmura proszku

Dostarczanie
proszku z
pojemnika

Patrz VR 201.2
IGP-Effectives®

Ograniczona przydatnos¢

Czasami nieco
nieregularne
przenoszenie, a
tym samym
nieregularna
grubosé warstwy/
efekty

Przesiewanie za
pomoca sita
amerykanskiego
(maszyna do
przesiewania)

Patrz VR 201.2
IGP-Effectives®

Odpowiedni przy rozmiarze oczek > 140pm

Lepsza fluidyzacja,
bardziej jednolita
aplikacja

Mak I

@ .syma ny Zapobiega
udziat proszku z odchyleniom

dzysku w trybie |Patrz VR 201.2
oqzyskd WEyBIe |Fatre vE TS 1410 % <5% 0% 0% koloru
cyrkulagji IGP-Effectives

. podczas

bez sprawdzania owlekania
odcienia koloru P
Maksymalny
udziat odzyskania Zapobiega
sp0|wa! Mica Bonf:'l Patrz VR 207.2 ' odchyleniom
w trybie cyrkulacji IGP-Effectives® Nie dotyczy <10% <10% 0% koloru
ze wstepnym podczas
testowaniem powlekania
koloru
Maksymalny
udziat proszku z Zapobiega
odzys.ku spoiwa |, 2 VR 201.2 odchyleniom
premium w trybie IGP-Effectives® | 30% <25% <20% <10% koloru
cyrkulagji podczas
z wstepna powlekania
kontrolg odcien
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Parametry

procesowe Utatwia
dokumentu Patrz VR 201.2 alecane alecane zdecydowanie zdecydowanie odtwarzalnos¢
z V4
(program IGP-Effectives®. zalecane zalecane wynikow
jednostki powlekania
sterujacej)
Zapobiega
nadmiernym
T i dbek dchyleni
worzenle PrOBeX | patrz VR 201.2 zdecydowanie zdecydowanie zdecydowanie odchy’eniom
granicznych z . o |zalecane kolorystycznym,
. IGP-Effectives®. zalecane zalecane zalecane . .
wyprzedzeniem ktore moga byc¢
pozniej
kwestionowane.
Rézne zaktady
wykonujace
Powtoka na o o tviko powtoki dajg w
réznych zaktadach |Patrz VR 201.2 P lacii P lacii Y K ie iest zal niektorych
regulacji regulagji warunkowo nie jest zalecane
wykonujace IGP-Effectives®. g' . ! g, . ! .. ] przypadkach
: mozliwe mozliwe mozliwe L.
powtoki rézne
charakterystyki
efektéw.
Reczne
powlekanie Mniejsza
t tendencjad
ws epnel Patrz VR 201.2 zdecydowanie zdecydowanie en enq,a © .
elementéw w . o |zalecane zalecane odchylen kolorui
. IGP-Effectives®. zalecane zalecane .
trybie powstawania
poétautomatyczny chmur smug lub
m
Zwiek
Reczne ponowne te\,\rlwljefwzc'):Zo
. . - q
lek: detal |
powle 'anle € Ipatrz VR 201.2 moziwe po' nie nie . odchylen koloru i
w trybie . o [sprawdzeniu nie zalecane .
3 IGP-Effectives®. , . zalecane zalecane powstawania
potautomatyczny wykonalnosci
" smug lub
chmur
Silna tendencja do
po po odchylen koloru i
Czyste powlekanie|Patrz VR 201.2 Mozliwe sprawdzeniu tescie nie powstawania
reczne IGP-Effectives®. wykonalnosci wykonalnosci zalecane chmur przy

mozliwe

mozliwe

nierébwnomiernej
powtoce
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