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IGP Powder Coatings

Powtoki proszkowe o zoptymalizowanej wartosci grzewczej sg aplikowane w
sektorze ochrony przeciwpozarowej do paneli sufitowych i systemdw $cian
dziatowych. W systemach ptyt sufitowych o zoptymalizowanej wartosci grzewczej,
zoptymalizowana powtoka proszkowa przyczynia sie do spetnienia wymaganych
specyfikacji. Wtdknina lub kleje rowniez musza by¢ brane pod uwage w ogdlnej
ocenie, poniewaz majag one dodatkowy wptyw na zachowanie w warunkach pozaru.

Wktad zoptymalizowanych pod wzgledem wartosci grzewczej systeméw farb
proszkowych opisano ponizej.

Powtoki proszkowe sg preparatami/mieszaninami nastepujacych klas substancji:

Organiczne spoiwo/utwardzacz
dodatki

Pigmenty

Rozcienczalnik

W wyniku utleniania/spalania sktadnikéw organicznych powstajg produkty
rozktadu, dym i energia cieplna (reakcja egzotermiczna). W celu zapewnienia
udziatu energii cieplnej zgodnie ze specyfikacjami dotyczacymi ciepta spalania/
dymienia brutto, zoptymalizowane pod wzgledem wartos$ci grzewczej systemy
farb proszkowych musza by¢ zoptymalizowane pod wzgledem

gestosci upakowania
Sity krycia
konstrukgcji cienkiej powtoki

Konsekwencja zoptymalizowanych pod katem krycia cienkowarstwowych
systemow farb proszkowych, ze wzgledu na zmniejszenie zawartosci substancji
organicznych, jest zwiekszony ciezar wtasciwy [kg/m3].

Podczas naktadania powtoki proszkowej na wyréb/produkt budowlany nalezy
réwniez zwréci¢ uwage na objetosé naktadanej powtoki (grubosé powtoki,
owiniecie elektrostatyczne, perforacja/perforacja) na wyrdb/produkt budowlany
w celu zapewnienia optymalnego rozwoju dymu/ciepta spalania (DIN EN ISO
13501-1).

Wiecej informacji:

www.bam.de

www.fire-testing.com

Wyroby budowlane sa klasyfikowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymiich reakcji na ogien. Norma DIN EN ISO 13501-1 opisuje
zharmonizowang procedure klasyfikacji odpornosci ogniowej wyrobéw
budowlanych.

Produkty lub wyroby budowlane powlekane proszkowo sa klasyfikowane jako
"niejednorodne wyroby budowlane". Sama powtoka proszkowa jest zdefiniowana
jako "nieistotny sktadnik wyrobu budowlanego".

Definiujac powtoke proszkowa jako (zewnetrzny) nieistotny sktadnik wyrobu
budowlanego, mozna okresli¢ metody badan i kluczowe dane liczbowe w celu
umozliwienia zmierzenia wptywu powtoki proszkowej na zachowanie sie wyrobu
budowlanego/produktu w warunkach pozaru.

Ponizsze kr)l/teria ma'a1 zastosowanie do "zewnetrznych, nieistotnych
Tl ,10|Ig40925fv
komponentéw™


https://www.igp-powder.com/de/industrie-innenbereich/igp-dura-mix-33
http://www.bam.de/
http://www.fire-testing.com/
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