POWDER
COATINGS

TI112 - IGP-LivingSurfaces®

Wprowadzenie

Ze wzgledu na grubo zmielong strukture niektorych powtok proszkowych z serii
IGP-LivingSurfaces(Grupa D), na technologie systemu naktadane sg specjalne
wymagania (patrz VR213).

Obraz segregacji podczas flu-
idyzacji sprezonym powi-
etrzem

Normalna powtoka proszkowa z fluidyzacja

Ze wzgledu na jednolity rozktad granulometryczny powtoki proszkowej, wszystkie
czastki proszku uzyskuja jednolita ptywalnos¢ i dlatego moga by¢ utrzymywane w
zawiesinie.

Zgrubne szlifowanie z fluidyza-
dja

Ze wzgledu na bardzo duze réznice w wielkosci ziarna, drobniejsze czesci powtoki
proszkowej sg zawieszone. Jednak grubsze, a zatem znacznie ciezsze czastki nie
moga zostac zawieszone i koncentruja sie na dnie pojemnika na proszek
natychmiast po dodaniu fluidyzujacego powietrza.

Tam grubsze czesci sg odsysane jako pierwsze, co oznacza, ze po kréotkim czasie
powlekania w pojemniku pozostaje tylko drobniejsza czes¢, a pozadana
charakterystyka powierzchni nie moze zosta¢ osiggnieta.

Szlifowanie zgrubne za po-
moca wibragji

Ze wzgledu na niski wptyw fizyczny na powtoke proszkows, praktycznie nie
wystepuje segregacja poszczegdlnych sktadnikéw powtoki. Oznacza to, ze mozna
uzyskad jednolitg powierzchnie przez caty okres powlekania. Wibracje sa
wymagane tylko w celu zapewnienia, ze proszek sptywa po rurze ssace;j.
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