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Technical Information

TI119 - Tolerancje koloréw dla zwyktych i efektowych powtok
proszkowych

Wprowadzenie

Percepcja koloru jest subiektywna. To, co dla jednego obserwatora jest idealnym dopasowaniem, dla innego jest juz widocznym
odchyleniem. Obecnie przemyst farbiarski stosuje najbardziej obiektywne i znormalizowane metody pomiarowe w celu zapewnienia
jakosci. Doprowadzito to do zdefiniowania przez Stowarzyszenie Niemieckiego Przemystu Lakieréw i Farb Drukarskich wytycznych
dotyczacych wizualnego i metrologicznego dopasowania koloréw wzorca i prébki dla powtok proszkowych.

Tolerancje koloréw dla powtok proszkowych bez efektu

Przy opracowywaniu i produkgji jednokolorowych powtok proszkowych firma IGP przestrzega wytycznych VdL Guideline 10 Colour
Tolerances (Stowarzyszenie Niemieckiego Przemystu Farb i Farb Drukarskich). Wytyczne te dotyczag wytacznie jednokolorowych powtok
proszkowych stosowanych w sektorze architektonicznym. Na stronie opisano prébki referencyjne, metody pomiarowe i rzad wielkosci
dopuszczalnych tolerancji koloréw dla metrologicznych réznic koloréw miedzy partig referencyjng a nowa partiag miedzy dwiema
partiami produkcyjnymi.

Niniejsze wytyczne nie majg zastosowania do gotowych powleczonych przedmiotéw lub komponentéw, ale wytgcznie do oceny koloru
powtok proszkowych, ktére zostaty natozone na panele testowe w znormalizowanych warunkach laboratoryjnych.

Wytyczne nie obejmuja
+ Zmian koloru spowodowanych parametrami aplikacji Przetwarzanie
« zmian koloru spowodowanych réznymi rodzajami $wiatta (metamerie, patrz DIN 6172)

« Efektowych powtok proszkowych, poniewaz wymagaja one innego rodzaju oceny.

Wynik kontroli wizualnej jest decydujacy dla zwolnienia partii; pomiar koloru jest pomocniczy. (Odniesienie: VdL Guideline 10, punkt 5:
Testowanie koloréw)

Tolerancje koloréw dla efektowych powtok proszkowych (metalicznych i z masy pertowej)

Efektowe powtoki proszkowe tworza swoje wrazenie optyczne poprzez odbicie, w niektérych przypadkach réwniez transmisje i utozenie
specjalnych pigmentéw efektowych, dlatego zalezy to w duzej mierze od kata widzenia i oswietlenia. Dalsze czynniki wynikaja na
przyktad z zastosowanego sprzetu fo aplikacji i wybranych parametréw powlekania.

W przeciwienstwie do jednokolorowych powtok proszkowych, w przypadku efektowych powtoki proszkowych nie mozna znormalizowa¢
znaczacych tolerancji metrologicznych koloru. Zostato to szczegdtowo wyjasnione zaréwno w wytycznych VdL nr 10, jak i w dodatkowej
karcie danych VdL dotyczacej Przetwarzanie powtok proszkowych z efektem metalicznym (metalicznym i interferencyjnym).

Nie istniejg zadne metrologiczne tolerancje koloréw.
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Proces zwalniania w IGP

W IGP nowe partie produkcyjne efektowych powtok proszkowych sa zatwierdzane wytgcznie wizualnie - w bezposrednim poréwnaniu
odpowiednim wzorcem i ostatnig zatwierdzong serig produkcyjna. Biezaca partia do produkgji jest ustawiana pomiedzy tymi dwiema
prébkamiijest oceniana i zatwierdzana wytgcznie wizualnie przez przeszkolong kolorystyke w znormalizowanych warunkach.

z

Proces zatwierdzania w firmie naktadajacej powtoke

Poniewaz powtoki efektowe, zwtaszcza efektowe powtoki proszkowe, sg wrazliwe na wptywy aplikacji, takie jak ustawienia wysokiego
napiecia, odlegtos$¢ natrysku, szybkos$¢ odzysku lub geometria przedmiotu obrabianego, wykonawcy powtok musza tworzy¢ prébki

graniczne, jesli warunki aplikacji s rézne. Powinny by¢ one tworzone w rzeczywistych warunkach produkcyjnych i uzgadniane z klientem

w celu unikniecia réznic kolorystycznych, zwtaszcza ze wzgledu na wyréwnanie dodatkéw efektowych, ktére stajg sie widoczne podczas

pbdzniejszego montazu. Aby uzyskac optymalne wyniki powlekania, nalezy zapoznac sie z naszymi instrukcjami przetwarzania
(Informacja techniczna Tl 000 Kategoryzacja efektowych powtok proszkowych).

Uwaga dotyczaca przyktadowych arkuszy IGP

Arkusze probek dostarczone przez IGP stuza jako wzorce koloréw w procesie pobierania probek. Poniewaz te arkusze prébek sg
stosowane w znormalizowanych warunkach laboratoryjnych, nie odzwierciedlajg one warunkéw i wptywéw specyficznych dla dalszych
zastosowan klienta, ktére moga wystgpi¢ indywidualnie u danego wykonawcy powtok w procesie produkcyjnym. Dlatego tez nie majg
one zastosowania jako prébki graniczne dla danego procesu powlekania. Réznice w kolorze lub efekcie spowodowane parametrami
zwigzanymi z aplikacja, takimi jak odlegtos¢ natrysku, wysokie napiecie, szybko$¢ odzysku lub geometria przedmiotu obrabianego, nie
moga by¢ odtworzone na arkuszach prébek i musza by¢ uwzglednione w ramach wtasnego procesu zatwierdzania produkcji przez
klienta.
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