POWDER
COATINGS

Technical Information

T1113 - Powtoki proszkowe a powtoki ciekte w zastosowaniach

architektonicznych

Kryteria

Powtoki proszkowe

Powtoki ciekte

Powierzchnie / wtasciwosci powtoki /
wiasciwosci powtoki

Wysoka odpornos¢ chemicznai
mechaniczna w zastosowaniach
przemystowych

Woysoka elastycznos¢ i odpornosé na
uderzenia

Systemy farb proszkowych do
zastosowania na zewnatrz budynkéw z
aprobatami Qualicoat i/lub GSB

+ Wysoka odpornosé chemicznaii
mechaniczna w zastosowaniach
przemystowych

« Odporno$é na uderzenia i elastyczno$é
zaleza od produktu

« Systemy odporne na warunki pogodowe w
zakresie potysku (na bazie PVDF)

Podtoze

Mate nieréwnosci podtoza sg bardzo
dobrze pokrywane przez duzg grubosé
powtoki.

Bardzo dobre wigzanie z wstepnie
przygotowanym podfozem

+ Nieréwnoscii zadrapania nalezy
wyréwnac lub zagruntowac przed
natozeniem powtoki

« Dobre zwilzanie podtoza i przyczepnosé

Ekonomicznosé¢ / wydajnos¢ aplikacji

Wydajnos¢ pierwszej aplikacji od 60% do
80%

Przetrysk jest odzyskiwany i wprowadzany
z powrotem do cyklu proszkowego

« Wydajnos¢ pierwszej warstwy od 30% do
40%

« Przetrysk nie moze by¢ odzyskany w
przypadku systemdw
rozpuszczalnikowych

Ekologia

Bez zawartosci rozcienczalnikéw

Nie wymaga deklaracji

100% sktadnikéw nielotnych

Minimalne ryzyko pozaru

Certyfikat EPD (deklaracja $rodowiskowa
produktu)

« Zawiera rozpuszczalniki
« Uwalnianie lotnych zwigzkéw

organicznych

+ 35% sktadnikéw nielotnych
+ Zwiekszone ryzyko pozaru

Sktadowanie / transport

Brak specjalnych przepisow
bezpieczenstwa

« Specjalne przepisy dotyczace transportu i

przechowywania

Grubo$¢ powtoki / grubos¢ filmu

Grubo$¢ powtoki do 120 pm mozliwa w
jednej aplikacji

Aplikacje jednowarstwowe ze znakiem
jakosci Qualicoat / GSB w zastosowaniach
elewacyjnych

« Grubos¢ powtoki 25 - 30 pm w jednej

operacji

« Systemy 2-warstwowe, w zaleznosci od

wymagan

Proces utwardzania / sieciowania

Topienie i utwardzanie termiczne (15 min.
160° C do 200° C)

« Utwardzany chemicznie (2-sktadnikowy)

twardosé

Jako$é / odpornosé (korozja DIN EN ISO
9227)

Bardzo dobre wyniki

« Wyniki dobre do bardzo dobrych
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Czasy przetwarzania

Szybkie czasy realizacji

Po utwardzaniu i schtodzeniu powtoka
proszkowa moze by¢ natychmiast w petni
zatadowana

Mozliwa natychmiastowa dalsza obrébka

Dtuzsze czasy przetwarzania

W przypadku suszenia powietrzem dalsze
przetwarzanie jest mozliwe po ok. 24
godzinach, znacznie krécej w przypadku
suszenia wymuszonego.

Przetwarzanie

Przetwarzanie przemystowe (aplikacja
fabryczna) konieczne

Mozliwoé¢ aplikacji bezposrednio na
miejscu, niezaleznie od lokalizacji

Aplikacja

Systemy elektrostatyczne (korona) i
tryboelektryczne (Tribo) moga by¢
zautomatyzowane.

Sprzet wymaga duzych naktadéw
inwestycyjnych

Z urzadzeniami aplikacyjnymi (natrysk
bezpowietrzny, natrysk sprezonym
powietrzem), moze by¢
zautomatyzowany

Zamawiane ilosci

Artykuty magazynowe dostepne od 2,5 kg
Czasami wymagane sa minimalne ilosci
produkcyjne

« Dostepneod1do2kg
« Rampa mieszajaca / systemy mieszania

dostepne na miejscu dla Koloréw bez
efektu
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