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TI000 - Kategoryzacja efektowych powtok proszkowych

Kategoryzacja efektowych powtok proszkowych

Test Rézne efektowe powtoki proszkowe majg rézne wymagania dotyczace przetwarzania. Rézne warunki przetwarzania efektowych
powtok proszkowych firmy IGP Pulvertechnik AG zostaty podzielone na pieé kategorii (od 1 do 5 gwiazdek), aby zapewnié¢ bezbtedne
przetwarzanie.

W zaleznosci od przyporzadkowania danego produktu do kategorii, uzytkownik otrzymuje informacje na temat wymagan dotyczacych
przetwarzania oraz wskazowki dotyczace przetwarzania. Dalsze szczegdty dotyczace parametréw powlekania i informacje na temat
odzysku mozna znalez¢ w odpowiednich instrukcjach przetwarzania. Kategoria powtoki proszkowej i odpowiednie instrukcje
przetwarzania sg wydrukowane na etykiecie kartonu lub worka BigBag.

Podstawy

Parametry i wspdtczynniki odzysku zalecane w instrukcjach przetwarzania IGP nalezy rozumiec jako wartosci orientacyjne. W kazdym
zastosowaniu musza one zostaé sprawdzone przez firme lakiernicza na jej wtasnych systemach i w razie potrzeby skorygowane.

Poniewaz rodzaj systemu powlekania i ustawione parametry systemu maja znaczacy wptyw na uzyskany odcien efektu, konieczne jest
przeprowadzenie testu przydatnosci systemu przed rozpoczeciem przetwarzania.

W celu utrzymania statych proporgji i sktadu mieszanek efektowych, na poczatku procesu powlekania nalezy rozpoczaé mieszanie
$wiezego i odzyskanego proszku. Proporcja ta powinna byé utrzymywana przez caty proces powtoki.

Maksymalna proporcja proszku z odzysku okreslona w przypisanych instrukcjach przetwarzania nie moze zosta¢ przekroczona.
Firma powlekajaca jest odpowiedzialna za regularne sprawdzanie wychodzacych towaréw pod katem zatwierdzonego odcienia koloru.
Uwaga

Im ciemniejszy proszek efektowy, tym wyzsza zawartos$¢ efektu, a im drobniejszy dodatek efektowy, tym wyzsze wymagania dotyczace
przetwarzania.

Kategorie efektéow IGP
5-STAR*****

+ Dodatek efektowy silnie potgczony z ziarnem proszku(technologia IGP-Effectives®)

+ Mozliwo$¢ odzysku 90% nadmiaru lakieru
+ Mozliwo$é tatwego przetwarzania na wszystkie ksztatty geometryczne
+ Mozliwo$é recznego i automatycznego powlekania bez wysitku

4-STAR****

« Dodatki efektowe sg wigzane z ziarnem proszku w procesie Premium-Bond.
« Zasadniczo mozliwy jest odzysk na poziomie maks. 30% (zgodnie z VR)
« Niewielkie réznice w zawartosci i orientacji efektu Mozliwo$¢é przetwarzania na wszystkich ksztattach geometrycznych
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« Mozliwosé powlekania automatycznego i recznego

3-STAR***

+ Niewielkie odchylenia w zawartosci $rodka efektowego sg nieznacznie widoczne

« Mozliwy ograniczony odzysk (zgodnie z VR)

Zmiany w utozeniu pigmentdéw efektowych sg nieznacznie widoczne

« Zaleca sie tworzenie prébek granicznych w celu okreslenia procentu odzysku.

.

+ W miare mozliwosci nalezy unika¢ powlekania recznego.

2-STAR**

Jesdli aplikacja powtoki jest przetwarzana na réznych systemach, zaleca sie utworzenie serii pilotazowe;j.

« Niewielkie roznice w zawartosci srodka efektowego moga prowadzi¢ do innego wrazenia kolorystycznego.

« Zmiany w orientacji czasteczek efektu moga prowadzi¢ do innego wrazenia kolorystycznego.

+ Odzysk jest mozliwy w ograniczonym zakresie (zgodnie z VR), przy czym tworzenie prébek granicznych jest obowigzkowe w celu
okreslenia procentu odzysku.

.

« Powlekanie reczne nie jest zalecane

1-STAR*

« Zmiany w orientacji czasteczek efektu prowadza do innego wrazenia kolorystycznego.

celu okreslenia procentu odzysku.

+ Nalezy unika¢ realizacji zamdwienia na réznych systemach.

.

Tylko powtoka automatyczna

Jedli zadanie powlekania jest przetwarzane na réznych systemach, obowigzkowe jest utworzenie serii pilotazowe;j.

Niewielkie réznice w zawartosci srodka efektowego prowadza do innego wrazenia kolorystycznego.

Odzysk jest mozliwy tylko w indywidualnych przypadkach, w ktérym to przypadku tworzenie probek granicznych jest obowigzkowe w

Przeglad kategorii efektow IGP i opisy proceséw

Rézne efektowe powtoki proszkowe majg rézne wymagania dotyczace przetwarzania. Aby zapewnié bezbtedne przetwarzanie, rézne

warunki przetwarzania efektowych powtok proszkowych firmy IGP-Pulvertechnik zostaty podzielone na pie¢ kategorii (1-5 gwiazdek).

Kat ia 5- Kat ia1-
Opis procesu ;;i::;:k Kategoria 4-gwiazdki|Kategoria 3-gwiazdki|Kategoria 2-gwiazdki g:vi:f:lr(:wa
Parametry Zalecana Zalecana Zalecana Szczegbdtowa Szczegbdtowa
dokumentacji dokumentacja dokumentacja dokumentacja dokumentacja dokumentacja

Makieta pilotazowa/
przedseryjna

Seria wstepna nie jest
konieczna

Seria wstepna nie jest
konieczna

Seria wstepna nie jest
konieczna

Seria wstepna /
makieta i proces
wydania

Seria wstepna /
makieta i proces
zwolnienia

Prébka graniczna

Nie jest konieczne

Nie jest konieczne

Zalecane tworzenie
prébek granicznych

Tworzenie probek
granicznych

Tworzenie probki
granicznej

Rézne instalacje

Mozliwe rézne
systemy

Mozliwe rézne
systemy przy
niewielkim wysitku

Rézne instalacje
uzaleznione od
testow / regulacji

Rézne instalacje
uzaleznione od
testow / regulacji

Brak réznych
systemow
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Tryb odzysku

Odzysk 90%

Odzysk zgodnie z VR

Odzysk zgodnie z VR

Odzysk zgodnie z VR

Brak odzysku

Typ powtoki

Powtoka reczna lub
automatyczna

Powlekanie reczne
mozliwe przy
niewielkim wysitku

Unikanie powlekania
recznego

W petni
automatyczna
powtoka

Powtoka w petni
automatyczna

Zalecenia dotyczace
produktu

Przejicie na produkt
wigzacy
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