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MUszaki adatlap - gép altal leforditott

IGP-RAPID®complete 871TE-A1

|d&jarasallosag, finom struktur, poliészter gyanta alapu, idéjarasallé és magas reaktivitasd porbevonat.

Jellemzdk

= mély matt

= finom struktar
= gydngyhaz csillam
= |pari kiltéri mindség

A porfesték tulajdonsagai

JOR

Részecskeméret: <100 um

Szilardsag: >99 %

Slriség: 1.3 kg/I-1.6 kg/I

Tarolasra valé alkalmassag: min. 6 hénap fokon <15 °C

min. 12 hénap fokon < 5 °C
min. 24 hénap fokon < -20 °C
bontatlan eredeti tartalyban

Szinarnyalatok: RAL fém és egyedi metal szinek kérésre

TO Feldolgozas
Elékezelés
Az elézetesen bevont fémet zsirtalanitani és csiszolni kell a rétegkézi tapadas biztositasa érdekében.

A hordozé alkalmassagat és az alkalmazott elékezelési médszert altaldban a porszérénak megfelel vizsgalati
modszerekkel elézetesen ellenériznie kell.

A minimalis kévetelmény a forrasproba/nyomasos f6z8proba elvégzése, amelyet racsvagas és ragasztoszalag
eltdvolitasa kévet. Hivatkozunk a GSB International, a Qualicoat és a Qualisteelcoat irdnymutatasaira. Tovabbi
informacidkért: Lasd még az elSkezelésrél sz616 specialis tajékoztatonkat (IGP-TI1 100).

Festé késziilékek

Minden hagyomanyos elektrosztatikus rendszer koronatoltéssel.

Porfestd lizem épitésénél és lzemeltetésénél a kdvetkezd elbirasokat kell betartani: ATEX RL 2014/34/EU,
EN 50177, DIN EN 16985.

IGP Powder Coatings TDS IGP-RAPID®complete 871TE-A1|060226|v1.8 114



Ajanlott rétegvastagsag
80 um - 100 pm

A homogén bevonati eredmény elérése texturalt festékekkel vagy szin- vagy arucikk-specifikus
feddképességbeli kildnbségekkel nagyobb Filmvastagsagot igényelhet. A vonatkozé feldolgozasi iranyelveket

be kell tartani.

A szlikséges porbevonat mennyiségének elézetes kiszdmitasdhoz minden egyes cikkre vonatkozdan meg kell

hatarozni a szlikséges Filmvastagsagot.

Beégetési feltételek

Percek

N Wb 01O N 0 ©

125 130

A targy h6mérséklete °C-ban

Visszanyerhetéség

140

T Objektum t min t max

125°C 5 Percek 9 Percek
130°C 3 Percek 7 Percek
140 °C 2 Percek 5 Percek

A korlatozott hévezetSképesség miatt infravords
(elektromos/gazkatalitikus) vagy keringtetett
levegé/infravords kombinalt siiték hasznalata
ajanlott.

Az optimalis beégetési feltételek meghatérozasa
érdekében minden esetben az adott targyra ésa
beégetd kemencere szabott gyakorlati vizsgalatok
javasoltak. Beégetési feltételeket gondosan
ellenérizni kell. A kikeményedési ablakon kiviil
kikeményitett porbevonatoknal a film rugalmassaga
csokkenhet.

M(szaki ligyfélszolgalatunk szivesen ad Onnek
tanacsot.

Kis mennyiségl visszanyert por adhaté a friss porhoz, lehet&ség szerint automatikusan. Fontos: A
permetezést a lehetd legkisebbre kell csékkenteni. A VR201.1 feldolgozasi utasitasokat be kell tartani.

%% Réteg tulajdonsagai

Tesztelve

Alapanyag:

Filmvastagsag: 80 um - 100 pm
Targyhémérséklet: 130 °C, 3 min.
Megjelenés

Fényesség 4-14R'/60°
Mechanikai vizsgalatok

racsvagas <1

IGP Powder Coatings

Tekercselt horganyzott acél
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Idéjarasi vizsgalatok

1 év Florida, 5° dél > 50 % Fennmaradé fényesség
QUV/SE-B-313, 300h > 50 % Fennmaradé fényesség
Xenon, 1000h > 50 % Fennmaradé fényesség

Korrézios vizsgalatok

Kondenzacids viz teszt, 1000h Gt<1
Semleges sospray teszt, 1000 Gt <

6ra

Kémiai vizsgalatok

Acetone test 2N a 2. szintre

Tovabbi informaciok

Csomagolas
20 kg-os kartondobozban, beillesztett antisztatikus PE-zsakkal.

Feliileti bevonat alkalmassaga
Az énmagaval torténé feliileti bevonashoz enyhe kézbensd csiszolas sziikséges.

Bevont alkatrészek védelme

A leh(lés utdn a porszort alkatrészeket megfeleld, lagyitoszereket nem tartalmazé anyagokkal kell
csomagolas. Az idéjarastol védve kell tarolni 8ket, hogy megakadalyozzak a kondenzacié és ezéltal a
porszoérason a vizfoltok kialakulasat.

Tisztitas
A bevont alkatrészeket a RAL-GZ 632 vagy az SZFF 61.01 irdnyelveknek megfelel&en kell tisztitas. A
gyongyhaz csillam hatasnal be kell tartani az IGP-TI 106 miszaki informacidkat.

Festékeltavolitas

A porszért arukat hasznalatuk végén a szokasos Gjrahasznositasi folyamatnak kell alavetni. Az iszap vagy a
maradék por artalmatlanitasi Gtvonalait a helyi hatésagi el6irdsoknak megfeleléen kell betartani, figyelembe
véve a "080201, porfestékbdl szadrmazd hulladék" hulladékkddot az eurdpai hulladékkatalégus EWC szerint.

IGP Powder Coatings TDS IGP-RAPID®complete 871TE-A1|060226|v1.8 314



Ez a forditas géppel készilt. A dokumentum német és angol nyelvi véltozata az irdnyado.
Az alkalmazassal kapcsolatos tanacsokat legjobb tudasunk szerint adjuk. Azonban ezek az informaciok
nem kételezé érvényliek, és nem mentesitenek Ont a sajat tesztjeinek elvégzése alél. Ezen termékek

alkalmazasa, hasznalata és feldolgozasa a mi ellenérzésiinkon kivil esik, ezért azokért On felel.

Hasznalat el6tt olvassa el a biztonsagi adatlapot. A termékekre vonatkozé biztonsagi adatlap és atfogd
kockazatkezelésiintézkedések elérhetdk a kdvetkezd weboldalon: igp-powder.com
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