POWDER
COATINGS

Teknisk datablad - maskinoversat

IGP-KORROPRIMER 1001A-VO

Epoxyharz-grunder, der giver den bedst mulige korrosionsbeskyttelse pa aluminium, stal samt —i V-
versionen — ogsa pa Galvaniseret stal, trykstebte emner og andre underlag, der afgiver gasser.

:— | Karakteristika (23 Godkendelse af materialer
u
i = Dybmat = GSB 905 b - galvaniseret stal >3 mm
= Glat finish = QSC ST2 PE-0015/IGP-KORROPRIMER 1001
= Universitetet, uden effekt = QSCHD2 PE-0017/IGP-KORROPRIMER 1001
* Indenders kvalitet » QSC MS2 PE-0074/IGP-KORROPRIMER 1001
» Optimeret med hensyn til afgasning = QSCST2 PE-0200/IGP-KORROPRIMER 1001
Quali
Steel
INTERNATIONAL Coat
: Q Pulveregenskaber
_ Partikelstarrelse: <100 pm
Faste stoffer: >99 %
Teethed: 1.6 kg/1-1.8 kg/I
Opbevaringsevne: min. 12 méneder at < 25 °C
i udbnet originalemballage
Farvetoner: ca.RAL 9010
ca. RAL 7011
ca. RAL 7047
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https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/GSB/Urkunde%20GSB%20905b%20IGP-KORROPRIMER%2010.pdf
https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/Qualisteelcoat/PE-0015_Korroprimer1001_DURAone56.pdf
https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/Qualisteelcoat/PE-0017_Korroprimer1001_DURAone5607.pdf
https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/Qualisteelcoat/PE-0074_Korroprimer1001_DURAone5607.pdf
https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/Qualisteelcoat/PE-0200_Korroprimer1001%20UV2%20C5H%20HD2.pdf

Behandling

Forbehandling
Underlaget skal vaere fri for olie, fedt og oxidationsprodukter. Forbehandlingen afhaenger af typen af substrat
og den korrosionsbeskyttelse, der skal opnas. Vianbefaler falgende forbehandlinger:

Aluminium

= Kromfri forbehandling i overensstemmelse med GSB- og QUALICOAT-kvalitets- og
prevningsbestemmelserne

= Kromatisering i henhold til DIN EN 12487

= Foranodisering

stal

= Stdl som underlag skal sandblaeses, helst med elektrokorund eller staltrddskorn. Efter sandblaesningen skal
renhedsgradenihenhold til DIN EN ISO 12944-4, »metallisk blank«, mindst svare til SA 2%. Yderligere
detaljer fremgar af denne standard. Skarpe kanter, overlappinger osv. skal undgas, jf. DIN EN ISO 12944-3.

Galvaniseret stal

= Zinkfosfatering

= Passivering med krom(ll)

= Kromatisering i henhold til DIN EN 12487

Forbehandlingens egnethed skal kontrolleres pa forhand af forarbejdningsvirksomheden ved hjzlp af
professionelle testmetoder. | denne sammenhaeng henviser vi til Qualicoat-, GSB- og Qualisteelcoat-
retningslinjerne. For yderligere information -> IGP Tl 100 Forbehandling af metaller.

Belaegningsanordninger

Alle handelsmaessigt tilgeengelige elektrostatiske systemer, bédde corona- og tribo-opladningssystemer.
Ved opferelse og drift af pulverlakeringanlaeg skal felgende forskrifter overholdes: ATEX-direktiv 2014/34/
EU, EN 50177, DIN EN 16985.

Anbefalet filmtykkelse
60 pm - 100 pm

Et ensartet belaegningsresultat ved strukturlakker eller farve- eller produktspecifikke forskelle i deekkeevnen
kan kraeve sterre filmtykkelse. De tilhgrende anvendelsesretningslinjer skal overholdes.

For at kunne beregne den nedvendige maengde pulverlak pa forhand skal den kraevede filmtykkelse
fastleegges for det enkelte produkt.

IGP Powder Coatings TDS IGP-KORROPRIMER 1001A-V0[041126]|v4.1 2|4



Haerdningsbetingelser

30
pos T Objekt t min t maks
26 170°C 25 Minutter 30 Minutter
. 24 180°C 20 Minutter 25 Minutter
g 22
2 20 190 °C 10 Minutter 15 Minutter
S 18
16
14 For at undgd problemer med mellemliggende
12 . .. .
10 vedhaeftning ved for hgj indbraendingstemperatur
170 180 190 skal temperaturen i den cirkulerende luft begraenses

til maks. 210 °C.

Ved indbraending af tykke staldele ved forhgjet
temperatur anbefales det kun at forgelere
grunderen og derefter indbreende den fuldsteendigt
sammen med daekbelagningen.

Ved indbraending i direkte opvarmede gasovne er
det pa grund af mellemhaeftning af det
efterfolgende deekbelaegning nedvendigt at
foretage en forudgdende prove; kontakt venligst
vores tekniske kundeservice.

Objektets temperatur i °C

Det anbefales under alle omstaendigheder at
foretage praktiske forseg, der er tilpasset det
pageeldende objekt og indbraendingsovnen, for at
fastleegge optimale indbraendingsbetingelser.

Anvendelse
For at opnd en optimal beleegning og mulighed for senere overmaling skal du felge anbefalingerne i
behandlingsvejledningen VR211.

Genvindbarhed
Der kan tilssettes sma maengder af det genanvendte pulver til det friske pulver, helst automatisk. Vigtigt:
Overspray skal begraenses til et absolut minimum.

%% Filmegenskaber

Testet pa

Underlag: Stal, 0,5 mm
Filmtykkelse: 60 pm - 80 um
Objektets temperatur: 180 °C, 20 min.

Mekaniske tests

gittersnit GtO
Indtryk ved slag 210 inchp.
Erich-fordybning 23 mm
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m Yderligere oplysninger

Emballage
20 kg karton med indlagt antistatisk PE-saek

Fjernelse og bortskaffelse af maling

Belagte varer skal efter endt brug indgé i den almindelige genvindingsproces. Bortskaffelsen af slam eller
restpulver skal ske i overensstemmelse med de lokale myndigheders forskrifter under hensyntagen til
affaldskoden ,080201, affald fra belaegningspulver”i henhold til det europaeiske affaldskatalog EAK.

Denne overseaettelse er maskinoversat. Den tyske og engelske version af dette dokument er geeldende.
Denne anvendelsesrelaterede radgivning gives efter vores bedste overbevisning. Oplysningerne er dog
ikke bindende og fritager dig ikke for at udfere dine egne tests. Anvendelse, brug og forarbejdning af disse

produkter ligger uden for vores kontrol og er derfor dit ansvar.

Laes sikkerhedsdatabladet inden brug. Artikelspecifikt sikkerhedsdatablad og omfattende
risikostyringsforanstaltninger findes pa: igp-powder.com
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https://igp-powder.com
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