POWDER

COATINGS

Teknisk datablad - maskinoversat

IGP-HWFthermofer 531MB-A0

Mat, meget vejrbestandig pulverlakering med en fin struktur til udtryksfulde dekorative effekter ved
hjeelp af den termiske trykproces, Qualideco-certificeret.

Karakteristika

= Mat
= Fin struktur
= Gennemsigtig

= Standard facadekvalitet,
1 3r Florida > 50 % restglans

%

AN

Godkendelse af materialer

= Qualicoat Nr. DP-0959, class 2

= Qualideco PS-008

UALiCOAT

Inspired by architecture, trusted by professionals

Pulveregenskaber

Partikelstarrelse:
Faste stoffer:
Teethed:
Opbevaringsevne:

Farvetoner:

<100 pm

>99 %

1.2 kg/1-1.6 kg/I

min. 12 méneder at < 25 °C
i udbnet originalbeholder

P3 forespargsel

Behandling

Forbehandling

Underlaget skal veere fri for olie, fedt og oxidationsprodukter. Forbehandlingen afhaenger af typen af substrat
og den korrosionsbeskyttelse, der skal opnas. Vianbefaler felgende forbehandlinger:

Aluminium

= Kromatering i overensstemmelse med DIN EN 12487

= Prae-anodisering

= Kromfri forbehandling i overensstemmelse med GSB og QUALICOAT kvalitets- og testspecifikationer

Stal
= Zinkfosfatering
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https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/Qualicoat/Zertifikat%20QC%20P-0959%20Klasse%202%20531M.pdf
https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/Qualideco/Qualideco%20PS-008.pdf

Galvaniseret stal

= Zinkfosfatering

= Krom (Ill)-passivering

= Kromatering i overensstemmelse med DIN EN 12487

For at forbedre korrosionsbeskyttelsen ved anvendelse pa stal/galvaniseret stal anbefales det at bruge IGP-
KORROPRIMER 10 eller IGP-KORROPRIMER 60 primer.

Egnetheden af den anvendte forbehandlingsmetode skal generelt testes pa forhdnd af overfladebehandleren
ved hjeelp af egnede testmetoder. Minimumskravet til aluminiumssubstrater / galvaniserede stalkomponenter
er at udfere en kogetest / trykkogertest med efterfalgende tvaersnit og afrivning af kleebeband. Vi henviser til
retningslinjerne fra GSB International, Qualicoat og Qualisteelcoat. For yderligere information: Se ogsé vores
saerlige informationsark om forbehandling (IGP-TI 100).

Belaegningsanordninger

Alle kommercielt tilgaengelige elektrostatiske systemer, bade corona- og triboopladningssystemer.
Folgende regler skal overholdes i forbindelse med konstruktion og drift af pulverlakeringsanleeg: ATEX RL
2014/34/EU, EN 50177, DIN EN 16985.

Anbefalet filmtykkelse
60 pm - 80 pm

Under belaegningen skal man sarge for, at lagtykkelsen fordeles sa jaevnt som muligt pd og mellem de enkelte
emner. Selv sma afvigelser pa ca. £5 pm kan ved mearkere, lasurlignende farvenuancer fgre til maerkbart lysere
eller markere farveudtryk.

Hazerdningsbetingelser

30
T Objekt t min t maks

25 180°C 10 Minutter 30 Minutter
=_ 190 °C 8 Minutter 20 Minutter
S 20
2 200 °C 5 Minutter 10 Minutter
S 15

10 Under alle omstaendigheder anbefales praktiske

5 tests med det respektive objekt og haerdeovn for at
180 190 200 bestemme de optimale haerdebetingelser.
Objektets temperatur i °C

Anvendelse

Ved grundbelaegning med IGP-HWFthermofer 531M skal anbefalingerne i forarbejdningsvejledningen VR219
folges.

Efter indbraending og afkeling af det belagte substrat foretages

»transfertryk, dvs. overfersel af et motiv, der er foruddefineret pa papir eller folie,
f.eks. traedrer, ved hjeelp af varme pa

henholdsvis ind i substratet. De relevante trykpapirer indgar

i maskinleveranderens leveringsomfang.

Dekortyper:

1. MIROGLIO - DECOTRANS®ALU

2. SUBLIK - HEAT TRANSFER FILM SUBLIK

3. DEOCRAL SYSTEM - HEAT TRANSFER FILM DECORAL SYSTEM

i henhold til Qualideco-licens PS-008
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Genvindbarhed
For at undga forurening skal man veere seerlig opmaerksom p3, at hele beleegningsanleegget udferes med en
grundig rengering. Generelt er transparente pulverlakker egnede til genvinding.

Filmegenskaber

Testet pa

Underlag:

Testede farver:
Filmtykkelse:
Objektets temperatur:

Udseende

Glansniveau

Mekaniske tests

Krydsskaering
Dornbgjningstest / test af
kleebeband
Slagindrykning / test af
klaebeband
Erichsentiefung / test af
kleebende tape
Buchholz-hardhed

Vejrbestandighedstest

3 ar Florida, 5° syd
Xenon, 1000 timer

Korrosionstests

Sprojtetest med eddikesyresalt,
1000 timer

Test med kondenseret vand,
1000 timer

Kemiske tests

Modstandsdygtig over for
meortel

Aluminium (AIMg1), 0,8 mm kromfri
Yellow - according to sample

60 pm - 80 um

180 °C, 10 min.

4-18R'/60°

GtO
<5mm

2 20inchp.
25mm

>80

> 50 % restglans
> 90 % restglans

Ingen infiltration, ingen bobler

Ingen infiltration, ingen bobler

Let at fjerne efter 24 timer uden
at efterlade rester.

o

Yderligere oplysninger

Emballage

15 kg karton med indsat antistatisk PE-pose
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Egnethed til overmaling
Forudgdende tests er absolut ngdvendige for at genbehandle belagte overflader.

Trykning og limning
Forudgdende tests er helt afgerende for printning og limning af malede overflader.

Beskyttelse af belagte dele
Efter afkeling skal belagte dele emballeres med egnede materialer uden bladgerere. De skal opbevares
beskyttet mod vejret for at forhindre dannelse af kondens og dermed vandpletter pa belaegningen.

Rengoring
De belagte dele skal rengeres i overensstemmelse med retningslinjerne i RAL-GZ 632 eller SZFF 61.01.

Fjernelse og bortskaffelse af maling

Coatede varer skal sendes til den normale genbrugsproces efter endt brug. Bortskaffelsesvejene for slam eller
restpulver skal overholdes i overensstemmelse med de lokale officielle bestemmelser under hensyntagen til
affaldskoden "080201, affald fra coatingpulver" i overensstemmelse med det europzeiske affaldskatalog EWC.

Denne overseaettelse er maskinoversat. Den tyske og engelske version af dette dokument er geeldende.
Denne anvendelsesrelaterede radgivning gives efter vores bedste overbevisning. Oplysningerne er dog
ikke bindende og fritager dig ikke for at udfere dine egne tests. Anvendelse, brug og forarbejdning af disse

produkter ligger uden for vores kontrol og er derfor dit ansvar.

Laes sikkerhedsdatabladet inden brug. Artikelspecifikt sikkerhedsdatablad og omfattende
risikostyringsforanstaltninger findes pa: igp-powder.com
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