POWDER
COATINGS

Tekniskt datablad - maskindversatt

IGP-HWFsmart 5903A-L7

Matt, jamn lagtemperaturpulverlackering pa polyesterbas for Iaga temperaturer, med hég
vaderbestandighet, energieffektiv hardning och férbattrad reptalighet.

:— | Egenskaper (23 Materialgodkannanden
u
2|« Matt = GSB 109 b Florida 3
= Slat finish = En del av QSC-systemet
= Universitetet, utan effekt = Qualicoat nr P-2203, klass 2
= Fasadkvalitet med hog vaderbestandighet, = AAMA 2604-13, oberoende
3 3r Florida > 50% kvarvarande glans provningsdokumentation
= | 3gre bakningstemperatur = EPD IGP-HWFsmart 59
» Okad reptélighet = |GP-HWFsmart 59 aluminium one layer
= Clean-effekt EN45545
= |GP-HWFsmart 59 aluminium two layer
EN45545
GS)B Q gge:%i\ QUuALicoat 7 lepno
... | Egenskaper praha
Partikelstorlek: <100 pm
Fasta amnen: >99 %
Densitet: 1.3 kg/I-1.6 kg/I
Lagringsduglighet: min. 36 <p>manader</p>at < 25 °C

i o6ppnad originalférpackning

Fargtoner: P3 grund av det begrénsade utbudet av pigment med hog
vaderbestandighet omfattar sortimentet ett begrénsat antal olika
nyanser enligt det sarskilda IGP-fargregistret.
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Bearbetning

Forbehandling
Underlaget méste vara fritt frén olja, fett och oxidationsprodukter. Férbehandlingen beror pé typen av
underlag och vilket korrosionsskydd som ska uppnas. Vi rekommenderar féljande férbehandlingar:

Aluminium

= Fargbehandling enligt DIN EN 12487

= Foranodisering

= Kromfri férbehandling i enlighet med GSB:s och QUALICOAT:s kvalitets- och provningsféreskrifter

Stal
= Zinkfosfatering

Galvaniserat stal

= Zinkfosfatering

= Passivering med krom(lIl)

= Fargbehandling enligt DIN EN 12487

For att forbattra korrosionsskyddet vid applicering pa stal/forzinkat stal rekommenderas anvéndning av IGP-
KORROPRIMER 10 eller IGP-KORROPRIMER 60 primer.

Lampligheten av den férbehandlingsmetod som anvénds méste i allménhet testas i forvag av lackeraren med
hjalp av [ampliga testmetoder. Minimikravet fér aluminiumsubstrat / galvaniserade stadlkomponenter &r att
utféra ett kokprov / tryckkokartest med efterféljande tvarsnitt och avrivning av tejp. Vi hanvisar till
riktlinjerna frdn GSB International, Qualicoat och Qualisteelcoat. Fér ytterligare information: Se &dven vart
sarskilda informationsblad om férbehandling (IGP-TI 100).

Beldggningsanordningar

Alla konventionella elektrostatiska system med koronauppladdning.

Vid konstruktion och drift av pulverlackeringsanlaggningar maste féljande féreskrifter féljas: ATEX-direktiv
2014/34/EU, EN 50177, DIN EN 16985.

Rekommenderad filmtjocklek
60 pm - 80 um

For att uppna ett enhetligt beldggningsresultat vid strukturlacker eller vid farg- respektive artikelspecifika
skillnader i tackférmaga kan det krévas storre filmtjocklekar. De tillampliga bearbetningsriktlinjerna ska féljas.
For en férhandsberékning av den nédvéndiga mangden pulverlack méste den erforderliga filmtjockleken
faststallas for varje enskild artikel.
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Hardningsférhallanden

35
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25
20

Minuter

15
10

160 180

T Objekt t min t max

160 °C 15 Minuter 35 Minuter
180°C 10 Minuter 25 Minuter
190 °C 7 Minuter 20 Minuter

Det rekommenderasii alla fall att man genomfér

praktiska forsék med det aktuella féremalet och
190 brannugnen for att faststélla de optimala

hérdningsforhallandena.

Objektets temperatur i °C

Atervinningsbarhet

Sma mangder av det atervunna pulvret kan tillsattas till det farska pulvret, helst automatiskt. Viktigt:
Begrénsa 6versprutningen till ett absolut minimum.

Filmegenskaper

Testad pa

Substrat:

Testade farger:
Filmtjocklek:
Objektets temperatur:

Utseende

Glansniva

Mekaniska tester

Gittersnitt
Dornbdjningstest / Tejpningstest
Slagnedtryckning / Tejp-test
Erichs-férdjupning / Tejp-test
Buchholz-hardhet

Slitstyrka enligt Martindale,
restglans

Vaderbestandighetstest

3ariFlorida, 5° syd
Xenon, 1000 timmar
QUV-SE-B-313, 600 h

Korrosionstester

Kondensvattentest, 1000
timmar

Saltspraytest med attiksyra,
1000 timmar

IGP Powder Coatings

Aluminium (AlMg1), 0,8 mm, kromfritt
RAL 9010, 5010, 3005

60 um - 80 pm

180 °C, 10 min.

20-30R'/60°

GtO
<5mm
>20inchp.
>25mm
>80
250%

> 50 % restglans
> 90 % restglans
> 50 % restglans

Ingen infiltration, inga bubblor

Ingen infiltration, inga bubblor
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Kemiska tester

Murbetsbesténdighet Kan avlagsnas enkelt och utan
att lamna nagra rester efter 24
timmar.

m Ytterligare information

Férpackning
20 kg kartong med en antistatisk PE-pase inlagd

Lamplighet fér dvermalning
For overlackering av belagda ytor ar fortester absolut nédvandiga.

Tryckning och limning
For tryckning och limning pa lackerade ytor ar det absolut nédvandigt att goéra fortester.

Skydd av belagda delar
Belagda delar bor efter avkylning férpackas i lampliga material utan mjukgérare. De bér férvaras skyddade
mot vaderpaverkan foér att undvika bildning av kondens och dérmed vattenflackar pa belaggningen.

Rengoring
De belagda delarna maste utféras enligt riktlinjerna RAL-GZ 632 eller SZFF 61.01.

Borttagning och avfallshantering av farg

Belagda varor ska efter anvéndning lamnas in till den ordinarie dtervinningsprocessen. Avfallshanteringen av
slam eller restpulver ska ske i enlighet med lokala myndighetsféreskrifter, med beaktande av avfallskoden
"080201, avfall fran belaggningspulver” enligt den europeiska avfallskatalogen EAK.

Denna 6versattning ar maskindversatt. Den tyska och engelska versionen av detta dokument ar giltiga.
Dessa anvandningsrelaterade rad ges efter basta kunskap. Informationen &r dock inte bindande och
befriar dig inte fran att utféra egna tester. Anvéandning, hantering och bearbetning av dessa produkter

ligger utanfér var kontroll och ar darfér ditt ansvar.

L3s sédkerhetsdatabladet fére anvéandning. Artikelspecifikt sdkerhetsdatablad och omfattande
riskhanteringsatgarder finns pa: igp-powder.com
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https://igp-powder.com
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