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MUszaki adatlap - gép altal leforditott

IGP-HWFclassic 592SC-A8 Living Surfaces

Selyemfényd, valtozé szemcseszerkezet( és egységes szinek pottyokként ellatott, telitett poliészter
alapu, magas id6jarasallésagu, 20" 170° C-on torténd beégetési feltételekhez alkalmas porbevonat.

— | Jellemzok

= selyemfény

= durvastruktar

= pottyds hatads

= Magas id6jarasallésagli homlokzati minéség,
3 év Florida > 50 % maradék fényesség

... | A porfesték tulajdonsagai

1

Részecskeméret: <1000 um

Szilardsag: >99 %

Slriség: 1.3 kg/I-1.6 kg/I

Tarolasra valé alkalmassag: min. 18 hénap fokon < 25 °C

bontatlan eredeti tartalyban

Szinarnyalatok: A rendkiviil idéjarasallé pigmentek korlatozott mennyisége miatt a
termékportfélié csak kis mennyiségben tartalmaz kilénb6z4
arnyalatokat a specialis IGP szinskalanak megfelelSen.

Tp Feldolgozas
Elékezelés

A termékhez erdsen ajanlott az aljzat-specifikus el6kezelés és a megfeleld alapozd alkalmazasa. Egyrétegi

felhordasa a felhasznalé feleldssége.

Aluminium

= Kroméatozas a DIN EN 12487 szabvany szerint

= Krommentes el6készités a GSB és a Qualicoat mindségi és vizsgalati elSirasoknak megfeleléen
= el6anodizalas

Acél
® Cink foszfatozas
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Horganyzott acél

= Cink foszfatozas

= Krém (I1l) passzivalas

= Kromatozas a DIN EN 12487 szabvany szerint

Az el6kezelés alkalmassagat a Feldolgozasnak elézetesen szakmai vizsgalati médszerekkel kell ellenériznie.
Ezzel kapcsolatban a Qualicoat, GSB és Qualisteelcoat iranyelvekre hivatkozunk. Tovabbi informéacié -> IGP TI
100 Fémek elékezelés.

Festé késziilékek

Minden hagyomanyos elektrosztatikus rendszer koronatdltéssel.

Porfestd lizem épitésénél és lizemeltetésénél a kdvetkezd elSirasokat kell betartani: ATEX RL 2014/34/EU,
EN 50177, DIN EN 16985.

Ajanlott rétegvastagsag
100 pm - 200 pm

Aluminium hordozé:

Az IGP-HWFclassic 592S...A81 aluminiumra térténd felhasznalasakor alapozashoz egy szinben hasonlé,
magas idéjarasallosagi finom struktlras alapozét kell hasznalni, akar az IGP-HWFclassic 591TA...R10, akar az
591TC...

A11 alkalmazéasa javasolt legalabb 60 um minimalis bevonatvastagsagban.

Ebben az esetben a Top-Coat minimalis bevonatvastagsaga

592S...A81 rétegvastagsaganak a vizsgalatot kévetéen 130 um-nél kisebbnek kell lennie.

A feldolgozasiiranyelveket (VR 213) is be kell tartani.

acél szubsztratum:

Az IGP-HWFclassic 592S...A81 csupasz vagy horganyzott acélon torténé felhasznalasakor kotelezé az IGP-
KORROPRIMER 60 korréziévédé alapozdé hasznalata legalabb 80 pm minimalis bevonatvastagsagban.

Az IGP-KORROPRIMER 60 felhasznalasahoz be kell tartani az IGP-KORROPRIMER 60 miiszaki adatlapot és
ezen felil a feldolgozasi iranyelvet (VR 213).

Beégetési feltételek

30

28 T Objektum t min t max

26 170°C 20 Percek 30 Percek
» ;g 180°C 15 Percek 25 Percek
% 20 190 °C 10 Percek 20 Percek
a 18

16

1‘21 Az optimalis beégetési feltételek

10 meghatarozasahoz minden esetben gyakorlati

170 180 190 tesztek elvégzése ajanlott az adott targy és a

) L beégetd kemencevel.
Atargy hdmérséklete °C-ban

Alkalmazas

Az egyediilallé fellleti szerkezetek elérése érdekében kildnleges kévetelmények vonatkoznak a por
adagolasara és a felhordasi paraméterekre.

Kérjuk, vegye figyelembe a csomagolés cimkéjén feltintetett feldolgozasi kategdriat, valaminta VR213
feldolgozasiiranyelvben és a T1112 miszaki informacidkban szerepld ajanlasokat.
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Visszanyerhetéség

Az A csoportba tartozé termékek kis mennyiségben visszakdvetelési médban is feldolgozhaték.

A D csoportba tartozé termékek gyartasi eljarasai alapjan - amelyek ezeknek a termékeknek az egyedilallé

megjelenést és tapintast kdlcsonzik —a porbevond anyagok kizarélag veszteséges lizemmaddban dolgozhatdk

fel.

Kérjik, vegye figyelembe a csomagolas cimkéjén feltiintetett feldolgozasi csoportot és a VR213 feldolgozasi

irdnyelvet.

Réteg tulajdonsagai

Tesztelve

Alapanyag:
Filmvastagsag:
Targyhémérséklet:

Megjelenés

Fényesség

Mechanikai vizsgalatok
racsvagas

Erichsen féle mélyhGzéteszt /
ragasztoszalagvizsgalat
Tlskehajlitasi vizsgalat /
ragasztdszalag vizsgalat
Utésbehatolas / ragasztoszalag
vizsgalat

buchholz féle keménység

Idéjarasi vizsgalatok
3 év Florida, 5° dél
Xenon, 1000h

Korrézios vizsgalatok

Ecetsavas sés permetezési teszt,
1000h
Kondenzéacids viz teszt, 1000h

Kémiai vizsgalatok

habarcsallésag

Aluminium (AlMg1), 0,8 mm krommentes
80 um - 100 pm
180°C, 15 min.

1-11R/60°

GtO
25 mm

<5mm
>20inchp.

>80

> 50 % Fennmaradd fényesség
> 90 % Fennmaradd fényesség

Nincs beszivargas, nincsenek
buborékok
Nincs beszivargas, nincsenek
buborékok

Konnyen eltavolithaté 24 6ra
elteltével anélkil, hogy
maradvanyokat hagyna maga
utén.

IGP Powder Coatings

TDS IGP-HWFclassic 592SC-A8 Living Surfaces| 314
070726[v2.2



m Tovabbi informaciok

Csomagolas

20 kg-os kartondobozban, beillesztett antisztatikus PE-zsakkal.

400 kg-os kartondoboz 20 darab, egyenként 20 kg-os antisztatikus PE zsdkot tartalmaz.
500 kg-os kartondoboz 25 darab, egyenként 20 kg-os antisztatikus PE zsakot tartalmaz.

Feliileti bevonat alkalmassaga
Lasd VR213 LivingSurfaces

Széras és lagyitas
Festett fellletek nyomtatasahoz és ragasztasahoz elengedhetetlenek az elézetes vizsgalatok.

Bevont alkatrészek védelme

A lehiilés utan a porszort alkatrészeket megfeleld, lagyitoszereket nem tartalmazé anyagokkal kell
csomagolas. Az idéjarastol védve kell tarolni 6ket, hogy megakadalyozzak a kondenzacié és ezéltal a
porszérason a vizfoltok kialakulasat.

Tisztitas
lasd TI115

Festékeltavolitas

A porszért drukat hasznalatuk végén a szokasos UGjrahasznositasi folyamatnak kell aldvetni. Az iszap vagy a
maradék por artalmatlanitasi Gtvonalait a helyi hatdsagi elSirasoknak megfeleléen kell betartani, figyelembe
véve a "080201, porfestékbdl szarmazé hulladék" hulladékkédot az eurdpai hulladékkatalégus EWC szerint.

Ez a forditas géppel készilt. A dokumentum német és angol nyelvi valtozata az iranyado.

Az alkalmazassal kapcsolatos tanacsokat legjobb tudasunk szerint adjuk. Azonban ezek az informacidk
nem kételezé érvényliek, és nem mentesitenek Ont a sajat tesztjeinek elvégzése alél. Ezen termékek
alkalmazasa, hasznéalata és feldolgozasa a mi ellenérzésiinkodn kiviil esik, ezért azokért On felel.

Hasznalat elStt olvassa el a biztonsagi adatlapot. A termékekre vonatkozé biztonsagi adatlap és atfogd
kockazatkezelésiintézkedések elérhetdk a kévetkezd weboldalon: igp-powder.com
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