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IGP-HWFclassic 591TC-A8 Living Surfaces

Mycket vaderbestandigt, grovmalt, enfargat sprackligt fargpulver for livfulla gipsliknande ytor.

:— | Egenskaper ('g) Materialgodkannanden

u

i = Djup matt = Qualicoat Nr. P-1173, class 2
= Kornstruktur = AAMA 2604-13, independent test report
= Sprinkler effekt = EPD IGP-HWFclassic 59

Fasadkvalitet med hog vaderbestandighet,
3 ar Florida > 50% kvarvarande glans

Robust och elastisk

QuaALicoar

... | Egenskaper praha
_ Partikelstorlek: <1000 pum

Fasta amnen: >99%

Densitet: 1.3 kg/I-1.6 kg/I

Lagringsduglighet: min. 24 <p>manader</p>at < 25 °C

i o6ppnad originalbehallare
Fargtoner: P3 grund av den begransade volymen av mycket vaderbestandiga

pigment innehaller produktportféljen endast en liten mangd olika
nyanser i enlighet med den speciella IGP-kulérserien.

Q‘\TQ Bearbetning

Foérbehandling
Substratspecifik féorbehandling och en [amplig primerapplicering rekommenderas starkt fér denna produkt.
Applicering av ett enda skikt &r anvéandarens ansvar.

Aluminium

= Kromatering i enlighet med DIN EN 12487

= Kromfri forbehandling i enlighet med GSB:s och QUALICOAT:s kvalitets- och testspecifikationer
= Féranodisering

Stal

= Zinkfosfatering
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https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/Qualicoat/Zertifikat%20QC%20P-1173%20Klasse%202%20591T.pdf
https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/AAMA/AAMA-2604%20Test%20report_591T_Conclusion.pdf
https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/EPD/Zertifikat%20EPD%20IGP-HWFclassic%2059_de.pdf

Galvaniserat stal

= Zinkfosfatering

= Krom (Ill)-passivering

= Kromatering i enlighet med DIN EN 12487

Forbehandlingens lamplighet maste kontrolleras i forvag av bearbetningsforetaget med hjélp av
professionella testmetoder. | detta sammanhang hanvisar vi till Qualicoat-, GSB- och Qualisteelcoat-
riktlinjerna. For ytterligare information -> IGP TI1 100 Férbehandling av metaller.

Beldggningsanordningar

Alla konventionella elektrostatiska system med koronaladdning.

Foljande féreskrifter maste féljas vid konstruktion och drift av pulverlackeringsanlaggningar: ATEX RL
2014/34/EU, EN 50177, DIN EN 16985.

Rekommenderad filmtjocklek
100 pm - 300 pm

Substrat av aluminium:

For applicering av IGP-HWFclassic 591T...A81 pa aluminium rekommenderas anvandning av en fargliknande
mycket véaderbestandig finstruktur som primer, antingen IGP-HWFclassic 591TA...R10 eller ocksa 591TC...
A11 i en minsta skikttjocklek pd 60 um rekommenderas. | detta fall maste den minsta skikttjockleken pa Top-
Coat 591TC...A81 vara mindre &n 130 um efter testning. Bearbetningsriktlinjerna VR 213 maste ocksa féljas.

Substrat av stal:

For applicering av IGP-HWFclassic 591T...A81 pé blankt eller galvaniserat stal &r det obligatoriskt att anvanda
korrosionsskyddsprimern IGP-KORROPRIMER 60 i en skikttjocklek p& minst 80 um. Fér applicering av IGP-
KORROPRIMER 60 maste det tekniska databladet IGP-KORROPRIMER 60 och dessutom
bearbetningsriktlinjen VR 213 féljas.

Hardningsférhallanden

30

28 T Objekt t min t max
26 170 °C 20 Minuter 30 Minuter
= 24 180 °C 15 Minuter 25 Minuter
T 22
2 20 190 °C 10 Minuter 20 Minuter
= 18
16
14 | vilket fall som helst rekommenderas praktiska
12 . . o .
10 tester med respektive objekt och hardningsugn for
170 180 190 att faststélla de optimala Hardningsférhallandena.
Objektets temperatur i °C
Applikation

For att uppna de unika ytstrukturerna stélls sarskilda krav pa pulvermatningen och appliceringsparametrarna.
Beakta i detta sammanhang bearbetningskategorin pa férpackningsetiketten samt rekommendationerna i
bearbetningsriktlinjen VR213 och den tekniska informationen TI112.

IGP Powder Coatings TDS IGP-HWFclassic 591TC-A8 Living Surfaces| 2|4

230726|v3.0



Atervinningsbarhet
Produkterna i grupp A kan bearbetas i liten utstrackning i atervinningslage.

Med utgdngspunkt i tillverkningsprocessen fér produkterna i grupp D, som ger dessa produkter deras unika
utseende och kénsla, kan pulverlackeringsmaterialen endast bearbetas i forlustlage.
Beakta i detta sammanhang bearbetningsgruppen pa férpackningsetiketten samt bearbetningsriktlinjen

VR213.

Filmegenskaper

Testad pa

Substrat:
Filmtjocklek:
Objektets temperatur:

Utseende

Glansniva

Mekaniska tester

Tvarsnitt

Bojningsprov med dorn / test av
sjalvhaftande tejp

Slagintryck / test av
sjalvhaftande tejp
Erichsentiefung / test av
sjalvhaftande tejp

Buchholz hardhet

Vaderbesténdighetstest
3 ar Florida, 5° syd
Xenon, 1000 timmar
Korrosionstester

Spraytest med attiksyrasalt,
1000 timmar
Test med kondensvatten, 1000h

Kemiska tester

Motstandskraft mot murbruk

Aluminium (AIMg1), 0,8 mm kromfri
60 um - 80 pm
180 °C, 15 min.

0-6 R'/60°

GtO
<5mm

2 20inchp.
25mm

>80

> 50 % restglans
> 90 % restglans

Ingen infiltration, inga bubblor

Ingen infiltration, inga bubblor

Latt att ta bort efter 24 timmar
utan att ldmna nagra rester.
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m Ytterligare information

Férpackning
20 kg kartong med infogad antistatisk PE-pase

Tryckning och limning
Prelimin&ra tester ar absolut nédvandiga for tryckning och limning av mélade ytor.

Skydd av belagda delar
Efter kylning ska de lackerade delarna férpackas med lampliga material utan mjukgérare. De bor férvaras
skyddade fran vader och vind fér att férhindra att kondens bildas och darmed vattenflackar pa belaggningen.

Rengéring
se TI115

Borttagning och avfallshantering av farg

Belagda varor ska efter avslutad anvandning lamnas till normal atervinning. Avfallshanteringen av slam eller
restpulver maste ske i enlighet med lokala myndighetsbestammelser och med beaktande av avfallskoden
"080201, avfall fran belaggningspulver" enligt den europeiska avfallskatalogen EWC.

Denna 6versattning dr maskindversatt. Den tyska och engelska versionen av detta dokument ar giltiga.

Dessa anvandningsrelaterade rad ges efter basta kunskap. Informationen &r dock inte bindande och
befriar dig inte frén att utféra egna tester. Anvéandning, hantering och bearbetning av dessa produkter
ligger utanfor var kontroll och ar darfér ditt ansvar.

Las sdkerhetsdatabladet fére anvéandning. Artikelspecifikt sdkerhetsdatablad och omfattande
riskhanteringsatgarder finns p&: igp-powder.com
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