POWDER
COATINGS

app.print.technical_data_sheet.title

IGP-DURA®xal 4201E-L3

Tiefmatt Pulverlack, hochwetterbestandig, na vysokokvalitni Fassade a dizajnové predmety so
vzhladom eloxovaného hlinika.

app.print.technical_data_sheet.c:l!g)a rtapptpodrttttechnical_data_sheet.mate

= tiefmatt = Qualicoat Nr. P-2055, class 2
= glattverlaufend = AAMA 2604-13, independent test report
= Perlglimmer, Premium = EPD IGP-DURA®xal 42

® Fassadenqualitat hochwetterfest,
3 roky Florida > 50 % Restglanz

= | ower cure

grifffest QuaALicoar

ECO PLATFORM

VERIFIED

app.print.technical_data_sheet.powder_properties.title

app.print.technical_data_sheet.powdes_t@®pernties.particle_size:
app.print.technical_data_sheet.powder 3 8perties.solid:
app.print.technical_data_sheet.powdet.pkgpeitiekglnsity:
app.print.technical_data_sheet.powderpprpgattiesshiralgelataitsiekittypowder_properties.storage_suitability.prefix
18 months
app.print.technical_data_sheet.powder_properties.storage_suitability.at
25°C
v neotvorenom pdvodnom obale

app.print.technical_data_sheet.powddR Adr dpetdiks @ tdividudsie metalické farby na poZiadanie

app-print.technical_data_sheet.processing.title

app.print.technical_data_sheet.processing.substrates
Untergrund musi byt zbaveny oleja, mastnoty a oxida¢nych produktov. Vorbehandlung zavisi od typu
Untergrundu a Korrosionsschutzu, ktory sa ma dosiahnut. Odpordac¢ame nasledujicu Vorbehandlung:

Aluminium

= Chromatierung podla normy DIN EN 12487

= Voranodisation

= Chromfreie Vorbehandlung v stlade so $pecifikaciami kvality a testami GSB a Qualicoat
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https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/Qualicoat/Zertifikat%20QC%20P-2055%20Klasse%202%204201.pdf
https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/AAMA/AAMA-2604%20Test%20report_4201_Conclusion.pdf
https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/EPD/Zertifikat%20EPD%20IGP-DURAxal%204201_de.pdf

Stahl
= Fosfatovanie zinkom

Verzinkter Stahl

= Fosfatovanie zinkom

= Pasivacia chrémom (lll)

= Chromatierung podla normy DIN EN 12487

Zum Verbesserten Korrosionsschutz bei Anwendung auf Stahl / verzinkter Stahl wird die Verwendung der
Grundierung IGP-KORROPRIMER 10 oder IGP-KORROPRIMER 60 empfohlen.

Vhodnost pouzitej metddy preddpravy musi vo vSeobecnosti vopred otestovat Beschichter pomocou
vhodnych skisobnych metéd. Minimalnou poziadavkou pre hlinikové podklady / verzinkt ocelové
komponenty je vykonanie Kochtestu / skisky tlakovym hrncom s naslednym Gitterschnittom a
Klebebandabrissom. Odkazujeme na usmernenia GSB International, Qualicoat a Qualisteelcoat. Weitere
Informationen: Pozri tiez nas $pecialny informacny list o Vorbehandlung (IGP-TI1 100).

app.print.technical_data_sheet.processing.coating_devices

Vsetky konvencné elektrostatické systémy s Koronaaufladung.

Pri konstrukcii a prevadzke Pulverbeschichtungsanlage sa musia dodrziavat nasledujice predpisy: ATEX RL
2014/34/EU, EN 50177, DIN EN 16985.

app.print.technical_data_sheet.processing.recommended_film_thickness
60 um - 80 pm

Homogénny vysledok nateru s textdrovanymi farbami alebo farebnymi ¢i predmetovo $pecifickymi rozdielmi
v krycej schopnosti méze vyzadovat vaésiu hribku filmu. Musia sa dodrziavat prislusné pokyny na
spracovanie.

Na predbezny vypocet potrebného mnozstva praskovej farby sa musi pre kazdy konkrétny vyrobok urcit
pozadovana hrabka filmu.

app.print.technical_data_sheet.processing.curing_condition_recommendation

g 52 app.print.technical_data_sheet.processing.curing_conditi
2 2 180°C

E 20 190°C

E 18

S 16 200 °C

S 14

o 12

E lg V kazdom pripade sa odportéa vykonat praktické
o 6 skusky s prislusnym objektom a vytvrdzovacou

Q.

© 180 190 200 pecou, aby sa urcili optimalne Podmienky

vypalovania.
app.curing_diagram.object_temperature.title

DalSie informacie o téme

spracovania najdete aj v usmerneni IGP VR207.2

"IGP-DURA®xal". N&s technicky zékaznicky servis

vam rad poradi.

app.print.technical_data_sheet.processing.application_instruction

Pre dosiahnutie optimalneho nateru a optimalnej kvality povrchu dodrziavajte odporicania uvedené v
smernici pre spracovanie VR207.2.

V pripade efektnych praskov dodrziavajte navyse kategériu efektu uveden( na etikete obalu.
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app.print.technical_data_sheet.processing.reclaimability

K Frischpulver sa méze pridat malé mnozstvo regenerovaného Pulver, podla moznosti automaticky. Délezité:

Udrzujte Overspray na absoldtnom minime. Musia sa dodrziavat pokyny na spracovanie VR201.1.

@ﬁ% app.print.technical_data_sheet.film_properties.title

app-print.technical_data_sheet.film_properties.tested_on.title

app.print.technical_data_sheet.film_pidlpekt{éd st d) Sivetrbiez chromu
app.print.technical_data_sheet.film_péfpentie8ijmm thickness:
app.print.technical_data_sheet.film_pi}et€Ged®bject_temperature:

app-print.technical_data_sheet.film_properties.appearance

app.print.technical_data_sheet.film_pfaadrRi¢é@toss_level

app-print.technical_data_sheet.film_properties.mechanical_tests

Gitterschnitt GtO
Dornbiegepriifung / skiska <5mm
lepiacou paskou

Skaska Schlagtiefung / skiska 22.5Nm
lepiacou paskou

Erichsentiefung / skiska >5mm

lepiacou paskou

app.print.technical_data_sheet.film_properties.weathering_tests

3 roky Florida, 5° juzne >50%
app.print.technical_data_sheet.film_properties.residual_gloss
Xendn, 1000 h >90 %

app.print.technical_data_sheet.film_properties.residual_gloss

app.print.technical_data_sheet.film_properties.corrosion_tests

Skuska kondenzaénou vodou, Ziadna Unterwanderung, Ziadne
1000 h Blase
Skuska solnym Salzspriihtest Ziadna Unterwanderung, ziadne
kyselinou octovou, 1000 h Blase

app-print.technical_data_sheet.film_properties.chemical_tests

Mértelbestandigkeit Lahko sa odstranuje po 24
hodinach bez zanechania
zvyskov.
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m app.print.technical_data_sheet.more_information.title

app.print.technical_data_sheet.packaging.title
20 kg karton s vlozenym antistatickym PE vreckom
300 kg Big Bag

app.print.technical_data_sheet.processing.overcoating
Predbezné skisky st absolitne nevyhnutné pri opdtovnom natierani beschichteter Oberflache.

app.print.technical_data_sheet.processing.printing_and_glueing
PredbezZné testy st absolUtne nevyhnutné pre tlac a lepenie lakovanych Oberflache.

app.print.technical_data_sheet.more_information.protection_of_coated_parts

Po vychladnuti by sa mali beschichtete diely zabalit do vhodnych materidlov bez zméakéovadiel. Mali by sa
skladovat chranené pred poveternostnymi vplyvmi, aby sa zabranilo tvorbe kondenzatu, a tym vzniku vodnych
Skvin na Beschichtung.

app.print.technical_data_sheet.more_information.cleaning
Reinigung diely sa musia vykonavat v stilade so smernicami RAL-GZ 632 alebo SZFF 61.01. Pri
Perlglimmereffekt je potrebné dodrziavat Technische Information IGP-TI 106.

app-print.technical_data_sheet.more_information.paint_removal_and_disposal

Beschichteter tovar by sa mal po skonceni pouzivania odovzdat do bezného recykla¢ného procesu. Cesty
likvidacie kalu alebo Restpulvéru sa musia dodrziavat v stilade s miestnymi Gradnymi predpismi, pri¢om sa
musi zohladnit kéd odpadu "080201, odpad z Beschichtungspulver" podla europeanischen
Abfallartenkatalogu EWC.

app.print.technical_data_sheet.infobox
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