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COATINGS

app.print.technical_data_sheet.title

IGP-DURA®xal 4201E-L3

Mély matt, magas id&jarasallésagi porbevonat kivalé minéségli homlokzatokhoz és formatervezési
targyakhoz, eloxalt aluminium megjelenésével.

p— app.print.technical_data_sheet.c:l!g)a:tepipt'msirl:tttechnical_data_sheet.mate

= mély matt = Qualicoat Nr. P-2055, class 2
= sima feliletd = AAMA 2604-13, independent test report
= gy6ngyhaz csillam, Prémium mindségli kotés = EPD IGP-DURA®xal 42

= Magas id6jarasallésagli homlokzati minéség,
3 év Florida > 50 % maradék fényesség
= Lower cure

= tapadasbiztos QUALICOAT

ECO PLATFORM

VERIFIED

... | app-print.technical_data_sheet.powder_properties.title

app.print.technical_data_sheet.powdes_t@®pernties.particle_size:
app.print.technical_data_sheet.powder 3 8perties.solid:
app.print.technical_data_sheet.powdet.pkgpeitiekglnsity:
app.print.technical_data_sheet.powderpprpgattiesshiralgelataitsiekittypowder_properties.storage_suitability.prefix
18 months
app.print.technical_data_sheet.powder_properties.storage_suitability.at
25°C
bontatlan eredeti tartalyban

app.print.technical_data_sheet.powddR Adr bpraréeegyaldi menalsszinek kérésre

To app-print.technical_data_sheet.processing.title

app.print.technical_data_sheet.processing.substrates
A szubsztratnak olaj-, zsir- és oxidaciés termékektdl mentesnek kell lennie. Az el6kezelés az aljzat tipusatdl és
az elérni kivant korrézidévédelemtél fiigg. A kdvetkezd el6kezeléseket ajanljuk:

Aluminium

= Kromatozas a DIN EN 12487 szabvany szerint

= eléanodizalas

= Krémmentes el6készités a GSB és a Qualicoat mindségi és vizsgalati eldirasoknak megfeleléen
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https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/Qualicoat/Zertifikat%20QC%20P-2055%20Klasse%202%204201.pdf
https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/AAMA/AAMA-2604%20Test%20report_4201_Conclusion.pdf
https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/EPD/Zertifikat%20EPD%20IGP-DURAxal%204201_de.pdf

Acél
= Cink foszfatozas

Horganyzott acél

= Cink foszfatozas

= Krém (I1l) passzivalas

= Kromatozas a DIN EN 12487 szabvany szerint

A korrézidvédelem javitasa érdekében az acélon / horganyzott acélon térténé felhasznalas esetén az IGP-
KORROPRIMER 10 vagy IGP-KORROPRIMER 60 alapozas hasznalata ajanlott.

Az alkalmazott el6kezelési mddszer alkalmassagat dltaldban a porszéréonak megfeleld vizsgalati médszerekkel
el6zetesen meg kell vizsgalnia. Az aluminium alapanyagok / galvanizalt acél alkatrészek esetében a minimalis
kdvetelmény a forraspréba / nyoméaskonyhai préba elvégzése, majd a racsvagas és a ragasztdszalag
eltdvolitasa. Hivatkozunk a GSB International, a Qualicoat és a Qualisteelcoat irdnymutatasaira. Tovabbi
informacidkért: Lasd még az el6kezelésrdl sz6l6 speciélis tajékoztatdnkat (IGP-TI 100).

app.print.technical_data_sheet.processing.coating_devices

Minden hagyomanyos elektrosztatikus rendszer koronatoltéssel.

Porfestd lizem épitésénél és Gzemeltetésénél a kdvetkezd elbirasokat kell betartani: ATEX RL 2014/34/EU,
EN 50177, DIN EN 16985.

app.print.technical_data_sheet.processing.recommended_film_thickness
60 um - 80 pm

A homogén bevonati eredmény elérése texturalt festékekkel vagy szin- vagy arucikk-specifikus
fedbképességbeli kildnbségekkel nagyobb Filmvastagsagot igényelhet. A vonatkozé feldolgozasi iranyelveket
be kell tartani.

A sziikséges porbevonat mennyiségének elézetes kiszamitasdhoz minden egyes cikkre vonatkozéan meg kell
hatarozni a szlikséges Filmvastagsagot.

app.print.technical_data_sheet.processing.curing_condition_recommendation

g 52 app.print.technical_data_sheet.processing.curing_condit
2 22 180 °C

E 2 190°C

E 18

S 16 200 °C

S 14

?‘ 12

= lg Az optimalis beégetési feltételek

g 6 meghatarozasdhoz minden esetben gyakorlati
Q.

© 180 190 200 tesztek elvégzése ajanlott az adott targy és a

beégetd kemencevel.
app.curing_diagram.object_temperature.title

Tovabbi informacio a kévetkezd téméaban

a VR207.2"IGP-DURA®xal" cim( IGP-feldolgozasi

irdnyelvben is megtalalhaté. MUszaki

ligyfélszolgalatunk szivesen ad Onnek tanacsot.

app.print.technical_data_sheet.processing.application_instruction

Az optimalis porszoras és feliileti mindség elérése érdekében vegye figyelembe a VR207.2 feldolgozasi
irdnyelv ajanlasait.

Az effektporok esetében vegye figyelembe a csomagolas cimkéjén feltiintetett effektkategériat is.
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app.print.technical_data_sheet.processing.reclaimability
Kis mennyiség(i visszanyert por adhaté a friss porhoz, lehetdség szerint automatikusan. Fontos: A

permetezést a lehetd legkisebbre kell csékkenteni. A VR201.1 feldolgozasi utasitasokat be kell tartani.

@ﬁ% app.print.technical_data_sheet.film_properties.title

app-print.technical_data_sheet.film_properties.tested_on.title

app.print.technical_data_sheet.film_pAlperinastetAéd b Batrem krémmentes
app.print.technical_data_sheet.film_péfpentie8ijmm thickness:
app.print.technical_data_sheet.film_pi}et€Ged®bject_temperature:

app-print.technical_data_sheet.film_properties.appearance

app.print.technical_data_sheet.film_pfaadrRi¢é@toss_level

app-print.technical_data_sheet.film_properties.mechanical_tests

racsvagas GtO0
Tlskehajlitasi vizsgalat / <5mm
ragasztdszalag vizsgélat

Utésbehatolas / ragasztészalag 22.5Nm
vizsgalat

Erichsen féle mélyhtzéteszt / >5mm

ragasztdszalagvizsgalat

app.print.technical_data_sheet.film_properties.weathering_tests

3 év Florida, 5° dél >50%
app.print.technical_data_sheet.film_properties.residual_gloss
Xenon, 1000h >90 %

app.print.technical_data_sheet.film_properties.residual_gloss

app.print.technical_data_sheet.film_properties.corrosion_tests

Kondenzicids viz teszt, 1000h Nincs beszivargas, nincsenek
buborékok

Ecetsavas sés permetezési teszt, Nincs beszivargas, nincsenek

1000h buborékok

app-print.technical_data_sheet.film_properties.chemical_tests

habarcséllosag Konnyen eltavolithaté 24 6ra
elteltével anélkil, hogy
maradvanyokat hagyna maga
utén.
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m app.print.technical_data_sheet.more_information.title

app.print.technical_data_sheet.packaging.title
20 kg-os kartondobozban, beillesztett antisztatikus PE-zsakkal.
300 kg-os nagy zsadk

app.print.technical_data_sheet.processing.overcoating
A bevont fellletek Gjrabevonasahoz feltétlenil sziikségesek az el6zetes vizsgalatok.

app.print.technical_data_sheet.processing.printing_and_glueing
Festett fellletek nyomtatasahoz és ragasztasahoz elengedhetetlenek az elézetes vizsgalatok.

app.print.technical_data_sheet.more_information.protection_of_coated_parts

A lehilés utan a porszort alkatrészeket megfeleld, lagyitoszereket nem tartalmazé anyagokkal kell
csomagolas. Az idéjarastol védve kell tarolni ket, hogy megakadalyozzak a kondenzacié és ezéltal a
porszdrason a vizfoltok kialakulasat.

app.print.technical_data_sheet.more_information.cleaning
A bevont alkatrészeket a RAL-GZ 632 vagy az SZFF 61.01 irdnyelveknek megfelel&en kell tisztitas. A
gyongyhaz csilldm hatasnal be kell tartani az IGP-TI 106 miszaki informacidkat.

app-print.technical_data_sheet.more_information.paint_removal_and_disposal

A porszért drukat hasznalatuk végén a szokasos UGjrahasznositasi folyamatnak kell aldvetni. Az iszap vagy a
maradék por artalmatlanitasi Gtvonalait a helyi hatdsagi elSirasoknak megfeleléen kell betartani, figyelembe
véve a "080201, porfestékbdl szarmazé hulladék" hulladékkédot az eurdpai hulladékkatalégus EWC szerint.

app.print.technical_data_sheet.infobox
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