POWDER
COATINGS

Tekniskt datablad - maskindversatt

IGP-DURA®than 8909B-A2

Hogblank polyuretanpulverklarlack med mycket hog kemisk bestandighet och elegant flytien
transparent finish.

— | Egenskaper

= Glans
= Slat finish
= Transparent

= |Industriell exteriér kvalitet
= Anti-graffiti

.... | Egenskaper praha

Partikelstorlek: <100 pm

Fasta amnen: >99 %

Densitet: 1.2 kg/I-1.3 kg/I

Lagringsduglighet: min. 12 <p>manader</p>at < 25 °C

i o6ppnad originalbehallare

Fargtoner: transparent-olikfargad

Qf? Bearbetning
Foérbehandling

Lamplig for évermalning av redan malade ytor, sarskilt for att skydda metallicbelaggningar.

Forbehandlingens lamplighet maste kontrolleras i férvag av applikatéren med hjalp av professionella
testmetoder. | detta sammanhang hanvisas till riktlinjerna for Qualicoat, GSB och Qualisteelcoat. For
ytterligare information -> IGP TI100 Férbehandling av metaller.

Belaggningsanordningar

Alla konventionella elektrostatiska system med koronaladdning.

Foljande féreskrifter maste foljas vid konstruktion och drift av pulverlackeringsanlaggningar: ATEX RL
2014/34/EU, EN 50177, DIN EN 16985.

Rekommenderad filmtjocklek
50 pm - 60 pm
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Hardningsférhallanden
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Objektets temperatur i °C

Applikation

190

T Objekt t min t max

180 °C 20 Minuter 25 Minuter
190°C 10 Minuter 15 Minuter
200 °C 7 Minuter 12 Minuter

| vilket fall som helst rekommenderas praktiska
tester med respektive objekt och hardningsugn for
200 att faststélla de optimala Hardningsférhallandena.

Under hardningen bildas utslapp av e-caprolactam.
God ventilation maste darfér finnas for att
sakerstalla att den tilldtna
arbetsplatsgransvardeskoncentrationen fdljs.

Vid transparenta belaggningar maste man naturligtvis se till att anléggningarna och omgivningen ar sarskilt
rena. Félj rekommendationerna i bearbetningsriktlinjen VR208.

Atervinningsbarhet

For att undvika fororeningar maste man sarskilt se till att hela belaggningsanlaggningen genomférs noggrann
rengéring. | princip ar transparenta pulverlacker lampliga fér atervinning.

Filmegenskaper

Testad pa

Substrat:
Filmtjocklek:
Objektets temperatur:

Utseende

Glansniva

Mekaniska tester

Tvarsnitt

Bojningsprov med dorn
Fordjupning av slag
Erichs fordjupning
Buchholz hardhet

Vaderbestandighetstest

QUV-SE-B-313, 200h

Kemiska tester

Organiska l6sningsmedel

IGP Powder Coatings

Aluminium (AIMg1), 0,8 mm kromfri
50 pm - 60 um
190 °C, 10 min.

80-100 R'/60°

GtO
<5mm

> 20 inchp.
=25 mm
>80

> 50 % restglans

Enastdende motstdndskraft mot
organiska I&sningsmedel
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Syror och alkalier Mycket god bestandighet mot
ménga utspadda syror och
alkalier.

Ytterligare information

Férpackning
15 kg kartong med infogad antistatisk PE-pase

Lamplighet fér 6vermalning
Slipning och preliminéra tester ar nédvandiga for 6vermalning av antigraffitipulverbelaggningar.

Tryckning och limning
P3 grund av dess antigraffitiegenskaper ar mekanisk och/eller kemisk férbehandling nédvandig. Preliminara
tester ar obligatoriska.

Skydd av belagda delar
Efter kylning ska de lackerade delarna férpackas med ldmpliga material utan mjukgérare. De bor foérvaras
skyddade fran véder och vind fér att férhindra att kondens bildas och dérmed vattenflackar pa beldggningen.

Borttagning av graffiti

Foljande forfarande bor féljas vid borttagning av klotter:

- Klottret ska sitta kvar pa ytan under sa kort tid som méjligt

- Preliminara tester fér att vélja en lamplig klotterborttagare

- Skélj de rengjorda omradena noggrant med vatten

- Hall klotterborttagningsmedlets uppehallstid pa belaggningen sa kort som mojligt

IGP:s rekommendation:

- Klotterborttagningsmedel Elite 007 fran Crous Chemicals GmbH
- Socostrip T4210P fran Socomore

- Bonderite S-ST 1302 och Bonderite C-MC 400 fran Henkel AG

- eller annat ldampligt icke-slipande rengéringsmedel

Borttagning och avfallshantering av farg

Belagda varor ska efter avslutad anvandning lamnas till normal atervinning. Avfallshanteringen av slam eller
restpulver maste ske i enlighet med lokala myndighetsbestdmmelser och med beaktande av avfallskoden
"080201, avfall fran belaggningspulver" enligt den europeiska avfallskatalogen EWC.
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Denna 6versattning ar maskindversatt. Den tyska och engelska versionen av detta dokument ar giltiga.
Dessa anvandningsrelaterade rad ges efter basta kunskap. Informationen &r dock inte bindande och
befriar dig inte fran att utféra egna tester. Anvéandning, hantering och bearbetning av dessa produkter

ligger utanfér var kontroll och ar darfér ditt ansvar.

L3s sédkerhetsdatabladet fére anvéandning. Artikelspecifikt sdkerhetsdatablad och omfattande
riskhanteringsatgarder finns pa: igp-powder.com
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https://igp-powder.com
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