POWDER
COATINGS

Technicky list - preloZzené strojovo

IGP-DURA®than 8909B-A2

Hochglanzender Polyurethan s velmi vysokou Chemikalienbestandigkeit a elegantnym Verlaufom v
transparentnom prevedeni.

s— | Charakteristika

= Glanz

= glattverlaufend

® Transparentné

= Premyselna Aussenqualitat
= Anti-Graffiti

...+ | Vlastnostipraha

Velkost ¢astic: <100 pm

Tuhé latky: >99 %

Hustota: 1.2 kg/I-1.3 kg/I
Skladovatelnost: min. 12 mesiace at £ 25 °C

v neotvorenom pdvodnom obale

Farebné tény: transparentné-jednofarebné

Qf? Spracovanie
Predbezna uprava

Vhodny na Uberbeschichtung uz natretych povrchov, najma na ochranu Beschichtung.

Vhodnost Vorbehandlung musi Verarbeitung vopred skontrolovat pomocou odbornych skisobnych metéd. V
tejto suvislosti si precitajte usmernenia Qualicoat, GSB a Qualisteelcoat. Dalsie informéacie -> IGP TI100
Vorbehandlung kovov.

Zariadenia na nanasanie povlakov

Vsetky konvenéné elektrostatické systémy s Koronaaufladung.

Pri konstrukcii a prevadzke Pulverbeschichtungsanlage sa musia dodrziavat nasledujice predpisy: ATEX RL
2014/34/EU, EN 50177, DIN EN 16985.

Odporucana hrabka filmu
50 pm - 60 pm
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Podmienky vytvrdzovania

26
24 T Objekt t min t max
22 180 °C 20 Minuty 25 Minuty
- ig 190°C 10 Minaty 15 Minaty
2 16 200 °C 7 MinGty 12 Mindty
= 14
12
lg V kazdom pripade sa odporiéa vykonat praktické
6 skusky s prislusnym objektom a vytvrdzovacou
180 190 200 pecou, aby sa urcili optimalne Podmienky
_ vypalovania.
Teplota objektu v °C
Pocas vytvrdzovania vznikaju emisie e-
kaprolaktdmu. Preto sa musi zabezpedit dobré
vetranie, aby sa zabezpedilo dodrziavanie povolenej
limitnej koncentracie na pracovisku.
Aplikacia

V pripade transparentnych Beschichtungen je prirodzene potrebné venovat osobitnl pozornost Cistote
systémov a okolia.
V pripade IGP-DURA®than 8909B sa musi dodrziavat aj Verarbeitungsrichtlinie VR208.

Vratnost
K Frischpulver sa méze pridavat malé mnozstvo recyklovaného Pulveru, podla moznosti automaticky.
Délezité: Udrzujte Overspray na absoldtnom minime.

%% Vlastnosti filmu

Testované na

Substrat: Hlinik (AIMg1), 0,8 mm bez chrému
Hrubka filmu: 50 um - 60 pm
Teplota objektu: 190 °C, 10 min.
Vzhlad

Urover lesku 80-100 R'/60°
Mechanické skasky

Gitterschnitt GtO
Dornbiegeprifung <5mm
Schlagtiefung > 20inchp.
Erichsentiefung >25mm
Buchholzharte 280

Zvetravanie

QUV-SE-B-313, 200h > 50 % zvyskovy lesk
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Chemické testy

Organic solvents Vynikajlca Bestandigkeit vodi
organickym rozpudstadlam

Acids and alkalis Velmi dobra Bestandigkeit vodi
mnohym zriedenym kyselinam a
zasadam.

m Dalsie informacie

Balenie
15 kg kartén s vlozenym antistatickym PE vreckom

Vhodnost na prelakovanie
Pri Uberbeschichtingu Anti-Graffiti je nevyhnutné brisenie a predbezné skasky.

Tlaé a lepenie
Vzhladom na jeho Anti-Graffiti vlastnosti je potrebna mechanicka a/alebo chemicka Vorbehandlung.
Predbezné testy si povinné.

Ochrana povrchovo upravenych dielov

Po vychladnuti by sa mali beschichtete diely zabalit do vhodnych materidlov bez zmékéovadiel. Mali by sa
skladovat chranené pred poveternostnymi vplyvmi, aby sa zabranilo tvorbe kondenzatu, a tym vzniku vodnych
Skvin na Beschichtung.

Odstranovanie grafitov

Pri Graffitientfernung by sa mal dodrziavat tento postup:

Graffiti by malo zostat na Oberflache ¢o najkratsi ¢as.

- Predbezné testy na vyber vhodného odstranovada graffiti

Dékladne nachspiilejte ocistené plochy vodou

Udrzujte ¢o najkratsiu verweilzeit Graffitientfernung na Beschichtung

Odporucanie IGP:

Graffitientfernung Elite 007 od spolo¢nosti Crous Chemicals GmbH

- Socostrip T4210P od spolo¢nosti Socomore

- Bonderite S-ST 1302 a Bonderite C-MC 400 od spolo¢nosti Henkel AG
- alebo iny vhodny neabrazivny Reiniger

Odstranovanie a likvidacia farieb

Beschichteter tovar by sa mal po skonceni pouzivania odovzdat do bezného recykla¢ného procesu. Cesty
likvidacie kalu alebo Restpulvéru sa musia dodrziavat v stilade s miestnymi Gradnymi predpismi, pri¢om sa
musi zohladnit kéd odpadu "080201, odpad z Beschichtungspulver" podla europeanischen
Abfallartenkatalogu EWC.
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Tento preklad bol vytvoreny automaticky. Rozhodujlce st nemecka a anglicka verzia tohto dokumentu.
Tieto odportcania tykajlce sa pouzitia su poskytované podla nasich najlepsich vedomosti. Tieto
informacie vSak nie st zavézné a nezbavuju vas povinnosti vykonat vlastné testy. Pouzitie, spracovanie a

spracovanie tychto produktov je mimo nasej kontroly, a preto je na vasu zodpovednost.

Pred pouzitim si preditajte bezpecnostny list. Bezpeénostny list konkrétneho vyrobku a komplexné
opatrenia na riadenie rizik st k dispozicii na: igp-powder.com
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