POWDER
COATINGS

MUszaki adatlap - gép altal leforditott

IGP-

DURA®than 8009B-A0

Magasfény, id6jarasallé és nem repedezd poliuretdn porszort atlatszo festék belsé és kilsé
hasznalatra.

Jellemzok

= fényesség
= sima feliletl
» Atlatszé
= homlokzati mindség,
1 év Florida > 50% maradék fényesség

1

A porfesték tulajdonsagai

Részecskeméret: <100 um

Szilardsag: >99 %

Slriség: 1.2 kg/1-1.3 kg/I

Tarolasra valé alkalmassag: min. 24 hénap fokon < 25 °C

bontatlan eredeti tartalyban

Szinarnyalatok: atlatszo egyszini

Feldolgozas

Elékezelés
Alkalmas mar festett fellletek fellleti bevonasara, kilondsen porszéras védelmére.

Az elékezelés alkalmassagat a Feldolgozasnak elézetesen, szakszer( vizsgalati modszerekkel kell ellenériznie.
Ezzel kapcsolatban lasd a Qualicoat, GSB és Qualisteelcoat iranyelveket. Tovabbiinforméacié -> IGP TI100
Fémek elékezelés.

Festé késziilékek

Minden kereskedelmi forgalomban kaphaté elektrosztatikus rendszer, mind a korona-, mind a tribo-
rendszerek.

Porfestd lizem épitésénél és Gzemeltetésénél a kdvetkezd elirasokat kell betartani: ATEX RL 2014/34/EU,
EN 50177, DIN EN 16985.

Ajanlott rétegvastagsag
60 pm - 80 um
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Beégetési feltételek

25

T Objektum t min t max
20 180 °C 15 Percek 25 Percek
« 190°C 10 Percek 15 Percek
[}
g 15 200°C 5 Percek 10 Percek
o
10
Az optimalis beégetési feltételek
5 meghatarozasdhoz minden esetben gyakorlati
180 190 200 tesztek elvégzése ajanlott az adott targy ésa
beégetd kemencevel.
Atargy hémérséklete °C-ban
Alkalmazas

A szines, atlatszé porfesték elsésorban kis alkatrészekhez vagy csészerkezetekhez alkalmas, nagy, sik
feltletekhez nem.

Tovabba a vizualis benyomast erésen befolyasolja a filmvastagsag és annak homogenitéasa: a kiillénb6z6
filmvastagsagok kilonb6z6 szindrnyalatokat eredményeznek! Emiatt nem ajanlott a szines atlatszé
porbevonatokat javitasi céllal Gjrabevonni.

Az atlatszo porszérasok esetében kiilénds figyelmet kell forditani a rendszerek és a kdrnyezet tisztasagara.

Visszanyerhetéség
A friss porhoz kis mennyiség(i Gjrahasznositott por adhatd, lehetdség szerint automatikusan. Fontos: A
tUlpermetezést a lehetd legkisebbre kell csékkenteni.

@ Réteg tulajdonsagai

Tesztelve

Alapanyag: Aluminium (AIMg1), 0,8 mm, krémozott
Filmvastagsag: 60 pm - 80 pm

Targyhémérséklet: 190 °C, 10 min.

Megjelenés

Fényesség 85-100 R'/60°

Mechanikai vizsgalatok

racsvagas GtO
tuskehajlitasi vizsgalat <5mm
Utésbehatolas > 20inchp.
Erichsen féle mélyhuzéteszt 25 mm
buchholz féle keménység >80

Idéjarasi vizsgalatok

1 év Florida, 5° dél > 50 % Fennmaradd fényesség
QUV/SE-B-313, 300h > 50 % Fennmaradd fényesség
Xenon, 1000h > 50 % Fennmaradé fényesség
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m Tovabbi informaciok

Csomagolas
15 kg-os kartondobozban, beillesztett antisztatikus PE-zsakkal.

Tisztitas
A bevont alkatrészeket a RAL-GZ 632 vagy az SZFF 61.01 irdnyelveknek megfeleléen kell tisztitas.

Festékeltavolitas
A porszért drukat hasznalatuk végén a szokasos UGjrahasznositasi folyamatnak kell aldvetni. Az iszap vagy a

maradék por artalmatlanitasi Gtvonalait a helyi hatdsagi elSirasoknak megfeleléen kell betartani, figyelembe

véve a "080201, porfestékbdl szarmazé hulladék" hulladékkédot az eurdpai hulladékkatalégus EWC szerint.

Ez a forditas géppel készilt. A dokumentum német és angol nyelvi véltozata az irdnyado.
Az alkalmazassal kapcsolatos tanacsokat legjobb tudasunk szerint adjuk. Azonban ezek az informaciok
nem kotelezé érvényliek, és nem mentesitenek Ont a sajat tesztjeinek elvégzése aldl. Ezen termékek

alkalmazasa, hasznalata és feldolgozasa a mi ellenérzésiinkon kivil esik, ezért azokért On felel.

Hasznalat el6tt olvassa el a biztonsagi adatlapot. A termékekre vonatkozé biztonsagi adatlap és atfogd
kockazatkezelésiintézkedések elérhetdk a kdvetkezd weboldalon: igp-powder.com

IGP Powder Coatings TDS IGP-DURA®than 8009B-A0[090226|v2.3

303



	IGP-DURA®than 8009B-A0
	Jellemzők
	A porfesték tulajdonságai
	Feldolgozás
	Réteg tulajdonságai
	További információk


