POWDER
COATINGS

Teknisk datablad - maskinoversat

IGP-DURA®one 6607A-K0

Silkeglansende lavtemperatur pulverlakering til overfladebehandling af maskiner, der udelukkende
anvendes til forarbejdning af terre, ikke-fedtende fedevarer.

Karakteristika

= Silkeglans

= Glat finish

= Universitetet, uden effekt
Industriel udvendig kvalitet

Kontakt med terre fedevarer

(?:[3 Godkendelse af materialer

= [SEGA 67733 U 26

0N

Pulveregenskaber

Partikelstarrelse:
Faste stoffer:
Teethed:
Opbevaringsevne:

Farvetoner:

<100 pm

>99 %

1.3kg/1-1.6 kg/I

min. 18 maneder at < 25 °C
i udbnet originalbeholder

RAL- og NCS-S-farver, specialfarver efter anmodning

Behandling

Forbehandling

Underlaget skal vaere fri for olie, fedt og oxidationsprodukter. Forbehandlingen afhaenger af typen af substrat

og den korrosionsbeskyttelse, der skal opnas. Vi anbefaler felgende forbehandlinger:

Aluminium

= Kromatering i overensstemmelse med DIN EN 12487

= Prae-anodisering

= Kromfriforbehandling i overensstemmelse med GSB og QUALICOAT kvalitets- og testspecifikationer

stal
= Zinkfosfatering
= Fosfatering af jern
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https://igp-powder.com/09_Documents/03_Certificates/ISEGA/20260806%20ISEGA%20Certificate%20of%20Compliance%2067733%20U%2026%206607A-K0%20EN.pdf

Galvaniseret stal

= Zinkfosfatering

= Krom (Ill)-passivering

= Kromatering i overensstemmelse med DIN EN 12487

Forbehandlingens egnethed skal kontrolleres pa forhand af forarbejdningsvirksomheden ved hjeelp af
professionelle testmetoder. | denne sammenhaeng henviser vi til Qualicoat-, GSB- og Qualisteelcoat-
retningslinjerne. For yderligere information -> IGP Tl 100 Forbehandling af metaller.

Belzegningsanordninger

Alle handelsmzessigt tilgeengelige elektrostatiske systemer, bédde corona- og tribo-opladningssystemer.
Ved opferelse og drift af pulverlakeringanleeg skal falgende forskrifter overholdes: ATEX-direktiv 2014/34/
EU, EN 50177, DIN EN 16985.

Anbefalet filmtykkelse
60 pm - 80 pm

Et ensartet beleegningsresultat ved strukturlakker eller farve- eller produktspecifikke forskelle i deekkeevnen
kan kraeve starre filmtykkelse. De tilherende anvendelsesretningslinjer skal overholdes.

For at kunne beregne den nedvendige maengde pulverlak pa forhand skal den kraevede filmtykkelse
fastlaegges for det enkelte produkt.

Hazerdningsbetingelser

40

ac T objekt £ min t maks
30 150 °C 15 Minutter 40 Minutter
E“ 25 160 °C 10 Minutter 30 Minutter
3 20 170°C 6 Minutter 20 Minutter
2 15 180°C 5 Minutter 13 Minutter
10 190°C 3 Minutter 10 Minutter
5
0
150 160 170 180 190 Ovnens konvektionstemperatur skal begraenses til
o
Objektets temperatur i °C maks. 200 °C.
Det anbefales under alle omstaendigheder at
foretage praktiske forsag med det pédgeeldende
objekt og braendovnen for at fastleegge de optimale
braendingsbetingelser.
Genvindbarhed

Sma maengder genbrugspulver kan tilseettes det friske pulver, om muligt automatisk. Vigtigt: Hold
oversprgjtningen pé et absolut minimum.
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@ Filmegenskaber

Testet pa

Underlag: Aluminium (AIMg1), 0,8 mm, kromfri
Filmtykkelse: 60 um - 80 um

Objektets temperatur: 160 °C, 10 min.

Udseende

Glansniveau 65-85R'/60°

Mekaniske tests

gittersnit GtO0
Dornbgjningsprevning <5mm
Indtryk ved slag 220 inchp.
Erich-fordybning 25 mm
Buchholz-hardhed >80

Vejrbestandighedstest
QUV-SE-B-313, 200h > 50 % restglans

Korrosionstests

Kondensvandstest, 1000 timer Ingen indtraengning, ingen bobler
Eddikesyre-saltstevtest, 1000 Ingen indtraengning, ingen bobler
timer

m Yderligere oplysninger

Emballage
20 kg karton med indlagt antistatisk PE-saek
500 kg kartonkasse med 25 antistatiske PE-saekke a 20 kg

Beskyttelse af belagte dele
Efter afkeling skal belagte dele emballeres med egnede materialer uden bladgerere. De skal opbevares
beskyttet mod vejret for at forhindre dannelse af kondens og dermed vandpletter pa belsegningen.

Renggaring
De overfladebehandlede emner skal udferes i henhold til retningslinjerne RAL-GZ 632 eller SZFF 61.01.

Fjernelse og bortskaffelse af maling

Belagte varer skal efter endt brug indga i den almindelige genvindingsproces. Bortskaffelsen af slam eller
restpulver skal ske i overensstemmelse med de lokale myndigheders forskrifter under hensyntagen til
affaldskoden ,080201, affald fra belaegningspulver” i henhold til det europaeiske affaldskatalog EAK.
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Denne overseaettelse er maskinoversat. Den tyske og engelske version af dette dokument er geeldende.
Denne anvendelsesrelaterede radgivning gives efter vores bedste overbevisning. Oplysningerne er dog
ikke bindende og fritager dig ikke for at udfere dine egne tests. Anvendelse, brug og forarbejdning af disse

produkter ligger uden for vores kontrol og er derfor dit ansvar.

Laes sikkerhedsdatabladet inden brug. Artikelspecifikt sikkerhedsdatablad og omfattende
risikostyringsforanstaltninger findes pa: igp-powder.com
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https://igp-powder.com

	IGP-DURA®one 6607A-K0
	Karakteristika
	Godkendelse af materialer
	Pulveregenskaber
	Behandling
	Filmegenskaber
	Yderligere oplysninger


