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IGP-DURA®face 56807

Odporny na zarysowania system farb
proszkowych do elewacji i konstrukgji
metalowych

POWDER COATINGS.




RYSY NA POWLOCE MAJA NEGATYWNY
WPLYW NA WYGLAD | FUNKCJONAL-
NOSC PRODUKTU

Rysy na powierzchniach to nie tylko wada o charakterze wizualnym, to takze
powazniejsze skutki. Gteboka rysa, ktéra narusza strukture powtoki, moze
prowadzi¢ do usterek technicznych. Powtoka traci swoje wtasciwosci ochronne,
a powierzchnia narazona jest na czynniki pochodzace z otoczenia.

Podczas pracy tatwo o zarysowania na obrabianej przez Innowacyjna formuta zapewnia wigksze bezpieczernstwo
pracownika powierzchni. Moga one powstac jeszcze podczas transportu i montazu.
przed zakonczeniem procesu produkcyjnego.

Odporne powtoki sag w mniejszym stopniu podatne na Duza odpornos¢ powierzchni redukuje powstawanie
uszkodzenia podczas wykonywania prac. uszkodzen i zmatowienie wywotane $ciernym dziataniem
pytéw.

Film ,Wytrzymate powierzchnie”

E3 swiss quality



INNOWACYJNA KONCEPCJA SPRAWIA,
ZE FARBY PROSZKOWE SA BARDZIEJ
ODPORNE NA ZARYSOWANIA

Podczas uzytkowania powlekanych proszkowo elementéw pojawiajg sie liczne sytuacje, ktére
moga prowadzi¢ do naruszenia idealnie gtadkiej powierzchni. Bardzo czesto dzieje sie tak jeszcze
zanim produkt zostanie dostarczony uzytkownikowi lub w trakcie jego eksploatacji. Naturalng
konsekwencjg jest zatem fakt, ze zaréwno zaktady stosujace farby proszkowe, jak i klienci koncowi
zgtaszajg zapotrzebowanie na zwigkszong ochrone i zabezpieczenie powlekanych powierzchni.

Innowacja

Obok odpornosci na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i korozje,
odporno$é na zarysowanie nalezy wedtug naszych klientéw

do najbardziej pozadanych wtasciwosci farb. Nowa formuta sprawia,
ze farby proszkowe sg bardziej odporne na dziatanie abrazyj-

nych czastek, jednocze$nie zachowujac optymalne wtasciwosci
powierzchni oraz rozlewno$¢. Estetyka i funkcjonalnos¢ polakiero-
wanych obiektéw jest trwale chroniona.

Dodatkowe korzysci dla klienta
Powierzchnie podczas uzytkowania sa:

- odporne na zadrapania

- odporne na $cieranie

- tatwe w konserwacji

- zoptymalizowane pod wzgledem rozlewnos¢

Praktyczne zastosowanie

Zapotrzebowanie na wytrzymate farby proszkowe jest szczegéinie
duze w przypadku elewacji i dobr trwatego uzytku. Ogranicza to
liczbe brakéw produkcyjnych po obrébce i montazu oraz zwieksza
bezpieczenstwo procesu w zaktadach z branzy lakierniczej i obrébki
metali. Dla klienta koricowego poprawienie odpornosci powtoki
oznacza optymalizacje przydatnosci produktu do wykorzystania,
a co za tym idzie, dtuzszego utrzymania jego pierwotnej wartosci.
Szeroka oferta i cata paleta dostepnych koloréw uniwersalnej

serii fasadowej IGP-DURA®face 5807 satyna, zostata ulepszona
pod katem odpornosci na zarysowania.

Specjalne testy, takie jak test wytrzymatosciowy Martindale’a, potwierdzaja réznice

Dotychczas: standardowa farba proszkowa, na bazie poliestru

Nowos¢: IGP-DURA®face 5807 Typ-S



BEZPIECZENSTWO TECHNICZNE
| EKONOMICZNE DZIEKI OPTYMALNE)J

KOMBINACIJI

Swiadomie dobrane surowce

Juz podczas komponowania formuty farby zalezato

nam na tym, aby poszczegélne sktadniki byty jak
najmniej szkodliwe dla $srodowiska. Dla grupy produktéw
IGP-DURA®face 5807, testowanej pod katem bezchro-
mowej obrébki wstepnej, firma IGP Pulvertechnik AG
otrzymata deklaracje srodowiskowa produktu zgodnie

z DIN EN ISO 14025 i EN15804. Oznacza to, ze produkt
w catej palecie koloréw spetnia wymogi certyfikacji
LEED i DGNB w zakresie ekologii.

THIRD-PARTY VERIFIED \/ ‘
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Ekonomiczne i bezpieczna aplikacja
Réwniez w przypadku nowej formuty, fasadowy system
farb proszkowych IGP-DURA®face 5807 zapewnia
najwyzsze bezpieczenstwo stosowania. Uniwersalna
grupa produktowa IGP-DURA®face o wysokiej sile krycia
powierzchni i bardzo dobrym tadowaniu czastek farby,
juz po pierwszej aplikacji wykazuje petne dziatanie,

co sprawia, ze jest bardzo ekonomiczna. Odpornos¢

na przepalenie pozwala na swobodny wybér zakresu
wypalania i petne zachowanie koloru powtoki takze

w przypadku niejednorodnych czesci o réznych
grubosciach.

Wiarygodne testy potwierdzaja odporno$¢ na zarysowanie
Réznorodne testy wykazaty, ze nowa farba rzeczywiscie jest odporniejsza, wykazuje mniejsza liczbe

zadrapan, a naruszenie powtoki jest stabsze. Miarodajnym testem w tym zakresie jest test wytrzymato-

$ciowy Martindale'a. Symuluje on wielokrotne zarysowanie powierzchni, czyli tarcie.

Urzadzenie do przeprowadzania
testu Martindale'a
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ASORTYMENT
IGP-DURA®face 56807

Wytrzymatos¢ w idealnej harmonii Asortyment i oznaczenia

Zz estetykq i Odefl’lOéCiq na dziatanie Wszystkie artykuty z grup produktéw IGP-DURA®face,
warunkow atmosferycznych 5807-A i 5807-E oferowane sa w nowej formule o duzej
Farby proszkowe z serii IGP-DURA®face 5807 zapewniaja wytrzymatosci powierzchni. Oferujemy prawie wszystkie
wszystkie zalety nowoczesnych powtok lakierniczych, kolory RAL i wiele odcieni NCS.

czyli nieskazitelny wyglad, odpornos¢ na dziatanie wilgoci

i promieniowania UV oraz trwato$¢ powierzchni na zaryso-
wania. Zwiekszona wytrzymatos¢ powtoki z innowacyjnego
lakieru sprawia, ze powierzchnia produktu jest bardziej odpor-
na na otarcia lub $cieranie (wielokrotne zarysowania). Przy-
czynito sie to do zminimalizowania zarysowan powstajacych
podczas transportu oraz $ladéw pozostatych po czyszczeniu.

Grupa AIum|n|um Stal ocynkowana
produktowa | Powierzchnia Qualicoat Qualicoat GSB jedna | Qualisteelcoat Qualisteelcoat
5807 jedna warstwa | dwie warstwy | warstwa dwie warstwy C4H | dwie warstwy C5IH

Uni bez efektow,

5807-A gladka P-1165 z pod- PE-0015 i PE-0017 i
P-0230 ktadem IGP 173 u
s807.E Efekt perlisty, 3007 PE-0016 rE00T8
gtadka

IGP-DURA®face 5807

Produkty z serii IGP-DURA®face 5807 ,ze zwiekszong odpornoscia na zarysowanie” oznaczone sg literg ,S" na jedenastej
pozycji kodu produktu. Przy zachowaniu dotychczasowych wtasciwosci, produkty te mozna miesza¢ z dotychczasowa serig
asortymentowg IGP-DURA®face 5807, oznaczong literg ,F".

Grupa produktowa 5807 Typ-S

Stopien potysku 60° ISO 2813 75+10 jednostek potysku

Zakres wypalania min. od 15’ 170°C; maks. 25’ 200°C

Odporno$¢ na czynniki wg standardu GSB  potysk resztkowy >50% po 12 miesigcach ekspozycji na Florydzie
atmosferyczne Qualicoat Klasa 1 ocena wg DIN 6174, surowe tolerancje wg GSB, Qualicoat

potysk resztkowy >60% po 32 cyklach (urzadzenie do przeprow-

Odpornos¢ powierzchni Test Martindale'a adzania testu Martindale'a)

Siatka nacieé ISO 2409 2mm, odstep miedzy nacieciami O, nie odchodzi
Twardos$¢ wg Buchholza ISO 2815 >85

Gigcie na trzpieniu ISO 1519 <5 mm

Proba udarowa ASTM D 2794 2.5 Nm; brak rys, brak odwarstwienia

Odpornos$¢ na dziatanie wilgoci  wg GSB, cz. VII-16  AL* <4

Test w kwasnej komorze solnej ISO 9227 AASS 1000 h, korozja podpowtokowa <1 mm, bez pecherzy

Test Kesternicha ISO 3231 30 cykli, korozja podpowtokowa <1 mm, bez pecherzy
Przyczepnos¢ uszczelniacza wg GSB, cz. VII-17  nie odchodzi

Uzywanie wymiennikow Mozliwos¢ korzystania z wymiennikéw gazowych z zasilaniem bezposrednim i promien-

gazowych nikéw IR nalezy sprawdzi¢ w warunkach produkcyjnych.



ODDZIALY IGP

Ameryka Pétnocna

IGP North America LLC

13050 Middletown Industrial Blvd
Unit D

Louisville, Kentucky 40223 U.S.A
Telefon +01 502 242 7187
info.us@igp-powder.com
www.igp-powder.com

Austria

IGP Pulvertechnik GesmbH

Alois Lutter-Strasse 33

Tor 2/M38/8A

AT-2514 Traiskirchen

Telefon +43 (0)2252 508046
Fax +43 (0)2252 508046 14
info.at@igp-powder.com

Beneluks

IGP Benelux BV
Rietveldstraat 18
NL-8013 RW Zwolle
Telefon +31 38 4600695
Fax +31 38 4600696
info@igpbenelux.nl
www.igp-powder.com

Francja

IGP Pulvertechnik SAS

Batiment Europa 1 - BP 70615

362 avenue Marie Curie

Archamps Technopole

FR-74166 St Julien en Genevois Cedex
Telefon +33 (0)4 50 95 35 10

Fax +33 (0)4 50 95 30 15
info.fr@igp-powder.com

Niemcy

IGP Pulvertechnik Deutschland GmbH
Alte Regensburger Strasse 14
DE-84030 Ergolding

Telefon +49 (0)871 966 77 0

Fax +49 (0)871 966 77 111
info.de@igp-powder.com
www.igp-powder.com

POWDER COATINGS.

IGP Pulvertechnik AG
Ringstrasse 30

9500 Wil, Szwajcaria
Telefon +41(0)71 929 81 11
Fax +41(0)71 929 81 81
www.igp-powder.com
info@igp-powder.com

Przedsiebiorstwo Grupy DOLD

Polska

IGP Pulvertechnik Polska Sp. z 0.0.
ul. tgkowa 3

PL-05-822 Milanéwek

Telefon +48 22 724 94 49
Telefon/Fax +48 22 758 31 83
Fax +48 22 758 37 98
igp@igp.pl

www.igp.pl

Skandynawia

IGP Scandinavia AB
Drottensgatan 2

SE-222 23 Lund

Telefon +46 46 120 220
info.se@igp-powder.com

Wegry

IGP Hungary Kft.
Bercsényi M. u. 14.
HU-6000 Kecskemét
Telefon +36 76 507 974
Fax +36 76 507 975
info@igphungary.hu
www.igp-powder.com

Wielka Brytania

IGP UK

Fromeforde House

Church Road, Yate
GB-Bristol, BS37 5JB

Telefon +44 (0)1454 800 020
enquiries@igpuk.com

Wtochy

Manager rynku firmy IGP

Massimiliano Stanganelli

Mobile +39 327 38 70 168
massimiliano.stanganelli@igp-powder.com

PARTNERZY HANDLOWI

Bulgaria

TM Gamasystem Ltd.

35, Aleko Konstantinov
BG-1505 Sofia

Telefon +359 2943 3677
tmgama@omega.bg
www.itwfinishingbg.com

Czechy/Stowacja

OK Color spol. s.r.o.

F.V. Veselého 2760

CZ-193 00 Praha 9

Telefon +420 283 881 252
Fax +420 286 891 097
praha@okcolor.cz

Rosja

Industrial coating systems «KSK»
Lubertsy, ul. Krasnaya, 4
140000 Moscow Region
Telefon/Fax +7 (495) 232 64 42
www.ksk-systems.ru

Rumunia

S.C. Paint Art S.R.L.

Str. Gorjului nr. 5, sc. C, ap. 26
RO-550063 Sibiu

Telefon +40 (0)269 21 49 15
Fax +40 (0)269 21 49 15
office@paintart.ro
www.paintart.ro

Turcja

Altinboy Ltd.

Perpa Is Merkezi A blok Kat: 6 No: 526
TR-34384 Okmeydani-Sisli, Istanbul
Telefon +90 212 222 87 01

Fax +90 212 222 67 92
omer@altinboy.com.tr
www.altinboy.com.tr

Search for international
distribution partners!

More information under
www.igp-powder.com
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