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«Magazynowanie i dostawa czesci polakierowanych»

Przewodnik firmy IGP Pulvertechnik AG w zakresie postepowania

z polakierowanymi elementami konstrukcyjnymi.

Elementy konstrukcyjne, ktére w procesie powlekania zostaty starannie
i fachowo polakierowane, wymagaja odpowiedniego traktowania takze

po zakonczonej obrébce powierzchniowej.

Zaktady lakiernicze i zaktady obrébki metali, powinny zabezpiec-
zy¢ pokryte powierzchnie przed wptywem szkodliwych czynnikéw
wystepujacych podczas transportu, sktadowania i montazu:

1. obcigzeniami mechanicznymi (wgniecenia, zarysowania, otarcia)
2. ekspozycja na wilgo¢ (plamy z wody, wtracenia,

$lady kondensatu)
3. brudem i zanieczyszczeniem zasadami

(zabrudzenia, pyt budowlany, zaprawa murarska)

Opakowania transportowe

Uchwyty dystansowe

Nieodpowiednie sg uchwyty dystansowe lub klocki zabezpiecza-
jace, wykonane z metalu, drewna, papieru lub twardej pianki takiej
jak polistyren (kwasy humusowe, absorbcja wilgoci, powierzchnie
szorujace).

Odpowiednie sa: wyttaczane, miekkie pianki o komoérkach
zamknietych, bez plastyfikatorow.

Przyktad: podktadka dystansowa «Caro Point» do 40 °C lub folia
piankowa polietylenowa o gruboséci 4 mm do 60 °C, o potwierdzo-
nej odpornosci na suche goraco.

Uwaga: wilgotne podktadki dystansowe powodujg powstawanie
plam z wody.

Warstwy rozdzielajace

Nieodpowiednie sg warstwy rozdzielajace z papieru, widkien
syntetycznych lub folii babelkowe;j.

Ta ostatnia moze pozostawia¢ $lady w przypadku wiekszego
nacisku powierzchniowego.

Odpowiednia jest wtdknina polipropylenowa/polietylenowa
niechtongca wilgoci, np.

Folie ochronne

Folie ochronne mozna zdjg¢ dopiero po kompletnym montazu

— przed odbiorem elementu konstrukcyjnego lub na polecenie
kierownictwa budowy. Nieodpowiednie sg folie silnie przylepne.
Odpowiednie sg tatwe do usuniecia folie samoprzylepne z filtrem
uVv.

Zalecane przez nas folie przylepne:

- Tesa 50560

- Tesa 4438 (www.tesa.ch)

- 3M Tape 3903i (www.3m.com)

- ROLLFIX 568-100 / 564-65

- ROLLFIX 562-55 (tylko do farb proszkowych o wysokim potysku)
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Woyrazne naklejki informacyjne (przyktadowy tekst)

Podczas transportu i sktadowania na budowie, elementy
konstrukcyjne nalezy chroni¢ przed wilgocia i dyfuzjg pary wodnej
do wewnatrz opakowania foliowego.

Sktadowanie i przykrycie

Paletowanie
e Odpowiednia wielkos¢ palet i powierzchni sktadowania
o bezpiecznych dystansach wokot
e Konce i krawedzie elementow konstrukcyjnych nalezy chronic
e Paletowane produkty nalezy sktadowa¢ pod lekkim katem,
aby umozliwi¢ odptyw wody.

Ostony

e Wszystkie elementy z otwartej jednostki opakowaniowej nalezy
w catosci zamontowac lub po wyjeciu pojedynczych elementéw
konstrukcyjnych jednostke opakowaniowa nalezy szczelnie
zamkna¢ lub przykry¢ plandeka w sposéb zabezpieczajacy przed
podsigkaniem.

* Nie dopuszcza¢ do gromadzenia sie stojacej wody
na polakierowanych powierzchniach.

¢ Nie dopuszcza¢ do nagromadzenia sie wilgoci w wyniku
zastoso wania nieodpowiednich uchwytéw dystansowych.

* Ostony i folie ogélnego zastosowania powinny umozliwiac
wyréwnanie cisnienia pary wodne;j.
(Niebezpieczenstwo tworzenia sie kondensatu i mikroklimatu)

e Odpowiednie sg takze wktadki ze srodkéw osuszajgcych lub zelu
krzemionkowego.

Przyktad: torebka ze srodkiem osuszajagcym (Dry & Save)
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Miejsca sktadowania

e Odpowiednie sg suche miejsca sktadowania pod dachami ochron-
nymi, zapewniajagcymi przeptyw powietrza (ograniczone powsta-
wanie kondensatu)

cIa —

Postepowanie

Unikanie otar¢
Profile lub blachy podczas wyjmowania z jednostki opakowaniowej
nalezy podnosi¢, a nie wyciggac!

Rusztowanie i plandeki

Nie moga leze¢ bezposrednio na polakierowanych powierzchniach
(ryzyko otar¢).
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Zanieczyszczenia

Alkaliczny pyt budowlany i zaprawe murarska, nalezy starannie
usunaé w ciggu kilku godzin od zabrydzenia (ryzyko zmian koloru,
stopnia potysku i wygladu powierzchni).

Zanieczyszczen nie wolno usuwac suchg szmatka, nalezy zastoso-
wac duzg ilo$¢ wody i wilgotng, miekka gabke.

Zapewnienie jakosci

Nalezy przestrzega¢ norm SZFF:

SZFF 41.07: Wytyczne dotyczace powlekania elementow elewac;ji
z aluminium i stali SZFF 61.01: Wytyczne dotyczace konserwacji

i czyszczenia elewacji metalowych.



